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CAPITULO I § 2° A ELETROBRAS deverd transferir 0s recursos cxis-  a vigorar com as seguintes alteragdes:

DO ORCAMENTO

Art. 30. O orgamento da RGR serd consolidado anualmente,
em conjunto com o orgamento da CDE, pela CCEE e aprovado pela
ANEEL.

§ 1° A CCEE deverd enviar para a ANEEL, até¢ 31 de
outubro de cada ano, a estimativa das receitas da RGR e das des-
tinagdes de que tratam os incisos II e IV do caput do art. 25.

§ 2° Para fins do disposto no caput, os recursos a serem
destinados para a finalidade de que trata o inciso I do caput do art.
25 serdo aqueles correspondentes 3s autorizagBes especificas a que se
refere o § 1° do art. 25, concedidas nos doze meses anteriores a 30 de
setembro de cada ano.

_CAPITULO I
DA RECOMPOSICAO DE DIVIDAS E RECURSOS A RGR

Art. 31. Os valores de que trata o pardgrafo tmico do art. 21-
A da Lei n° 12783, de 2013, serfo resultantes de processos es-
pecificos de fiscalizagio da ANEEL, que emitird ato determinando
sua devolugdo 3 RGR.

§ I° Apbs determinada a devolugio pela ANEEL, a ELETRO-
BRAS, 1o prazo méximo de quinze dias, deverd atualizar o saldo a ser de-
volvido, que serd acrescido de juros de ¢inco por cento a0 ano sobre o mon-
tante devido, conforme o disposto no § 5° do art. 4° da Lei n° 5.655, de 1971,

2° A devolugiio dever ter inicio até 31 de julho de 2017 e
seré feita em parcelas mensais, até 31 de dezembro de 2026.

32. AELETROBRAS devolveraaRGR o btido coma
lienagdio das agbes adquiridas nos doart. 1°da Lein°9.619, de 2 de abril
de 1998, cujo valor de aquisigio fez parte da operagdo prevista na alinea "2" do
inciso I do caput do art. &° da Medida Provisorian® 2.181-45, de 24 de agosto de
2001, ¢ cuja recomposiggio foi anuida pelo art. 21-A da Lei n° 12,783, de 2013,

§ 1° O montante a ser devolvido nos termos do caput sera
limitado ao valor do montante da RGR utilizado para a aquisi¢io das
agles, na forma do art. 3° da Lei n° 9.619, de 1998, atualizado
conforme o disposto no § 5° do art. 4° da Lei n° 5.655, de 1971.

§ 2° A alienagdo das agdes adquiridas pela ELETROBRAS
com recursos da RGR, apés a transagdo autorizada pelo art. 9° da
Medida Proviséria n° 2.181-45, de 2001, obedecerd ao disposto no
art, 3° da Lei n° 9.619, de 1998,

§ 3° Depositados os recursos obtidos com a alienagio da
participagdo acionria a que se refere o caput, a ELETROBRAS
repassard os recursos 3 RGR, no prazo de até trinta dias.

TITULO I
DISPOSICOES FINAIS E TRANSITORIAS

Art. 33. O orgamento, a gestio ¢ 2 movimentagio da CDE,
da CCC ¢ da RGR serdo de reponsabilidade da ELETROBRAS até
30 de abril de 2017 ou até a decisio da ANEEL que atestar a
transferéncia dessas responsabilidades para a CCEE.

§ 1° Para fins de operacionalizagio da ia de que
trata o caput, a ELETROBRAS informar previamente 3 CCEE a
posigdo financeira dos créditos e dos débitos em vigor da CDE, da
CCC e da RGR.

tentes nas contascorrentes da CDE, da CCC ¢ da RGR para as
contas-correntes designadas pela CCEE até o termo final de que trata
o caput.

Art. 34 A i¢do da gestdo, inclusive f ira, da CDE,
da CCC ¢ da RGR entre 2 ELETROBRAS ¢ a CCEE comportara
andlise prévia das atuais estruturagdes da CDE, da CCC e da RGR,
observados passivos e contingéncias a serem tratados.

§ 1° A analise prévia de que trata o caput compreende a
fiscalizagdo especifica da ANEEL e as atividades de consultoria,
auditoria independente e diligéncia legal contratados pela CCEE, en-
tre outras atividades.

§ 2° A ANEEL homologari os passivos da CDE, da CCC e
da RGR formados durante a gestio da ELETROBRAS, inclusive
aquele de que trata o inciso IX do caput do art. 13 da Lei n° 10438,
de 2002.

§ 3° A ELETROBRAS fornecera as informagdes necessarias
para o atendimento ao disposto no caput.

§ 4° Na hipétese do montante do passivo referido no inciso
IX do caput do art. 13 da Lei n° 10438, de 2002, homologado pela
ANEEL, ser superior a0 limite de pagamento estabelecido no § 1°-B
do art. 13 da Lei n° 10.438, de 2002, serd feito reembolso as dis-
tribuid: b idrias, na 3o do valor dos seus passivos.

Art. 35. Os custos administrativos e financeiros € os en-
cargos tributdrios incorridos pcla CCEE, em 2016, durante o periodo
de transi¢do da gestio da CDE, da CCC e da RGR, considerados
também aqueles referentes A contratagdo da empresa de auditoria
independente de que trata § 1° do art. 34, serdo ressarcidos & CCEE
no exercicio de 2017. .

Art. 36. O Decreto n® 5.081, de 2004, passa a vigorar com as
scguintes alteragdes:

"Art. 1° O Operador Nacional do Sistema Elétrico - ONS, pes-
soa juridica de direito privado, sem fins lucrativos, fica autorizado,
nos termos do art. 13 da Lei n° 9.648, de 27 de maio de 1998, a
executar as atividades de coordenagio e controle da operagdo da
geragio ¢ da transmissdo de energia elétrica do Sistema Interligado
Nacional - SIN e as atividades de previsdo de carga e planej
da operagdo dos sistemas isolados, sob a fiscalizagdio e regulagio
da Agéncia Nacional de Energia Elétrica - ANEEL." (NR)

"Art. 3°
VI - a divulgagio dos indicad de d p dos despa-
chos realizados, a serem auditad 1 pela ANEEL;

. VII - a previsdo de carga c o planejamento da operagéo dos
sistemas isolados; &

VIII - a proposigdo de regras para a previsdo de carga e para
lanej: Fo dos si isolados, lidad

das pela ANEEL

o

em p di a screm ap!
em regulagio especifica.

§ 2° As atividades previstas nos incisos VII ¢ VIIT do caput
serdo executas pelo ONS, conforme previsto na alinea "g” do
pardgrafo Gnico do art. 13 da Lei n® 9.648, de 1998." (NR)

Art. 37. O Decreto n°® 5.177, de 12 de agosto de 2004, passa

"Art. 2°

XII - efetuar a estruturagio, a gestdo e a liguidagio fi-

da Conta no Ambiente de C do R da - CON-
TA-ACR, realizando as atividades necessirias para sua cons-
titui¢lio ¢ operacionalizagdio;

XIII - efetuar a estruturacho, a gestdo e a liquidagdo fi-
nanceira da Conta C \} dos R de Bandei
Tarifarias, realizando as atividades nccessdrias para sua cons-
tituigdio e operacionalizagdo; e

XIV - efetuar a gestio administrativa dos recursos finan-
ceiros da Conta de Desenvolvimento Energético - CDE, da Conta
de Consumo de Combustiveis - CCC ¢ da Reserva Global de
Reversio - RGR.

" NR)

Art, 38. O Decreto n® 7.520, de 2011, passa a vigorar com as
seguintes alteragdes:

"Art. 2° Os recursos necessirios para o custeio do Pro
"LUZ PARA TODOS" serio oriundos da Conta de Desenvolvimento
Energético - CDE, instituida como subvengio 0 pela Lei n®
10.438, de 26 de abril de 2002, e de agentes do sctor elétrico.” (NR)

. Art. 39. O Decreto n® 7.891, de 2013, passa a vigorar com as
seguintes alteragdes:

"Art. 3° A ANEEL homologard o montante mensal de re-
cursos da CDE a ser repassado pelo gestor da CDE a cada
distribuidora, para custear os descontos de que trata o art. 1°

" (NR)
Art. 40. Este Decreto entra em vigor na data de sua publicagdo.

Art. 41. Ficam revogados:

T - os scguintes dispositivos do Decreto n° 774, de 18 de
margo de 1993:

a) os art. 22 a art. 31;

b)o§1°doart 32; e

c) o art 33;

I - o Decreto n° 4.541, de 23 de dezembro de 2002;

2004 T - o § 6° do art. 7° do Decreto n° 5.081, de 14 de maio de

.. IV - os scguintes dispositivos do Decreto n° 7.891, de 23 de
janciro de 2013:

a) o art. 4%

b} os incisos I ¢ Il do caput e os § 1° a0 § 5° do art. 4°-C; e

c)oart. 5%e

V - no Decreto n° 8.221, dc 1° de abril de 2014, a parte do
art. 3° que altera os incisos I ¢ II do caput e o g ° a0 § 5° do art. 4°-
C do Decreto n° 7.891, de 23 de janeiro de 2013.

Brasilia, 31 de margo de 2017; 196° da Independéncia ¢ 129°
da Republica.

MICHEL TEMER
Fernando Coclho Filiio

Presidéncia da Repiblica

Art. 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2018, as aliquotas ad valorem

do {‘x.ngost; de Importagio incidentes sobre os seguintes Bens de Informética e Telecomunicagéio, na

¢ Ex-Tarifarios:

DESPACHOS DO PRESIDENTE DA REPUBLICA

MENSAGEM

N* 102, de 31 de margo de 2017. Restituigdo ao Congresso Nacional de autdgrafos do projeto de lei que,
sancionado, se transforma na Lei n® 13.430, de 31 de margo de 2017.

Ne 103, de 31 de margo de 2017. Ei int ao &

DESCRICAO

NCM
8471.50.10

Ex 011 - Computadores de placa iinica para aplicagdes médicas, dotados de processador
de 500MHz, barramento com frequéncia de 100MHz, 256Mb de meméria RAM, 4
portas USB 2.0, interface PCI "Fast* Ethemet, interface LVDS de 1 canal com suporte a
resolugGes de video entre 320 x 240 e 1.600 x 1.200 a 24fps (60Hz), 3 canais de entrada
e saida para uso geral, barramento ISA de 16bit PC/104, 3 portas de comunicagio serial
padrio RS232, 1 porta de comunicagao paralela, 1 porta padrio

PS/2, 1 entrada para meméria tipo "compactflash” e saida VGA.

1 das Contas do Governo

Federal relativas ac exercicio de 2016.

CAMARA, DE COMERCIO EXTERIOR
COMITE EXECUTIVO DE GESTAO

RESOLUGAO Nt 27, DE 29 DE MARCO DE 2017

Altera as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre os Bens de
Informética ¢ Telecomunicagdes, na condi¢do de Ex-Tarifdrios.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAQ - GECEX - DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR - CAMEX, no uso da atribui¢io que lhe confere o inciso I do § 4° do art. 5° do Decreto
n® 4.732, de 10 de junho de 2003, ¢ com fundamento no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma,

Considerando as Decisdes n° 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10, 57/10 ¢ 25/15 do
Conselho do Mercado Comum do Mercosul - CMC ¢ a Resolugdo CAMEX n° 66, de 14 de agosto de

2014, resolve, ad referendum do Conselho:

8471.50.90

8471.50.90

Ex 001 - Computadores de placa imica para aplicagbes médicas, dotados de pro-
cessador, barramento com frequéncia, memoéria RAM, portas USB, interface PCI Fast
[Ethernet, interface LVDS de 1 canal com suporte a resolugSes de video, canais de
entrada ¢ saida, barramento ISA, portas de icagéio e i

porta padrio PS/2, entrada para meméria ¢ saida VGA.

[Ex 002 - Computadores de placa inica para aplicagSes médicas, dotados de processador
de 1.4GHz, barramento com frequéncia de 1.333MHz, 4Gb de meméria RAM, 4 portas
[USB 2.0, interface PCI Fast Ethernet, interface LVDS dc 1 canal com suporte a re-
solugGes de video até 1.920 x 1.200 a 24fps (60Hz), 3 canais de entrada ¢ saida para uso
geral, barramento ISA de 16bit PC/104, 3 portas de comunicagdo serial padrio RS232,
uma porta de comunicagdo paralela, uma porta padrio PS/2, 1 cntrada

para memgria tipo mSATA, interface de sudio e saida VGA.

8517.62.41 [Ex 002 - Radios transceptores portateis, passiveis de integrar rede em malha sem fio
para transmissdo de dados, voz e video, com frequéncia tinica ou miltipla, em faixa
de frequéncia compreendidas em 900MHz, 2.4GHz e 5.8GHz MIMO ou SISO, su-
portando protocolos de padrdo aberto do tipo IEEE 802.11 a/b/g/n, configuragdes de
até 4 pontos de acesso por frequéncia para outros equipamentos, dotados de até 6
antenas com irradiagdo ominidirecional em faixa de frequéncia compreendida entre

Ao paralela,

Este documento pode ser verificado no ends letroni

pelo codige 00012017040300004

hitp://www.in.govbr

digital

conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Piiblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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[VHF com poténcia de saida seleciondvel em 5, 20 e 50W, e antena veicular VHF com

ganho de -4dB a +1dB ¢ padriio de i:radiagﬁo ompnjdirecional.
8517.62.79 [Bx 002 - Réadios digitais para comu.mcac;ao ponto a ponto de montagem "Full Out-

900MHz, 2.4GHz e 5 8GHz ¢ ganho compreendldo entre 2 e 6 dBi; cabo Ethernet tensio (PLT) de 6 2 15V, transformador com capacidade de SO0VA, estagdo de rejeitos
outdoor blindad capap conter do tipo para baterias reprovadas, unidade de leitura em 2D a laser, com controlador l6gico
"Squid Amphenol” com portas Ethemet ¢ USB; fonte de alimentagio do tipo injetor rogramével (CLP) e estrutura em aco inoxiddvel e pléstico resistente a dcidos.
PoE. 9032.89.29 |Ex 042 - Aparethos computadorizados, com fonte AC e/ou DC, para mapeamento,
8517.62.62 ([Ex 001 - ij para otimizagio de sem fio Itiband: 1ti diagnéstico, medigdo de até 5.000 canais com taxa de aquisi¢io de 10us a 1s, com
dora por meio de ou extensdo de sinais de radloﬁ'equencxa através de valores intermediarios de 0,02ms; 0,05ms; O.I.ms; 0,2ms; 0,_5ms; 1ms; 2ms; Sms;
fibras 6ptlcas, com controle automéuco de ganho {AGC) com compensagio de perda 10ms; 20ms; S0ms; 100ms; 200ms; 500ms, calibragdo, captzedo de temperatura e/ou
Gptica fi do até 10dB e control ia de "uplink"(ALC), dotados de MU captagiio de dados analégicos para testes em veiculos automotores, com médulo de
("Main Unit"), chassis para rack 19", comportando TAPOI (JMA "Point of Interface") mapeamento e calibragio da ECU, com mdédulo de diagnéstico e captagio da rede
com portas de entrada discretas de RF CAN, com médulo de captagdo de dados analdgicos, com médulo de captagdo de
(FJMA Tx/Rx Unit) - médulos de d0 de sinal de radiofrequéncia em Iuz, com temperatura e_com unidades de interface e cabos.
conectores épticos SC/APC que suportam até 4 TRU (“remote unit" "), com médulo de 9032.89.82  |Ex 004 - Ci lad de dos, para indistria de moldes de
supervisdo para administrago remota baseada na web e suporte SNMP v3, TRU/TRL [pldsticos por injegio de cAmara quente, com até 132 zonas de controle pelo método de
- umdade remola capaz de comportar até 6 mddulos de amplificagdo (falxas de algoritmo de PID2, em conf de ciclo abeﬁo ou fechado,
com Stico SC/APC e conector de RF DIN-fémea/ N-fémea/ 4.3- “display” sensivel ao toque (touchscwen) com "leds" ¢ indi de
10 femea, capaz de combinar diferentes classes de poténcia para até 6 bandas em e de diagnéstico de falhas, faixa de operagio de 0 a 500°C, acuracidade de controle de
inico transceptor, incluindo 29, 31, 36, 40, 43 e 46 dBm por banda de frequéncia, ¢ +0,05°C, resolugdo de até 0,1%, poténcia de saida de até 7.200W por zona,
andlise de espectro remoto ou de’ gxavacio para os niveis de ruido, interferéncia, podendo integrar um controlador sequencial para armazenar e gerenciar arquivos e
andlise PIM, entre outros, para até 5 bandas na porta nica. |pastas de autodiagnéstico.

8517.62.72 |Ex 002 - Dispositivos criptogrificos de voz, portiteis (cifrador/decifrador), para li- 9032.89.83  |Ex 002 - Unidades izadas para le de perfil de umidade em méquinas de
gacSes de voz sobre redes IP(VoIP), com chave de cifragem aleatéria minima de fabncat;ao de papel ou folha de celulose com gramaturas de 50 a 1.000g/m?, por meio
256bits, acordada entre os dispositivos a cada ligagfio por meio de acordo de chaves, de injegdo de dgua por bicos especiais, com velocidade dq 200a2 2(?0m/{mn, quan-
por protocolo de curvas elipticas com minimo de 384bits ¢ "display” de codigo de tidade de 32 a 132 bicos por metro dispostos de 2 a 4 fileiras, com disposigdo linear
seguranga/paridade ao usudrio com minimo de 4 algarismos (10 000 combma;;ocs), dos bicos e distdncia bico a bico de 30 a 60mm, dotadas de vélvulas atuadoras
realizando a cnﬁagem/declﬁagem da voz de forma [&ienmpimcmo, sistema auxiliar de tratamento de condensado e redugfio de im-
da interface da fo IP e d a esta mterfacc IP por mclo de Urczas.
conexdo de radio.

8517.62.77 |Ex 010 - Radios digitais para comunica¢do ponto a ponto de montagem "Full Out- Art. 2° Esta Resolugo cntra em vigor na data de sua publicagdo.
door”, faixa de frequéncia de operagio entre 5.925 e 6.425MHz ou 6.440 e 7.100MHz
ou 7.725 e 8.275MHz ou 10.700 e 11.700MHz, com 2 transceptores digitais in- . NUNES EERRE -
tegrados na mesma unidade, cada um transmitindo uma portadora, larguras de canal de A L_OY SIO N "\I‘YS‘ FE RRL}RA Hl_jH(z
14, 20, 28, 30, 40, 56, 80 ou 112MHz configuriveis por software, 2 interfaces Presidente do Comité Exceutivo de Gestao
GigabitEthernet elétricas com conector RJ45 e 2 interfaces GigabitEthernet
dticas (velocidades de linha de 1 ou 2. 5Gbps), tensdo de alimentagio 48VDC po- RESOLUCAO Nt 28, DE 29 BE MARCO DE 2017
dendo ser al d )por fonte ded \ii e extfma o: entdo por g;:posx(l‘l‘v% go;i;

(Power Over Ethemet), 10 niveis de modulagdo seleciondveis por software 5 20 inci -
64, 128, 256, 512, 1,024, 2.048 ou 4.096QAM) e taxas de transmissio de até A o oliquotas o, imposto do Tmportacdo incidentes sobre Bens de Ca
1.024Mbit/s por portadora. ’

8517.62.77 |Ex 011 - Rédios de comunicagdo titica militar, multibanda V/UHF, portiteis, capazes O COMITE EXECUTIVO DE GESTAQ - GECEX - DA CAMARA DE COMERCIO
de operar em uma faixa de frequéncia de 30MHz a 2GHz, com poténcia méxima de EXTERIOR - CAMEX, no uso da atribuigio que lhe confere o inciso Il do § 4° do art. 5° do Decreto
sald.a do de 20W, is para 100 perfis de rede de voz/dados, e n° 4.732, de 10 de junho de 2003, ¢ com fundamento no inciso XIV do art, 2° do mesmo diploma,

com chaves de 128 a 256 blts contendo transceptor V/UHF, bateria
recarregével, kit de antepas para operagio ponéhl, "handset", fone de ouv1do cabos Considerando as Decisdes n° 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do
ipara pro. 30 e comunicagiio de dados, e mochila para transporte. Conselho do Mercado Comum do Mercosul - CMC, os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, ¢ n®

8517.62.77 |[Ex 012 - Radios UHF veiculares de comunicagdo tética militar, com frequéncia de 5.901, de 20 dc setembro de 2006, ¢ a Resolugdio CAMEX n® 66, de 14 de agosto de 2014, resolve, ad
operagdo de 350 a 450MHz, com poténcia méxima na saida do transmissor de 2W, referendum do Conselho:
criptografia com chaves de 128 e 256bits, e transmissfio de dados a 256kbps através
de canal de banda larga de 1,2MHz, i de antena de Art, 1° Allera.r para 2% (dols por cento), até 31 de dezembm de 2018, as aliquotas ad valorem
GPS, conjunto com cabo de. ahmengggao ¢ cartio de ogegg do Imposto de [ sobre os Bens de Capital, na condigdo de Ex-Ta-

8517.62.77 {Ex 013 - - Rédios ponétexs VHF para comunicagdo titica mlhtar com capacidade de riffrios:

de voz e dados, com velocidade de transmissdo de até 16kbps T
para voz ¢ até 192kbps para dados, dotados de: VHF com de 3 4(1;1(:1%00 l o Gorad 3o ds hidr DESCRICAOQ cala 1 b Tl & l
operagio de 30 a 108MHz c criptografia com chaves de 128 e 256bits, amplificador 5 Ex 002 - Geradores de gés hidrogénio para escala laboratorial ou industrial, para

produgdo do gés a partir da eletrélise da agua utilizando
sulfonicas e catalisadores de platina para troca i6nica, com capacidade de geragio de
hidrogénio de 0,012 a 400Nm3lh ¢ grau de pureza 99,9995%.

60, Combinacs - = bormb
door’, faixa de frequéncia de operaglio entre 17.700 ¢ 19.700MHz ou 21.800 e 84136090 S;;ﬁge da mistura de ‘Z:igua e areia gzolexto mannhom:iz tcrmmal mantlll:xo pnvanvo
23.600MHz com 2 digitais i na mesma unidade, cada um com concentracio de solidos de aproximad %, de mistura, ex.
transmitindo uma ponadom, larguras de canal de 14, 20, 28, 30, 40, 56, 80 ou < 3 ‘

tragio ¢ recalque de 1.250m’h, poténcia no eixo de 19SBKW (214 5kW), 53mca,
112MHz configurdveis por software, 2 interfaces G|gabxtEthemet elétricas com co- didmetro do tubo de 250mm ressao 5,3ba, a]tura de 53m ¢ rota Zo de 900rpm, para
inector RJ45 e 2 interfaces Glgab1LEthemet oncas (velocidades de linha de 1 ou : P ? v ', P
- > A = o recalque a 300m de di em direg; (N ¢ 8), alter , Com-
2.5Gbps), tensdo de -48VDC ser por fonte de ali- postas de: bomba
mcntagao extema ou entio por dispositive PoE+ (Power Over Ethernet), 10 niveis de submersivel principal (DOP) hidrdulica, volumétrica, vertical, rotativa, de estéglo ani-
% DOBOAM » tanas “_gg" p @, téllﬁoﬁl\f; V128 256, n: dlZ 1.024, 2.048 ou co; unidade hidrulica; bomba booster acionada por motor a diesel; mangueiras hi-
e taxas de transmissio de af 1Us por. portadora. draulicas; guia com corrente espalhadora; bomba de jato com mangueiras; bomba de
8543.70.19 |[Ex 006 - Amplificadores de baixo ruido, do tipo LNB, para recepgdo de sinais via reforco para refriceracio.
satélite operando em banda Ku, com entrada de sinal em guia de onda, com saida de 8413.70.80 |Ex 014 - Bombas centrifugas hori i h i ir e bomt i
.70. gas horizontais para reduzir ¢ particulas
sinal operando em banda L na faixa de frequéncia banda baixa de 950 a 1.950MHz e de suspenso (liquido-sélido) de HPMC (hidroxi-propil-metil celulose) com até 15mm na
banda alta de 1.100 a 2.150Mhz, por meios de conector do tipo F, com ganho tipico sucgdo, para menos de 4mm na descarga, com temperatura até 90°C, fabricadas em ago
de converséio na ordem de 60 3 68dB e figura de ruido mfe_nur 2 1.0dB. inox 904L para partes em contato com fluido, vazio total de 70m¥h por meio de rotor
8543.70.19  |Ex 007 - Amplificadores veiculares duplos V/UHF para réddio de comunicagdo_titica tipo serra com vedagiio mecénica dupla, estator cilindrico equipado com disco angular
militar, capazes de operar em banda estreita com poténcia de 50W para VHF baixo de com contradenti¢io ¢ ranhuras radiais e axiais, abertura para ajuste
30 a 90MHz, SOW para VHF alto ¢ UHF de 90 a 450MHz, 20W para UHF de 450 a icom os dentes do rotor; sistema de acionamento com motor de 45kW, com inversor de
gé?gvlzd: i%tarﬂ Emab;l&dﬁzlﬂg nf:‘ixnm P:xtlcmlz 'i'lee 5108Wa %?;‘ %’Zg Ca 450MHZ € poténcia gﬂ;ﬁ"m’ selagem mecanica dupla em ago inox S04L para partes em contato com
8543.70.19  [Ex 008 - Amplificadores veiculares V/UHF para ridio de comunicagdo titica militar, 8413.81.00 |Ex 034 - Bombas de do sistema hidraulico de empilhadeira a combustdo;
capazes de operar em banda estreita com poténcia de SOW para VHF baixo de 30 a rotagdo hordria; vazio de 319mlirevolugdo; pressio de trabalho 20,6MPa; pressio
90MHz, S0W para VHF alto ¢ UHF de 90 a 450MHz, 20W para UHF de 450 a méxima 24,6MPa a 3.000rpm; temperatura de trabalho de -10 a 80°C; Tubrificagio
512MHz ¢ operar em banda larga com poténcia de 50W de 225 a 450MHz e poténcia especial para obter a folga minima do flanco da engrenagem.
de 20W de 450MHz a 2GHz, com alimentagio_de 18 a 34 Volts DC, 3413.81.00 |Ex 035 - M. bier.a folga minima do do sistema hidraulico de palefoias cléticas Toadas. 4o
9030.89.30 Ex 001 - Equipamentos para teste de sistemas elétricos controlados através de "softwa- baixo nivel de ruido, assistidas por um motor elétrico de 24V com 22W de poténcia;
, capazes de realizar testes de 16gica, sobrecorrente, distancia, d:ferenclal em relés de rotagdo 3.000 rpm, pressio de 220bar; pressdo miaxima 290bar; vazio méxima 2,2
¢do digitais, IEDs efou de litros/minuto; reservatorio de 0.750 ljtros,
ltestes funcionais em medidores de energia, com capacidade de geragdo de tensdo elétrica 8417.10.10 |Ex 001 - Fornos para ar de al o liquido, ituidos de carcaga em 2o
(3 ou 4 saidas - até 300V) ¢ corrente elétrica (3 ou 6 saidas - até 32A), tendo como e material refratirio para temperatura de 700°C, sistema de aquecimento por resisténcia
ajustes de fase e freq ¢do de sinais digitais binarios por imersio 45kW (3 x 15kW), alimentagio 380V e 60Hz, capacidade total do forno
(6 ou 10 entradas), gerago de 4 sinais bindrios com fechamento a relé, 1 saida de 3.000kg de liga de aluminio, sistema de das elétricas
tensdo_auxiliar, através de do USB 2.0 ou Ethernet 10/100/1000 para manutengdo com talha elétrica, termopar de banho para controle de temperatura e 3
ITX - PoE, ha cabos de do e cabo de ali 30 e capa pi . {sensores de imersdo para controle do nivel e sensor de nivel a laser para
contendo ou ndo caixa de transporte rigida. dupla verificacéio.
9030.89.50 Ex 047 - aticos de teste diel tipo HRD ¢ HVT para aca- 8419.20.00 |Ex 003 - Autoclaves de alta ¢ baixa tcmperatura, para &stenllzas;ao completa entre 32
de baterias , tipo VRLA, com capacidade méxima dc até 8ba- 2 37 minutos em ciclos de alta temp a 134°C, d do volume da cimara
terias/min, variando de acordo com o tamanho da bateria processada, dispositivo de que varia de 450 a 584 litros ¢ em até 2 horas e 35 minutos para ciclos de baixa
teste de alta tensdo HV UH 28 CS, para tensdo de teste de 0 a 12kV capazes de temperatura a 65°C com solugéo de formaldeido, sistema para remog¢o ¢ monito-
{detectar fugas potenciais entre a caixa ¢ a tampa ¢ na parte inferior da caixa, range de ramento de gases ndo condensdveis, bomba a vicuo de duplo estigio e trocador de
|medigdo de 0,1 a 50mA, corrente méxima de descarga (PLT) de 1.500A, faixa de calor dedicado para aumentar o desempenho da bomba.
Este documento pode ser verificado no enderego eletrdnico http:/www.in, gov. e himl D do digitall conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo cédigo 00012017040300005

Infracstrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8419.20.00 [Ex 004 - 1 de alta para csterilizagdo completa entre 20 ¢ 25 8421.39.90 |Ex 058 - Combinagoes de mé le da fera em cdmaras frigorificas,
em cwlos com a tempemtum de 134°C, dependendo do volume da cimara que por meio da andlise e controle de de forma dina utilizadas em con-
jvaria de 468 a 937 litros, sistema para remog3o e monitoramento de gases nio con- servagdo de frutas, de:las Tetrd para gases 02 (oxlgémo)
|denséveis, bomba a vécuo de duplo estigio e trocadores de calor dedicados para e CO2 (dléxldode carbono), 1a3 d de gis N2 (ni la
faumentar o desempenho da bomba ¢ reaproveitar a dgua do sistema, portas que ao dos de gas CO2 (dioxid de carb 1 sistema de analise econtrole
serem fechadas se deslocam para frente reduzindo a emissdo térmica para o am- de fluorescéncia em frutas; 1 a 10 controladores l6gicos
biente. Secadd do mad dad | do 312m0 & 196 dveis (CLP) para controle do sistema de fe Jada dindl
8419.32.00 |[Ex 029 - Secadores de madeira com capacidade util de 312m3, com cdmara de 19,6m . o . y
de largura, 11m de profundidade e com 6,6m de altura, com porta dc 18,6m de largura 8422.30.10  |Ex (1)71 - i L il , dotadas de: 2 ou lgals estaafl;oez/de
e 5,56m de altura; com poténcia térmica instalada de 1.093.000kcal (1.272k'W); mon- ";";‘ ag‘"‘b Pm‘ aplicar rétulo, f“’““‘fg d;;‘ o; ;I""‘ ou S°;“ °S‘3‘7d;'§fi e garg: ‘:ﬂ ou
tados em estrutura de aluminio com sistemna de recuperagio de energia e perdas de 0lino sobre a tampa, em garralas cilindricas e/ou em potes quacrados ¢ ou oval, em
transmissdo nas estruturas das paredes ¢ exaustio, sistema de dispersio de 4gua fria a bobinas separadas; carrossel ;:en_tml com 3 ou mais pratos porta-garrafas ¢ cabecotes
alta pressio com HPS 100bar e medigio da umidade da madeira por zonas de medigdo aﬁames rotagdo pratos a 360 de entre as estag
dentro da camarg, esiva le as tIl:]équmas, dlsposmvo de parada de emergéncia no caracol, estrelas e
carrossel cent 5
8419.39.00 ([Ex 089 Slstemas de secagem de lodo de esgotos ou efluentes mdustneus por processo L ! . . L.
de solar e em estufas incluidas ou ndo, com com varidvel através de inversor de frequéncia; com ca-
idad ara a méxima de até 5.000t/ano, altura do leito de lodo méxima de pacidade produtiva de 1.200 a 2.500garrafas/hora; controladas por um PLC com tela
300mm, umldade maxima do lodo na entrada de 85%, com ou sem ventiladores, "touchscreen” com capacidade de memorizar 30 tipos de rotulagem em difcrentes potes
contendo 1 revolvedor com p.’i dupla rotativa com largura nominal dida entre ou_garrafas.
6 e 11 metros, 1 estagdo cli 1 de de umidade e 1 painel de 8422.30.29 {Ex 375 - Maqui ipsuladoras rotativas sticas de movimento intermitente
i para hi) e fech de cipsulas de gelatina dura com produtos farma-
. = N s . = céuticos em forma de pé, pellets, microdosagem de pos e pellets, comprimidos, mi-
BIS3800 i 163 Conicondarsde coursde s oo, com e de o prs e ocompriidor & o luos Som oo e 4o $os e domgem © o
w90couroslh dotados de: cabxdes para transporte dos couros, com painéis galvanizados, motorizagdo independente, possibilitando a dosagem de até 3 produtos em Juma mesma
idade de ar pér setores, controlados por capsula, com capacidade produtiva maxima igual ou inferior a 100.000 capsulas/hora
nor meio_de dispositivo eletromco em difcrentes formatos ¢ i
8419.39.00 [Ex 104 - Secadores de esterco sélido por tinel de ar quente, destinados a avicultura, de h ' para ar cpsulas de 00,0, 1,2,3, 45 para
dimensBes de 1,9 x 7,74 x 36,32m, 1c;pemm 2 ¥ mv[-a’dls- diferentes tipos de para de compmmdos‘ redondos com
tnbuxgao do matenal solido sobre estiras plisti s, com idade de de dismetro minimo de 3mm e maximo de 7,3mm e s de 7.8mm e de 7,5
149 atingir a e de matéria seca de 90%, conforme as x 22mm e espessura de 7,5mm com sistema de verificagio A dosagem por meio de
v ~’ mbientais, dotados de: médulos, inicio e final de linha do tux;el de secagem sensor de presenga e para dosagem de micro comprimidos com faixa de 1,9 a 2,9mm,
e estaciio de enchimento. dotadas de: dispositivo de alimentagio ¢ selegio de capsulas vazias; dispositivo de
8419.39.00  [Ex 105 - Secadores horizontais a gés com 3 zonas, para secagem e polimerizagiio do orientagdo e abertura de capsulas vazias por vécuo; dispositivo de selegdo e 1'5161950 de
|verniz interno de latas de aluminio para bebidas cart cdpsulas vazias ndo abertas; d ivo de checagem do peso de 100% das
de 3.400latas/min, dotados de esteira em fibra de vidro, painel de comando com cépsulas em linha com ajuste das © em caso de desvio
controlador 16gico pro; CLP) e protocolo de comunicacio Ethernet. de Pesd°§ estagdo l(llle fg::lga"r‘gdﬁl’sulas fe‘{ha‘é“; estaqaodde descarga de Céps_‘élﬂs por
meio de uma calha portadora por meio de empurradores ¢ ar comprimido com
8419.39.00 Eé llggs ;‘;:;’lsc:: ii‘;‘;gem mdusm.'g: :gén;gg\c‘nte de pinos, ggg ;Zf;gf‘é‘ed:o‘;"gnﬂgs capacidade de 115L/min (6bar); estagdo de limpeza de casquilhos; cimera de inspegdo
2 ara controls
com controlador lbgico pro vel (CLP) e protocolo de comunicagdo Ethernet. Z P on 0; i . ‘@ dividual; bomba d
8419.89.99 |Ex 149 - Resfriadores de clinquer a serem utilizados na indistria de fabricagdo de © cosagem ce microcomp n.m 1dos com sistema de rejeiglo individual; bomba de vicuo
icimento operando através de bandejas paralelas de transporte, sendo este realizado f:g";cldade de g?o(l)?_?gzh 7o paraarr&;mocao de p ocira durantc a:iproduqa‘o cc:z
jatravés de sistema de piso deslizante "walking floor", acionadas de forma ind d mal:nho "5-00, D.B DB.A"; 1 gabinete depcontrole em ago inox AISI 304, com com-
aeradas por setores, ndo existindo contato entre o clinquer e as fileiras de movi- putador pessoal o tela tactll (l%ﬂ‘lﬁ para G funcées.
imentagdo, podendo contar com britador de rolos na saida e caracteristica modular de ClOF PesS0
instalacé 8422.30.29 |Ex 376 - Equi aticos de d efou de tubos de
8419.89.99 |Ex 198 - Equipamentos especificos para extragio de calor de pequenos didmetros a coleta de materiais biologicos com tampas do rosca efou pressio em racks, com

alimentacio eléh’ica 380 volts e 60Hz.
8420.10.90 [Ex 044 - C ges de méquinas para

partir de 4 até 20mm, capacidade de trabalho de 112L/min de dgua com pressio entre
5 ¢ 8bar, temperatura da 4gua entre 5 ¢ 40°C, com bomba centrifuga ¢ filtro com 10017,

de manta de b com fios
metélicos ou téxteis tramados através de rolos de calandragem simultinea a quente,
compostas de: 1 posto duplo de desenrolamento continuo de tecido téxtil; 1 sistema de
mov € agio de carga iado ao posto de desenrolamento de tecido
téxtil; 1 posto de prensa de emenda para tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de
tecido téxtil na entrada do acumulador; 1 acumulador de tecido téxtil; 1 sistema de
aquecimento

do tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na entrada do sisterna de
calandragem; 1 sistema de seguranca e controle de tracionamento de tecido t8xtil; 1
snstema de centralizago de tecido téxtil na entrada dos rolos de calandragem; 1 sistema de
de fios do tecido téxtil; 1 sistema de operagio de processo de calandragem;
1 conjunto de calandragem de 4 cilindros e acessorios; 1 sistema de prensagem de beirada
do tecido téxtil; 1 conjunto de facas para eliminagio de bolhas no

processo; 1 sistema de controle de adesdo do tecido téxtil ou metélico; 1 sistema de facas
Ipara corte de excesso  de composto na beirada do tecido téxtil ou me'éhco, 1 conjunto de
correias de ali de de b 3 j de correias de retorno de
borda descartada de manta de borracha 1 sistema de seguranga ¢ controle de tracio-
de tecido metilico ou téxtil; 2 grupos de resfriamento motorizado; 1 sistema de
dgua resfriada para os grupos de mfriammto; 1 sistema de ar condicionado

para evitar condensagdo no sistema de resfriamento; 1 sistema furador de tecido téxtil; 1
smcma de quebra de trama, de tecido téxtil; 1 sistema de aplicagdo de fios de algodao e
lador de tecido metalico ou téxtil; 1 sistema de me-
digdo de largura do tecido merAhco ou téxtil; 1 sistema duplo de enrolamento de tecido
imetalico ou téxtil em bobinas, com sistema de corte transversal e dispositivo de mo-
1 sistema de i o0 de bubmas de tecido metilico ou téxtil com
do de carga iad: j de al ! 1l de distribuigdo
de composlo 10s rolos de calandragem painéis elétricos e pneumdticos para o controle
le funcionalidade da _combinagio.

8421.21.00

Ex 038 - Sistemas de tratamento de dgua, penétels, adapt.’ivels a bombas de agua,
dos de sistema ara reesty das las da agua, com-
postos de 3. 4 ou 6 filtros_em forma de tubos e com do préprio.

8421.21.00

[Ex 064 - Equipamentos cilindricos verticais fabricados em fibra de vidro reforcada
[para o sistema de controle do fluxo em operagBes de filtragdo e abrandamento de Aguas,
ou ndo de tampas redutoras, tampas fechadas, valvulas de controle e crepinas
(dlsmbuldorcs/agnadores) para umform:za&;ao de égua dentro dos equipamentos, com
intern altura do equlpamento com base de
1.70imm (66, 95 polegadas) a 2045mm (80,5 p de ar
mento de 242 a 999 htros, pressao maxima de operac;ao 15()p51 (20,54kgf/cm?), com
bocal de p méxima de operagdo da rosca de 48,8°C
e da flange de 65,5°C.

8421.29.30

Ex 008 - Filtros prensas verticais, 4 para de di

com drea de filtragio de 37, Bm2 dotados de 24 placas com dimensdo de 900 x
1.750mm cada, sistema de descarga das tortas, estagdo de compressdo de 4gua, unidade
hidraulica e painel de controle.

8422.30.29

nadores e tela de mfonuagoes d:gxtal

plataforma de entrada e saida com capacidade para até 600 tubos, velocidade de
de até 1.200tut do painel de trole com botdes acio-

Ex 377 - Combinagdes de para ¢ envase de cépsulas utilizadas em
cafetelm domésuca, com dxametro extemo 54mm e altura 35mm, com capamdade de
de 36. de: de de
capsulas com café em po e outras bebxdas com tensio opc-mcxonal de 3 x 380VAC + N
+ PE, pressio operacional minima de 5, 5bar ¢ de miquina de exame de qualidade com
sisterna de visdo por cimeras, com capacidade de andlise de 600 cépsulas por minuto,

tens3o elétrica de entrada de 220VAC ¢ pressdo de 6bar, com sistema de rejeito que
agrupa as las_por tipo de defeito.

8422.40.90

fardo, esteira de saida do fardo com 1.100 x 750mm.
8422.40.90 (Ex 668 - Méquinas de embal horizontais, i

Ex 666 - Miquinas enfardadeiras com ﬁl.me termo retrétil automatxca com didmetro
méximo da bobina de 300mm, com vel méxima de 9 /h com agru-
padora, esteira de alimentagéio modular motorizada, dispositivo dobra “asinha", bloqueio
do produto, mesa de apoio de formagdo do fardo, grupo de presa da parte supenor do
produto com escovas reguléveis na all bobina filme inferior € superior
motorizado, barra de solda quente pneumitica para cortar ¢ soldar o

filme de 950mm de largura, altura méxima de passagem do produto 380mm, prensa
pneumdtica de contengao do produto, esteira de transporte do tinel com velocidade
regulada pelo inverter, tinel de termo retragio com dimensdes de 1500 x 900 x
500mm, dispositivo de esfri dos fardos, lado por um painel elétrico com
controlador légico programével (PLC) e painel de controle, dispositivo de

para alinhar e acondicionar
confeitos de agucar drageados em embalagem flexivel tipo bolsa, com dimensdo da
bolsa com duas drédgeas igual a 61,5 x 25mm (comprimento x largum), com velocidade

1 de até 1.200drs , dotadas de sistema de alimentagio continuo, abas-
tecido por 2 discos calibrados dosadores de drégeas; contador e orientador de bolsas
selagem longitudinal ¢ vertical; painel de controle com tela tipo “touch screen” e
controlador [6gico programével (CLP).

8422.40.90

Ex 669 - Méquinas automdticas com brago rotativo para euvolver carga paletizada com
filme retratil, ladas por painel de do ¢ por um ) 16gico

(PLC), com capacndade méxima de produgdo de 60 paletes por hora, dimenséo dos paletes
de 800 x 1.200mm e 1.000 x 1.200mm, com dispositivo de regulagio da altura do palete,
com dlspcsmvo de levantamcnto do palete para envolver, inclusive, o pé do palete, com
da idade de rotagdo do brago

rotativo, com lagdo eletrnica da velocidade de subida e descida do carrinho porta-
bobma, com fotocelula para detemr automaticamente a altura da carga, com dis-
p do palete, com dispositivo para controlar, sem
parar, a tensao do filme, dispositivo para regulagem da tensfio do filme no 4ngulo da
carga a enrolar, dispositivo de elevagdo central do palete, com transportadores a rolos
motorizados, galvanizados, sendo na entrada com 2,0m de comprimento, abaixo do

equipamento com comprimento de 3,5m ¢ na safda com 2m de comprimento, transportador a
mlos hvm (fo]ll) para acumu]ar os paletes o fim da linha com comprimento 3,0m, com

de 2.000kg, "timer" para controlar a sobra de
filme, b sitivo de soldagem.

com
eira de corte de filme a quente; di:

Este documento pode ser verificado no

http://www.in.govl icidadehir

pelo codigo 00012017040300006

conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Pablicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8422.40.90 |Ex 670 - Combinagbes de maquinas para bal de pilhas tamanho AA, 8424.89.90 |Ex 286 - Combinagdes de méquinas para 30 de tinta em pé eletrostdtico compostas
IAAA, C, D, 9V e V23GA do tipo "blister” de alta frequénci atica, de PVC, de: central automética de tinta com reservatério com capacidade de até Skg de tinta em
lentre 0,18 & 0,40mm ¢ largura 360mm com diimetro 280mm ¢ papel3o com peso entre 200 ¢ pd, com troca de cor ¢ abastecimento de tinta virgem, com tempo total de troca da tinta
700g e dimenses méximas de 180 x 360mm, automatizadas, com controlador Iégico pro- igual ou superior a 5 minutos, mas inferior ou igual a 10 minutos, com injetores de pd
gramivel (CLP), com idad dugdo de 15golpes/min ou até 40cartelas/min, com- com um dngulo de 135 graus com limpeza atica dos inj e das iras do
Ipostas de: sistemz de alta frequéncia giratéria de selagem circuito de aplicagdo; unidade controladora com painel téctil para o
ica para emp de "Blister” para cartdo ¢ empacotamento cartio para controle centralizado de todo o sistema; cAmara de pintura (cabina) completa em PVC
cartfio; sistemna de abastecimento de pilhas nos "blisters"; abastecedor automatico com 2 no formato retangular ou circular em painéis tipo "sanduiche”, contendo na parte
camadas AA ¢ AAA, abastecedor automitico para C2 e D2; unidade de formagdo de infesior da cabina um rasgo central para evacuagdo do p6 que seré reutilizado ou
"blisters" com molde de formago; unidade de corte da folha de PVC em "blisters” com descartado por meio de sopragem de ar pelas laterais da cabina, equipado com um
molde de corie; estagdo de selagem de carties no "blisters” com molde de selagem e 2 sistema de exaustdo central de p6 com capacidade de exaurir igual ou superior a
placas de aquecimento; mddulo de controle de temperatura por circutagdo de fluidos 12.000m3h, mas inferior ou igual a 24.000m%h com limpeza automdtica; recipro-
entre S e 40°C "Thermo-Chiller” e ciclo de consumo d até 181 /h. cadores com movimentag3o
8422.40.90 |Ex 671 - Maqui dticas, com lador 16gico p dvel (CLP) e tela horizontal automética, com 2 ou mais pistolas automticas de pintura permitindo a carga

|sensivel a0 toque, para carregamento de produtos em caixa de papeldo tipo "RSC", com
{dimensdes maximas de 600 x 400 x 400mm ¢ capacidade de até 30ciclos/minuto,
dotadas de cabegote de coleta de produtos, robd de 2 eixos para abastecimento de
produtos pelo topo das caixas, esteira portadora de prod com i de
convergéncia para 2 linhas, esteira de aceleragio de entrada ¢ dispositivos de contagem
le agrupamento de

litens, por meio de 2 esteiras com multiplos bergos, e dispositivo de identificagdo de

lcaixas com produtos faltantes.
84224090 |[Ex 672 - Méquinas automdticas construidas em monobloco, com controlador l6gico

programével (CLP) e tela sensivel ao toque, pare formag#o, fechamento de abas e car-
regamento de produtos em caixas de papeldo do tipo "RSC" com dimensBes maximas de
500 x 400 x 400mm e velocidade de até 11cai in, dotadas de cabegote de coleta de
iprodutos, robd de 2 cixos para abastecimento de produtos pelo topo das caixas e dis-
lpositivos para troca répida de formato de produto ¢ identificacio de caixas com falta

de produtos.
[Ex 673 - Embaladoras de bobinas de papel "tissue”, com filme plastico, para babinas

cletrostitica do pd, com bicos removiveis de ficil limpeza ¢ manutengo, e valvula digital
para controle preciso da saida do p6; ciclone de alto rendimento para a recuperagdo do pé
com bomba peristdltica para o envio do pé recuperado & central de tinta automética;
sisterna de filtragdo por cartuchos para filtragem de todo pé rejeitado, permitindo a
remogdo das particulas antes de devolver o ar limpo 4 atmosfera, chammado

de sistema "rotary jet"; sistema de detecgdo de presenga e dimensdio das pegas por meio
de sensores ultrassdmicos, permitindo um mator controle no processo de pintura e
acionamento das pistolas ati sistema ds d0 via

de
infravermelhos ¢ extingdo de incéndios por injecio de CO2.
8424.89.90 {Ex 287 - Pulverizadoras oscilantes para aplicagéio de tintas ¢ vernizes, com sistema de

leitura Gptica de 68 fotodiodos, largura de trabalho de 1.300mm, com transportadores de
rolo na entrada ¢ na saida; "Plenun” para filtragem da entrada de ar, sistema antide-
1l de aspiragéo do "over spray”, eixo central com brago com capacidade para 4
pistolas ¢ velocidade méxima do brago de 140m/min, 2 circuitos de ali 30 de alta
pressdo com filtro de verniz "racord” inox ¢ recirculagdo, sistema de ali 4

das pegas com transportador e velocidade controlada por CLP e sistema “inverter”,
correia transportadora com velocidade entre 0,7 e 4m/min, quadro elétrico com CLP,
"soft " de gestdo ¢ tela "touchscreen" colorida, ¢ poténgia instalada de 7.6kW.

8424.30.10

8424.30.10

8422.40.90
ide didmetro entre 1.200 e 2.500mm e largura entre 1.400 e 2.800mm, dotadas de caro
motorizado de transferéncia das bobinas; dispositivo empurrador de bobinas; unidade
lvedora dotada de cabeg: é-cstirador do filme ¢ mesa girat6ria, sistema de
icontrole de peso e painel de d
84224090 [Ex 674 - Méqui i i dici de fardos de até 25kg de

para
lpeso, em filme pléstico flexivel, em bobinas de didmetro externo de 250mm e didmetro
interno de 76mm, largura de 125 2 500mm ¢ espessura de 9 a 15microns, com
idade op ional méxima de 12fard i , Op 30 em ciclos, dici
Inamento em sentido horério, ia instalada de 3,5kW, ad das para dici

8424.89.90

Ex 288 - Méquinas para lavagem, tratamento quimico e secagem de latas metdlicas,
com capacidade para trabathar latas com dimens@es variadas, painel de comando com

diferentes tipos de garrafas, bolsas e sacos, dotadas de correia motorizada

de entrada com estrutura em chapa dobrada, soldada e pintada, com 1.500mm de
comprimento, 600mm de largura ¢ 900mm de altura padriio acima do piso, unidade
empurradora a 90° com estrutura suporte em chapa dobrada, soldada e pintada, unidade
de acondicionamento com estrutura em ago soldada, anel de rotagdo de diimetro
interno de 620mm e velocidade méaxima do anel de 120rpm, transportador de saida com
estrutura em chapa dobrada, soldada ¢ pintada com 600mm de comprimento, 500mm
de largura e

900mm de altura padrio acima do piso, com painéis de protegdo ao longo de todo o
perimetro das maquinas e des cletrdni ara ibilidade el éti

16gico p } (CLP) ¢ velocidade maxima igual ou superior a 3.000
latas_por minuto.
8426.41.90 [Ex 075 - Guind bidrauli propelidos sobre pneus do tipo banda larga estilo
terrapll dorizado: 1onados por motor diesef, com 2 eixos, 4 rodas
i aveis, com "joystick" proporcional do langa ica principal

de 5 segOes, com alcance minimo maior ou igual a 12,6m e miximo menor ou igual a
47,2m, sendo a capacidade méxima de carga igual ou superior a 100t, mas igual ou

8426.41.90

inferior a 118t, dentro de um raio operagio de 3,0m.
Ex 076 - Guind: idrauli pelidos sobre pneus do tipo banda larga estilo
terr putadorizado: dos por motor diesel, com 2 eixos, 4 rodas
direcionéveis, com "joystick” eletro-proporcional do langa telescépica principal
de 4 seces, com alcance minimo maior ou igual a 9,1m e méximo menor ou igual a
30,4m, sendo a capacidade miéxima de carga igual a 27,2t dentro de um raio de

ainel elétrico e regulagem eletrdnica da tensdo do filme,

[Ex 005 - Méquinas de limpeza por jato de 4gua em alta pressdo (acima de 200bar),
para telas ou feitros de miquina de fabricagdo de papel, com cabegote de limpeza de
movimento transversal, unidade hidréulica e gabincte de controle

operacio de 3.0m.

Ex 040 - Maquinas de limpeza por jato de gua em alta pressdo (igual ou superior a
400bar), para rolo ou tela de transferéncia de tinta de méiquina de fabricagdo de
papel/cartdo, com cabecote de limpeza de movimento transversal, unidade hidraulica,

idad dora de vécuo de -0,3bar a 17m*/min, velocidade méxima de 700m/min,

8424.89.90

poténcia mixima de 47kW e gabinete de controle.

8426.41.90

Ex 077 - Guind: ‘hidrauli propelidos sobre pneus do tipo banda larga estilo
terrapll putadorizado: ionados por motor diesel, com 2 eixos, 4 rodas
direcionaveis, com "joystick” el ional do langa tel ica principal

de 4 segBes, com alcance minimo maior ou igual a 10,67m ¢ maximo menor ou igual
a 38,3m, sendo a capacidade méxima de carga igual ou superior a 50t, mas igual ou

[Ex 169 - Méqui para aplicacZo de liquido d em moldes utili na
injegio de aluminio sob pressdo, proprias para serem acopladas a robds com 6 graus de li-
iberdade, com 2 circuitos de sopro de alta pressdo para limpar ¢ secar o molde, 8 circuitos de
pulverizagio e 8 circuitos de sopro para 2 tipos de desmoldantes, com controle eletrdnico in-
corporado; alil d. r bomba dosad; i di e d Idante e de 4gua com vazio
de 6.200 litros/hora e pressdo de 6bar, com cabegotes

pulverizadores tipo méscara montados em carro para aplicagdo simuitinea de des-
moldante na parte fixa e na parte mével do molde e reservatério com capacidade para
100 litros de fluido.

8426.41.90

’injrior a 72,6t, dentro de um raio de operacdo de 3.0m.

Ex 078 - Guind: hidrauli propelidos sobre pneus do tipo banda larga estilo
terrapl iputadorizados ionados por motor a diesel, com 2 eixos, 4 rodas
direciondveis, com "joystick" eletro. tonal do langa telescépica principal

de 4 segGes, com alcance minimo maior ou igual a 9,]m ¢ méximo menor ou igual a
31,Im, ou de 5 secdes, com alcance minimo maior ou igual a 9,5m e méximo mepor
ou igual a 37,4m, sendo a capacidade méxima de carga igual ou superior a 35t, mas
igual ou

linferior a 45t, dentro de um raio de gperagéio de 3.0m.

8424.85.90

Ex 194 - Méquinas de lubrificagdo automética de "blanks" (chapas) de ago pelo método
de pulverizagdo (spray-no contact) do lubrificante por meio de bicos dosadores de alta
iprecisdo com tolerdncia entre 0,5 e Sg/m?, tanto na face superior quanto na inferior para
"blanks" com larguras entre 400 e 1.500mm, comprimentos entre 500 ¢ 3.000mm ¢
espessuras entre 0,4 até 1,5mm, dotadas de: 1 cdmara de spray, bicos dosad

8426.41.90

Ex 079 - Guind: hidrauli sobre pneus do tipo banda larga estilo
terrapl putadorizados 1onados por motor a diesel, com 2 eixos, 4 rodas
direciondveis, com "joystick" eletro-p ional do lan pica principal

de 4 segBes, com alcance minimo maior ou igual a 10,3m ¢ maximo menor ou igual a
34,0m, ou de 5 segSes, com alcance minimo maior ou igual a 11,2m ¢ méaximo menor
ou igual a 42,1m, sendo a capacidade méxima de carga igual ou superior a 65t, mas
igual ou

sistema de transporte, reservatério de lubrificante, painel de controle com CLP e IHM,
sistema de

[vasos de pressio com agitador, bombas de sucgdo, sistema dc exaustio para gascs ¢
sistema de controle de temperatura integrado.

8424.89.90

Ex 284 - Equipamentos para aplicagio de até 10g/m? de solugdo de liquido an-
ticorrosivo sobre a folha de vidro, com velocidade méxima de 28; in, dotados de 4
lbarras aplicadoras de liquido, sendo uma reserva; unidade de mistura com reservatério
de 140 litros, bomba dosadora, langa de sucgdo, contéiner de estocagem, dispositivo de

tratamento de liquido por luz ultravioleta ¢ 4 bombas de suprimento; cabine de ope-

8426.41.90

inferior a 75t, dentro de um raio_de operagfio de 3,0m.

Ex 080 - Guind hidra lidos sobre pneus do tipo banda larga estilo
terr : putadorizado: ionados por motor diesel, com 2 eixos, 4 rodas
direciondveis, com "joystick" eletro-p ional do lan lescépica principal

de 5 segdes, com alcance minimo maior ou igual a 11,9m ¢ méximo menor ou igual a
47,0m, ou de seis secdes, com alcance minimo maior ou igual a 11,6m ¢ méximo
menor ou igual a 53,0m, sendo a capacidade méxima de carga igual ou superior a 80t,
mas igual

ou inferior a_90t, dentro de um raio_de de 3.0m.

racio e de controle e ar condicionado.
8424.89.90 |Ex 285 - Combinagbes de maéqui

dticas para envemizar ¢ sccar folhas me-
talicas (flandres, cromada ou de aluminio) de formato minimo de 510 x 710mm e
maximo de 1.000 x 1.220mm, espessura enire 0,14 e 0,50mm, com velocidade méxima
de dugdo de até 8. lhas/h, de: um ali d dtico com mesa
de rolos motorizada; mesa alimentadora com transportador a vicuo ¢ registros frontal
c lateral; envernizadora com cilindro de transferéncia, faca raspadora, cilindro de
aplicagdo e
cilindro de pressdo; bomba de vemiz; coifa de aspiragio dos sol-
ventes; carregedor dinfmico; estufa a gds para secagem e cura com zona de es-
friamento, p méxima de de 220°C; lavador dos grampos; des-
carregador com controle dindmico; empilhador com dispositivo de freio a vicuo e mesa
de rolos motorizados; transformador de eletricidade; incinerador integrado com tro-
cador de calor; gabinetes ¢létricos com sistema de ar condicionado ¢ controladores

8427.10.90

Ex 141 - Plataformas para trabalhos aéreos de acionamento elétrico com energia
fornecida por baterias 4veis do prérpio equip com mastro vertical te-
lescopico, sobre base giratéria, autopropulsadas sobre rodas, sendo 2 rodas motrizes e
2 direcionais, com sistema de bloqueio por sobrecarga, com altura de trabalho igual ou
superior a 7,70m, mas inferior ou igual a 12m, com capacidade maxima de carga igual
a 200kg,

8427.10.90

Ex 142 - Veiculos elétricos para transporte de rolos de urdume ou bobinas de fio para
teares com mastro telescdpico de capacidade maxima de carga de 2.000kg, dotados de
2 motores de acionamento de 0,85kW cada, baterias de gel livies de manutengdo de
24V/160Ah, controle de pulso elefrdnico para partida e travamento suaves, controlador
de bateria com contador de horas de operacio, indicador de descarga e interrupgio
atica do elevador, sistema hidraulico para i de clevagio e descida

suaves, desloca:p{mto lateral elétrico de rolos de urdume por 90mm, rolos de suporte de

I > extensio para , diregao da e possibilidade de
l6gicos programaveis condugio mesmo com a barra de tragio na vertical para permitir o uso dos veiculo em
(CLP). corredores estreitos.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico hitp://www.in icidade himl do digital conforme MP n?® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo cédigo 00012017040300007

Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8427.20.90

Ex 201 - Vejculos autopropulsados sobre rodas, utilizados para elevagio, transporte ¢
de cargas, com langa telescopica fixada na traseira do veiculo, elevacio
méxima da langa igual ou superior a 4.300mm, mas igual ou inferior a 12m ¢ alcance
iméximo igual ou superior a 2.600mm, equlpados com garfo para empilhamento ou outros
acessorios, acionados por motor diesel, com poténcia igual ou superior a 36kW (ou
[49HP), com tragdo ¢ dire¢do nas quatro rodas, com capacidade de carga igual ou

8427.20.90

erior a 2.000kg.
EPZOZ Plataformas para trabalhos aéreos, [ sobre rodas, com controles
proporcionais, com brago articulado ou te]escéplco acionadas por motor a diesel, com
traqao nas 4 mdas e ladas por pamel de controle na plataforma, com sistema de
por di em painel digital na base da pla-
taforma, com altura de trabalho entre 11 90 c 27 75m com capacidade de carga minima

de 200kg e méxima de 400kg.
8428.33.00 [Ex 052 Carregadores de graos para navios (shiploader), com capacidade de 2.500sa-

ou a de carga em granel com densidade dos grios de 0,75
a 0,88vm’, pam operagio minima em DWT de navios a serem atendidos de
15.000DWT e méxima de 60.000DWT, com peso méximo 315t, alimentagdo trifisica
em 460V - 60Hz, poténcia mixima consumida de 270kW, com translagdo 230m,
dotados de: brago de carregamento de 22,6m de comprimento, duas correias de ali-
imentagdo com
tamanho minimo de quarenta metros cada, uma para granel com 60" ¢ outra para sacos
32", mesa giratbria para combinacio de cargas, correia transportadora da langa gi-
ratona, equipamento de elevagio da langa - guincho, anel de giro principal com
idiametro de 2.560mm (Slcwmg Ring), controle remoto (joystick), painel de controle
lcom THM para operacdo, enrolador motorizado e cabo de alimentacdo.

8431.31.10

h d

[Ex 051 - Sistemas de de trifego, controle de acesso e remota
para até 32 clevadores em prédios de até 60 andares, conectados em rede LON tcnsao
de 110/230Vca - 50/60Hz, dotados de unidades de , com-
putadores, fontes de 24Vcc, "switches" com & portas de entrada ¢ sa.lda controladores
16gicos programéveis, conversores de sinal dedicado com comunicagiio em BIO ¢ CAN
BUS cabos para comunicagdo em protocolo RS232 ou R5422/485,

lizagdo, teclado al ico e display do tipo LCD, interfaces homem-maquina do
tipo "touchscreen” ¢ leitor de cartdes RFID, para ﬁxagao em alvenaria ou montagem
em_pedestal.

8431.31.10

[Ex 052 - Dispositivos de controle de acesso, da remota e indicagdo de elevad
com teclado alfanumérico, "display” de LCD, anunciador sonoro e leitor de cartbes
"“RFID", com tensSes de trabatho de 5 a 24Vec, comprimento entre 330 ¢ 555mm,
largura de 128mm, desenvolvidos com linguagem c instrugSes de programagio e
trabalho CAN BUS para integracio aos comandos dos elevadores.

8431.39.00

Ex 007 - Equipamentos de rodagem para sistema teleférico tipo vai-e-vem com fixago
de cabos de tragdo de 24mm em tambor e morsete e distribuicdo de carga por 16
roldanas em balancins em cabo tritho fechado de 50mm duplo com espagamento de
600mm, com sistema de freios no cabo trilho de aci ico por

i de cabo de trago para suporte de pendural de cabine de transporte de
para 65 iros de acordo com as normas, EN 13796-1 ¢ ABNT NBR

16335,

8432.39.10

Ex 003 - Semcadoras de 2 linhas, exclusiva para plantio de parcclas para pesquisa
agricola, com possibilidade de extensio para até 24 linhas, para plantic de variadas
culturas, dotadas de controle eletrdnico de abertura e fechamenw da unidade de ar-

d & vécuo, trans-

de te, unidade d com

ercentual de trabalho 21%.
8431.20.11 [Ex 010 - C lad de movi

lautopropulsadas; poténcia de 3kW; capacidade da bomba 3,8cc; vilvula de alivio
210bar; vilvula de controle de fluxo 21L/min; reservatério 103 litros; fluxo de dleo
mominal a 190bar gerando 11L/min; fluxo atual a 170bar com maximo de 2604;

com placa PCB (Placa de

Circuito Impresso), com manipulo rotativo de du'e‘;ao, botdes de subida com controle

varidvel de tensdo, descida, botdo de acionamento de buzina, botdo de reversio para
e lados a carcaca de poli

8431.20.11

Ex 011 - Conjuntos de tragdo para empilbadeiras elétricas, carga maxima aplicada
10.000N; torque méximo estitico na roda S00Nm; torque méximo dindmico na roda
600Nm; torque mAximo continuo na roda 150Nm; relaz;ao 29,85:1; capacidade de dleo
0,9 litros; entrada da forga do motor: vertical; "bolt circle": 70mm; cixo de agfio
196mm; acoplamento do motor de tragdo: 35 de didmetro; reducdo de' 17:1.

8431.20.11

Ex 012 - Transmisstes para motores elétricos, com as fungdes de movimentagdo, tragio
e frenagem; carga méxima do redutor: 1 200kg torque aplicado: 365N; torque i
na roda: 140Nm; didmetro do cubo da roda: 112mm.

8431.20.11

Ex 013 - Contmladores eletrdnicos do sistema de diregdo para paleteiras, com "softwa-
res” dedi trole digital lado, inversor para motores DC
lcom corrente contfnua, com tensdo de 24V e corrente_méxima de saida 20A.

8431.20.11

Ex 014 Contmladores elelromcos do snstcma de tragdio e hidrdulico para paleu:lras,
com " digital lado, inversor el para
{motores DC com corrente continua, com tensio 24V e corrente méxima de saida a
200A, com controle para unidade hidréulica de corrente continua com corrente maxima
de corte de 300A.

8428.39.90 [Ex 160 - Transportadores de movimento horizontal com sistema de engrenagens cx- porte intemno de sementes para Pla]““; por disco TOWszO ro}:ias de abertura ¢ fe-
ey s pro e et Sl S sl e e o o e e s o
utos alimenticios ¢ rago animal, com clétrico a base, , ) itag
de transferéncia igual ou superior a 22m?h, transferéncia do produto cm até 12mlmm, 2,00 2 10,00 metros e sistema eletrdnico para contagem de sementes plantadas.
altura externa igual ou superior a 508mm, operagiio em até 72db, desprovido de calha 8433.30.00 [Ex 012 - Espalhadores de forragem, com largura de trabalho de 4,6 até 19,6m, de
em aco inox. terceiro ponto ou rebocados, _compostos de 4 até 18 rotores, com 5, 6 ou 7 bragos
8428.90.90 |Ex 414 - Classificadoras de materiais dotadas de 429 bandejas de ago, transportadoras tubulares por rotor, com jung@es de oito dedos livies de manutencéio entre os rotores,
com disp de por valvulas solenoides com 480 caidas chassl articulado para copla‘r as irregularidades do terreno, sistema de controle de
destinos), com 2 estagbes de indugdo por 6 pontos e velocidade méxima de até manual ou Hce 'a_!uste sem f=' do angulo de inclinagdo
7.200bandejas/h. en:rlz 13 ¢ 19 graus e sistema de fe do i para trams-
8428.90.90 [Ex 415 - CombinagSes de mdqui izadas de o botizadas, de Dol
m):,v i de isolad o echastd cru da vela de 8433.59.90 |Ex 034 - Miquinas colhedoras de uva sobre rodas, rebocadas por trator com me-
ignicio para motores de combustdo interna, em caixas refratirias, compostas de: Con- canismo vibratério, dotadas de: 10 bragos ¢ conjunto de esteiras para transporte dos
trolador Légico Programével (CLP); painel de do; 1 robs de articul gréios em 2 tanques com capacidade de 1.500 l‘m'os_‘ c;'sda com sisterna de limpeza dos
de até 6 eixos com repetibilidade de £0,02mm e capacidade de até 7kg; 1 robé de 1 gréos c por dois , COm 3 - de trabalho de 7kmvh, sistema
eixo com repenblhdade de 10,01mm; 1 mbo cilindro; 1 mesa rotativa; 1 esteira de |m:k" detector de via "joys-
caixas ref‘mm 1 pressor radial.
3428.90.90 |Ex 416 - nasc cox;:alx: a .y de internas de preus 8434.10.00  (Ex 008 - Combinagdes de maquinas para ordenha de vacas, compostas de: plataforma
de cammhoes ¢ Snibus entre tambores construtores de pneus verdes, para produgdo dc :‘;‘:&‘gﬂ::z‘;:f: 2‘;‘:} 2c 02‘:13:'5 motores }:IldréuhcoE o apmc:g;e 24 ¢ 80 va%s:s
3428.90.90 jpueus wm: 1ametr% de "‘ﬂa",.‘z"“ La 225 " — ) animais, do controle de mediga do lelte reservatério de armazenamento do
8.90.90 |Ex 417 - Pisos méveis com 40 de leite e coletor de no méximo 12Umin por um controle_central.
iméxima de carga, para assoalhos em perfis de ago carbono ou de aluminio, com 15m 8434.10.00 |Ex 009 - Combinacdes de mé T T ¢ ordenha ro-
de comprimento, no maxn.mo compostos de: 3 cilindros hidraulicos de dupla agdo; 3 s botizada de vacas, compostas de: 1 "box" de ordenha com sistema de ajuste automitico do
ravessas metdlicas de apoio, com suportes para fixar o perfis; 2 tubos, em aluminio, campnmcnto do "box" ao tamanho do animal; ! unidade de coleta de leite por sxsterna a
ipara fluxo de dleo hidriulico; 1 bloco de vélvula com manipulo operacional para trés vicuo o tubnlagio de s em tanque pulm3o; dis
posu;oes, 1 cobertura plastica de protego a0 controle de valvula; 1 haste metalica positivo de p ntica de leite iy o . qe lglte an bc:
5 1 ) de lgu:;s, para as hastes mcl'llos cilindros; 1 trave tripla zerros; sistema de 30 de B ,’ um robd equi comp
metalica para fixar os cilindros, 6 traves individuais metslicas para fixar os cilindros; y
1 ﬁltro de alta pressao para éle9 hidrdulico; 2 conectores retos metdlicos; 1 conjunto tc ;?:m. 3D com sensor Gtico para exeougio aulo%::xctztg;arsasﬁx‘:lg ie;ef: g’ng:;il:aﬁsotgz:
1 dcd ias plis ara meté.hca: :rlutl{uadm metﬁz;;?zé):; g;o:};g:l’:s automtico de e'nxaguc ¢ limpeza do "box"; uma unidade de tratamento de dgua;
L o de sous para car ou para - 30 horizontal de cargas em comedouro giratério; sistema de identificagdo e gerenciamento automético do rebanho
R AT por "tag" individual; um médulo central de abastecimento de ar comprimido, 4gua,
platafonnas estaciondrias A velocidade méx1ma de 3,10m/min, sob pressdo méxima de energia, detergente, scionado por painel de contmle com "d.lsplay touchscreen"s ¢
250bar e _alimentacdo elétrica de 24 ou de 12VDC. sistema de currais com portas de selegio 4 P a ontrada,
8430.49.9¢  |[Ex 009 - Cabegas de d.lsparo mecamcas para acionamento de canhdes de perfuragio em identificaciio, direcionamento para ordenha ou ndo, e Sald.a do animal apés ordenha.
[pogos de petrbleo, p por impacto ou impacto 8436.80.00 |Ex 059 - Trituradores de residuos florestais acionados pela tomada de forga de um
lassistido por pressdo ou clclos de pressdo ou pressdo diferencial ou pressdo absoluta, rator, com sistema de cortes por martelos com capacidade de até SOm?/hora, sistema de
com difmetro externo méximo entre 1,688 e 3,38 polegadas e com pressio maxima de ‘ ica através de ha com lador de fluxo 3,5m de
operacio entre 1.000 e 24.000psi. T n comprimento, 1,8m de largura ¢ 0,6m de altura, utilizados para transformar galhadas e
843120.11 |Ex 006 - Alavancas sensoriais de 3 ou 4 para folhagens oriundas de manutengdes de dreas verdes em biomassa triturada, com ou sem
remoto do dispositivo gerenciador (VSM) das empllhadelras por meio de comandos esteira de descarga, ridio controle para operagdo remota e peneira para repicagem e
eletrdnicos, comunicagdo de circuito fechado via sistema de barramento serial au- selegio de granulometria, defletor fraseiro para redugiio de material projetado, com-
tormotivo_tipo CAN - alto e baixg e utilizam conectores de alimentacio de 9 a 16V, postos de 2 rodas com nx;eus para transporte rebocavel. ’
8431.20.11 {Ex 007 - Unidades de diregdo elérica para empilhadeira, com engrenagem e con- 8437.10.00 |Ex 002 - Méquinas para limpeza, selegdio, peneiragio de grios ou produtos horticolas
[trolador mcorporades, tensdo de trabalho de 48V, velocidade méxima de 2.930rpm, secos ¢ congelados, selecionam por efeito de cor e forma, com cimeras de alta
poténcia méxima de 600W. grau de protecfio IP 54, classe de isolacdo F. resolugo, sistema de rejeigdo de produto com ejetores de alta performance, interface
8431.20.11 [Ex 008 - Conjuntos de motor ¢ bomba para o sistema hidréulico de empilhadeiras h

8438.10.00

extracio de sujeira,

1, painel ™ " colorido com base de controle por fcones indicativos,
distribuidor de ar comprimido, caixa ventilada (bandeja vibratéria), distribuidor de

Ex 008 - Méquinas para produgdo de b tipo extrusados cortados por arame, ou
coextrusados, formato redondo com dimensSes de 55mm, com capacidade de produt;ao
méxima igual on superior a 2. 000kg/h para produtos com peso final de 11g e cortados
por arame, ou produgio méxima igual ou superior a 1.800kg/h para produtos coex-
rusados com peso final de 15g, largura atil de 1.500mm, com dispositivo esfarelador
de massa com 2 rolos, largura 6til de 1.200mm, extrusora com dispositivo de

corte por arame com até 22 saidas e ponte de entrega para drea de cocgio com largura
atil de 1.500mm.

8438.50.00

Ex 245 - Fatiadoras industriais dorizadas para frios carnes e quei-
lios, para produtos com compnmemo rnaxlmo de 1.200 ou 16()0mm, munidas de
sistema de ser € ser para p de idade e de po-
sicionamento, dotadas de sistema i lizad para de pro-
dutos, dotadas ou ndo de balanga de pesagem dmamlca, unidade de rejei¢dio, esteira

8438.50.00

tadora dec porgdes, di: v de filme plistico entre as fatias,
sistema de
escaneamento_de produtos e dispositivo_afiador de facas.
[Ex 298 - Méqui de t inter de cortes bovinos, suinos

c aves, dotadas dc rolo (cabegole) cslnado sem dentes, com sistema pneumético
localizado abaixo do rolo, para limp: da da superficie do
rolo, com dispositivo para troca ripida de lamina sem a necessidade de parafusos, com
estrutura em chapas de ago inox de 2 a 10mm de espessura, com largura de corte de
434mm, acionadas por motor elétrico de 0,55kW.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrbnico http://wwwiin.govbrlautenticidadehtml,
pelo codigo 00012017040300008

do dicital

conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infracstrutura de Chaves Pablicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8438.50.00

[Ex 299 - Equipamentos para atordoamento de sufnos em grupo de inalagdo de gis carbénico,
lcom capacidade de até 226sumos/hora, dotados de pogo de insensibilizagio com 4 a 6 gondolas,
pom corredigos de ccndu(;ao de suinos até a gondola, mesa rolante para descarga de suinos,

ira transportadora de suinos para pendura e sistema de controle, parametrizaciio e moni-
tommento de no amento e em seu entomo.

8438.60.00 (Ex 010 - Maquinas para corte continuc de batatas em 2 ou 4 partes, com idad

8443.19.90

Ex 126 - icas para imp: serigrfica, ivas, com aplicagdo de
verniz, sclo de se a ¢ tampa cm bisnaga plastica, de controlador logico pro-
gramévcl (CLP) tipo "touch screen”, com total de 24 estagSes (mandris), velocidade

/ difmetro dido entre 18 a 60mm, comprimento
comprcend.\do entre 50 a 230mm e altura méxima de i impressdo de 220mm, sisterna de

mixima de produgdo, em grau de 100% de hi igual a 72.000b /h
dotadas de 8 linhas de corte vertical simultineo, sistema de aspersor de 4gua para
liberagdo de amido, painel de controle com tela "touch screen” e plataforma vibratoria
de descarga com dimensSes de projeto iguais ou superiores a 2.900mm (C) x 680mm
(L).

8438.80.90

Ex 052 - Méqui Aticas para de pele e/on membranas de cortes
vinos, suinos, aves ou pescados, com esteiras de entrada e saida, motor elétrico com
oténcia de 1,.5kW (2HP), lar; de corte de 356, 508 ou 660mm

8443.19.90

alimentacdo automitico e secagem por ultravioleta (UV).

Ex 127 - Méquinas automaticas lincarcs para impressdo tampogréfica de tampas plas-
ticas, em até 3 cores, com didmetro 30mm, com capacidade produtiva de até
120.000tampas/hora, dotadas de: alimentador automatlco tipo cascata, corrente trans-
portadora linear, unidade de p: de imp unidade de se-
cagem, painel de comando central com monitor "touchscreen" e sisterna de controle de

qualidade 6tico cletrénico com clmeras e central de comando independente.

8443.19.90

Ex 128 - Méquinas de impressdo digital, sistema “inkjet”, com 4 cores "single pass”,
para decoragio de qualquer substrato plano, com largura de 630mm, espessura méxima
de 70mm, velucldade méxima de 1mgressao de 55m/min.

8443.19.90

Ex 129 - Méqui 5o, em linha de producdo, por feré,

tenmca, de etiquetas ou embalagens ﬂexwexs, com resulut;ao de 200 a 300dpi, ve-
de imp: de 10 a 1.8 , modos intermitente ou continuo ou "shuttle"

de funci dtica da cabega de impressfio, bivolt automdtico

¢ interface com o usuirio, monocromatico ou tela colorida LCD "touchscreen” ou LCD
portatil com encaixe.

8438.80.90 [Ex 078 - CombinagSes de ma. de para filé e refilé, com
capacidade de produggo de 3.500 a 10, OOOpecas/pelxes por hora, compostas de: 12236
bragos uma unidade de descarga, com estagdo guia e compartimento de vedagdo,
pesagem, com sistema de rastreabilidade do produto e cadastramento de produti-
vidade.

8438.80.90 [Ex 079 - Miqui d para ¢do de molho de "shoyu”, com dimensdes
da placa 2. 500 X 650mm com deslocamento méiximo de 4.620mm, capacidade de 100

da P do p de 3.000kg por 3 dias, com unidade
hxd:éuhca

8438.80.90 [Ex 080 - Maqui i dadas por lador logico p 1

(CLP), para fabricagio de cones alimenticios com dimensdes entre 164 até 17me
para sorvetcs, com capacidade méxima de 3.700cones/hora, com ciclos de 70 segundos
de cocpao, aquecimento a gis, esteiras de resfriamento ¢ empilhamentos, com ou sem

8443.39.10

Ex 237 - Méquinas de impressio industrial de alta velocidade para grandes volumes
com tecnologia a jato de tinta, em cores, tintas com pigmento a basc de dgua e agente
aglutinante, alimentagio com rolos de "bobinas de papel com gramatura entre 40 a
215g/m?, com velocidade de até 152m/min, com resolugdo nativa de 2.400 bocais por
polegada, com largura de impressdo de até 521mm

tubulacdes de exausmo
8438.80.90 |[Ex 081 - M4 para du¢do de molho tipo "shoyu" a base de
fermcmado de soja mllho, com capamdadc méxlma de 6.000 qmlos por ciclo, todo
t C )

Légico Progra-

imével (CLP) para produzir "koji* com didmetro de 8. SOOmm

8443.39.90

Ex 006 - Maquinas para estampagem a quente em tubos cilindricos, de plasticos ou
laminados, com ou sem tampa, com didmetro de 13,5 a 60mm e comprimento de 40 a
250mm, com velocidade de até 120 p / de méxima
de 300°C, largura de estampagem de até 200mm em 360" com sistema de alimentagio
de filme para e mesa de Ges com entrada e saida dos

8439.10.10 E 004 - Combmapoes de méquinas para formagio de folhas de pasta de matérias
com de maior ou igual a 400 toneladas tmidas por dia,

lcom teor seco maior que 45%, compostas de: formadora de folba e desaguadora com

6 "nips", com largura minima de 2,4m, sistera de corte

Iongnudmal empll.hamemo das folhas em paletes com alimentagdo continua dos pa-

lletes.

8439.20.00 |[Ex 007 - Unidades de controle elétrica de gramatura e orientagio de fibras, _por meio
[de dgua de diluigdo na linha de alimentagio da caixa de entrada da maquina de
fabricagdo de papel ou fotha de celulose, com unidade de processamento de dados ¢
seus_periféricos

8443.39.90

rodutos por esteiras.

[Ex 007 - Sistemas A ara i pr do por &

direta, aplicagdo em linha de produg ! dest

mérias (caixas e fardos) e secundérias ("palle'rs") com 10 comadcres individuais pm—

, largura de impressio de 54 2 168mm, lugdo de 200dp1 (8p /i

300dp1 (12pontos/mm), locidade maxima de imp igual a / blvolt

automidtico, mtcrface com o usudrio em tela grifica, "softwares” operacionais e de
bilidade, do conter aplicad: "tamp" (pistdo), "blow" (sopro), "wipe"

('braco pneumahco), “tamp blow" (pistdc e sopro) e "pallet" (brago pneumético com 3

is industriais e estagdio de fixa¢8o, alarme luminoso em 3 cores

lcnor de coduzos de barras,

térmica ou térmica
bal

8441.30.90 {Ex 056 - Combmat;oes de méquinas para a fabncag;ao de caixas ou bande_]as em
papeldo ondul em p ou
lcortadas ¢ vincadas com i di em cada unidade da hnha, com
largura méxlma de t:abalho 1gual a 3. 290mm, espessura das chapas de até 10mm,
e fi; do especial para 12.000fothas/hora, compostas
de: alunentador tipo DDF com transferéncia a vacuo para trabalhar desde micro-
dulado até parede
dupla; 6 unidades de impresso fl de troca ripida para vdrias espessuras de
(clichés de impressio com corregdo de comprimento de impressao, acesso direto & unidade
flexogréfica por meio de fosso duranle a produgiio do eqmpamemo para ajustes dos
[proximos pedidos com a maq; 5 com infraver-
imelho para secagem das tintas ¢ vermz, com dispositivo de lavagem
idos clichés com a méquina em movimento e sistema para troca automética dos
cilindros anilox com capacidade para troca de 6 cilindros em 40 minutos; controle de
viscosidade e PH; 1 unidade de corte e vinco rotativo, com troca rdpida de forma de
corte-c-vinco tipo "POSILOCK", com sistema de retifica da manta, com sistema para
troca do segmento da manta ¢ com 2juste de velocidade da manta; cmpllhador de saida
simples ¢ de miltiplas safdas; sistema de trole de putadorizado
"MPC3" com capacidade de armazenagem de 10.000 pedidos

8443.91.99

Ex 042 - Sistemas automdticos para controle do registro de cor e/ou corte ¢/ou margem
("Sldelay") e/ou efeito leque ("Fan—Out "), ou em Sep
por de armirios clétricos/eletrdni cimeras dxgltms com

prccessamento de imagens e célculo de desvios de registro incorporado ne mesmo
invélucro, capaz de tomar 40 fotos por seguudo durante todo o tempo de operagdo da
méquina impressora rotativa, que leem um Gnico conjunto de marcas compostas de
quadros 0,2 x 0,2mm, montados em barra metdlica, com ou sem motorizagiio, que in-
terligados a interfaces de camera (CIU) e operados por tela sensivel ao toque com acesso
remoto via VPN, enviam sinais via protocolo on diretamente aos motores de registro efou
barras compensadoras ou dispositivos de ajuste de "Fan-Out", ajustando-os automati-
agregar ou nio controle automatico em linha de cor e tinteiros, com-
posto por cimeras digitais RGB poslclonadas para leitura em banda livre,

que comparam a lmagem impressa com a imagem de referéncia original digital, acio-
nando e via p lo, os tinteiros das unidades de im-
pressdo.

8443.91.99

[Ex 061 - Méquinas para contagem de folhas em pilhas de materiais diversos, es-
pecialmente papel, para uso na indstria grifica, com capacidade igual ou superior a
2.500folhas/min,

8441.80.00 [Bx 027 - M4quinas autométicas _para corte, vinco com on sem aplicagio de "hot-
stamping” na superficic do papéis com gramatura igual ou superior a 80g/m? ve-
locidade igual ou superior a 4.500folhas/hora ¢ formato méximo igual ou superior a
740 x 600mm

8447.12.00

Ex 001 - Teares ci letrdnicos com 8 ali d com 2 pontos de selegdo
por alimentador de malha, com listrador, para a produgdo de pegas do vestudrio, sem
costura, para malharia intima, de praia, esportiva e medical, com cilindros de didmetros
de 12" a 22",

8443.13.90 |Ex 053 - tipo “offset", por folhas metélicas (flandres, cromada
lou de alummm) de formato minimo de 510 x 710mm e méximo de 1.000 x 1.200mm,
espessura entre 0,12 € 0,40mm, com velocidade maxima de produgdo de até 10. 000fo-
ihas/h, dotadas dc: 1 alimentador em escamas com mesa de rolos motorizada na
enixada 1 sistema de registro de fothas metélicas acionado por vécuo; 2 unidades de
1mpr2srfao com transferéncia por tambor com pingas; I unidade de secagem inter-
medi

ultravioleta; 1 unidade de final ult com trés I 1 sistema de
gerenciamento e inspegdo com estagdo de ejegiio de folhas de descarte 1 empithador de
folhas com freio a vécuo e mesa de rolos motonzada transformador elétnco posto de

i

8450.90.10

Ex 002 - Travessas estruturais superiores em ago eletrogalvanizado, Grau SECC,
estampadas, com acabamento zincado uniforme, espessura de 1,60mm, comprimento
entre 500 e 700mm, largura total entre 40 e 60mm, para uso exclusxvo em méquinas de
lavar roupas com car frontal de idade superior a_10kg.

8450.90.10

Ex 003 - Tampas frontais do cesto vazadas, em ago inoxidivel (ASTM430/DIN1.4016)
a fno, a e igua, com acabamento 2B brilhante, de-
uimica, témnco entre 0,3 ¢ 0,8mm, didmetro externo

entre 450 ¢ 700mm, didmetro interno entre 250 e S00mm, para uso exclusivo em

méquinas de lavar roupas com frontal ¢ capacidade em peso de roupa

controle com tela sensivel ac toque "touch d légicos p.
P).

8443.19.10  |Bx 050 Méqumas para serigrafia a de circuito resisti de

dielétricas, d , Com entre S ¢ 25pm

realizadas com telas de 5 polegadas comrole de pressao de impressdo de 5 a 15psi,

dotadas de sistema de visio para 1dennﬁca‘;ao da posigdo das pegas, anilise visual | para

cettificagdo da qualidade de i 1mprcssao, conlrole de temperamra, umxdade de geragdo de
de

particulas " & monitor de
17" “touch screen" com caj acldade de impressdo de 600pecas/hora.

8443.19.90 [Ex 125 - Combi de para do digital ladas por um con-
trolador loglco programével {(CLP) e console de operag de: 1 mé de

impressgo digital de 4 cores por meio do sistema “single pass", ‘com avango de trabalho
sincronizado de 40m/min, com largura de 210mm, 1 unidade de desbobinamento
vertical com duplo desbobmadorcs de fitas na enlrada, 1 unidade de rebobinamento
com duplo rebobinadores na saida, ambas com eixos expanswels de g

200mm com motores com it de id. 2 unidades acu-
de fitas com sincronizagdo automénca de tensBes e alinhamentos, com
capacidade de acumular até 20m de fitas em 2 fileiras com 4 rolos méveis, sendo uma
na entrada ¢ o outro na saida, 1 unidade de tratamento das fitas com aplicagdo de
primers ¢ fundos com secagem por radiagio ultravioleta (UV) e resfriamento si-
multineo com bancada de 8,5m de comprimento, 1 unidade de envemnizamento ¢
secagem UV e

resfriamento simultdneo com 5,5m de comprimento.

8450.90.10

FHM(E
[Ex 004 - Dutos de d d0 em poli il com ¢ insertos in-

corporados, com espessura entre 1,0 ¢ 5,0mm, largura entre 150 e 300mm, com-
[primento entre 200 ¢ 700mm, para uso exclusivo em miéquinas de lavar roupas com

frontal de em peso de roupa seca superior a 10
kg.

8450.90.10

[Ex 005 - Molduras da porta frontal fabricadas em pldstico (ABS) cromado, com
didmetro externo entre 450 ¢ 550mm, didmetro intemo entre 350 e 400mm e altura
entre 50 ¢ 60mm, para uso exclusivo em maquinas de lavar foupas com carregamento
frontal de capacidade expressa em peso dg Ioupa seca suj erior a 10 kg.

8450.90.10

Ex 006 - Dispositivos de d Ividos para de lavar roupa tipo
lava ¢ seca com capacidade superior a 10kg, montados com duto metslico resistente a
corrosdo, de secgdo retangular, selado com gaxetas de borracha de silicone, resisténcia
clétrica de aquecimento de no minimo 1.000W de poténcia, ventilador com motor DC
el velocidade de rotagdo de no minimo 1.500rpm, termostato e terminais de conexdo
elétrica.

8454.30.10

Ex 066 - de fundigio horizontal sob pressfo, para metais ndo
ferrosos (umac) tipo cAmara quente, com peso igual ou superior a 3 400kg e forca de
fechamento igual ou superior a S00kN, com 2 estagios de mje‘;ao ¢ lubrificagdo
centralizada, painel de controle com dor l4gico avel e monitor LCD,
colorido com "touchscreen”, equipadas com batedor para retirada da pega do molde,
mecanismo de ajuste de alrura do molde, unidade de fixagdo, porta de seguranga,
cilindro de engate do

e bl

Este documento pode ser verificado no enderego eletréni

hittp:/fwww.in.go
pelo cédigo 00012017040300009

conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.
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lbico hidriulico, 2 borrifadores laterais para aplicagio de desmoldante, unidade de
injegdo, forno elétrico com poténcia igual ou superior a 20kW ¢ balanga para a
pesagem da peca bruta,

8455.21.90

8456.11.90

8456.11.90

8455.90.00

[Ex 023 - Combinages de para produgdo de niicleo de chumbo por laminagio
a frio, a ser utilizado em pmjeul de mum(,:ao upo cartucho calibre 22, com capacidade
d dugfo méxima de 1 p de porta bobina de ca.rretel
de chumbo, laminador de dons rolos com idades, doi: d cais,
tacho para rebarbagdo, tacho de grafitizagdo, armério elémco contendo CLP, consolc de
comando com monitor com tela de toque e HML.

Ex 034 - Cremalheiras, em ago forjado, desmontadas, constituidas por 6 sec¢des, 5
clementos de ligagdo ¢ 6 pinhdes em cromo molibdénio, com 960mm de largura ¢
38.295,92mm de comprimento, proprias para serem acop]adas a0 laminador de tubos de
metal ¢ controlar o mov1memo de mandril durante o processo de laminac#o.

Ex 009 - Méqui & dul para gravagio de embal de pléstico,
vidro, metal, papel ¢ cartdo, por eliminacdo de matena, a laser com tubo de CO2, com
Ipoténcia de saida de 10 a 30W, indice de pmthao IP44 a IP55, velocidade ‘méxima da
linha de produgdc de 62,5 a 250m/mm méxima de de 600 a
1.800caracteres/s,

8457.10.00

[Ex 297 - Centros de usinagem CNC com 4 eixos X, Y, Z e B, para perfis de aluminio,
PVC ¢ metais, com movimentagZo da cabega e do perfil simultaneamente, usinam perfis
abrangendo 4ngulos de -90° a +90°, com 8 morsas pneumdticas ¢ posicionamento au-
tomético calculado pelo cumrole numérico, troca de ferramentas por sistema automético,
com di dos eixos X=8.000mm; Y=1. 550mm; Z=550mm, poténcia de
7,5kW ¢ velocidade reguléved de até 24.000rpm e podendo usar discos de

corte de até 200mm.

Ex 010 - Maqui i dul a laser, de fibra ética, para codlﬁcagao por
eliminagdo de matéria de embalagens de plésnco metal papel e cartio, com a:ea de
codlﬁcax;ao e dxstancla focal entre 55 ¢ 889mm, de prod 20

ds

indice do P44, tempe-
tura de operagiio de 15 a 35"C ¢ umidade de 10 a 95% sem condensa ¢80,

8456.11.90

Ex 011 - Centros de texturizagfio a laser de alta precisdo, com controle numérico

dorizado (CNC), com ? de texturizar, gravar, marcar e rotular pegas
em 2D efon 3D, com cursos dos eixos X, Y e Z de 405 a 4.000mm ¢ avangos para
cixos X, Y e Zde 20 a 60m/min, com carga méxima na mesa igual ou superior a
150kg.

§457.10.00

Ex 298 - Centros de usinagem vertical de alta velocidade, fuso tipo HSK-E50 com rotagio
igual ou superior 2 36.000rpm, equipados com rolamentos hibridos de cerdmica com
poténcia disponivel de 33kW ¢ torque de 21Nm, com comando numérico computa-
dorizado (CNC), com 3 eixos com acionamento linear direto (motor linear) com cursos de
800mm no eixo X, 600mm no ¢ixo Y ¢ 500mm no eixo Z, velocndade de avango ripido
nos exxos X.YeZde 61m/mm, com em forma de pird

sistema de de mesa com
drea til de 900mm % 600mm com capacidade de carga ‘méxima de 1 000kg, magazine
com capacidade igual ou inferior a 68 ferramentas, com trocador automatico de fer-
ramentas, transportador de cavacos, apalpador 3D infravermelho para preparagio ¢
inspecdo da peca e sistema de medicio de ferramentas a laser.

8456.11.90

Ex 012 - Maquinas para aplicagio de corte e meio corte a laser de materiais impressos
lcomo etiquetas e rétulos, com aplicagio de vemiz UV em linha, operando com 2 a 4
cabegas a laser e 2 a 4 lasers, alunenmdas por bobinas, com dispositivo de destaque
mdwxdua.l no pmduto na saida, vel de maxima de 100m/mi; possxblhdade de ut.l-
lizagdo 1 de por calor (hot i
lde: rolos, aplicagio de pelicula com secagem UV, leitor de cédxgos de ban‘as e
IQR_code e automacdo via workflow (JDEXML).

8456.90.00

8456.90.00

Ex 001 - Equlpamentos para corte a plasma de alta precisio, com tecnologia de encaixe
répido de consumiveis, capacidade de perfuragdo de até 90mm, safda de até 200V, com
correntes mdximas de saida a partir de 100A com possibilidade adlcao de modulos de
100A e expansio até 400A, com processo para corte em metais ndo ferrosos, com
utilizagio de nm-o €nio CoImo ¢ ds plasma ¢ a a para prote; ao

Ex 002 - icos de rebart 1 para 30 em
ipegas ‘motélicas do setor aerondutico, com pamel eletnco, CLP sistema de ﬁltmgao
cletrﬁlllo com hmpcza ullmssemca umdade de refri d

de fixagdo e fabncacao com filtros €

s P

elel:rodos

8456.90.00

[Ex 003 - Sistemas de corte de borda através de jato de dgua, para todo o tipo de papel,
cartio ou pasta de papel, para utilizagdo na industria de papel, formados por um brago
de aco inox e o bico de corte que pode ter de I a 3 orificios em rubi para melhor
performance, orificios com didmetros entre 0,30 € 1,20mm, podendo ter haste de ajuste
ou nio do bico, acompanhados de um sistema de pressdo e filtro de limpeza de

8456.90.00

Ex 043 Equlpnmentus para corte a plasma automatizado para corte de metais, com

perfuragio méaxima de 40mm, ¢ de 70mm iniciando pela borda; corrente maxima de

saida de 300A e tensio de saida de até 180V; com processo para cortc em metais nio
ferrosos, com uhl!@ao de_nitrogénio como ghs plasma e 4gua para

8457.10.00

Ex 293 - Centros de usmagem vertical de alta velocidade, tipo dupla coluna ¢ travessdo
mével, com numérico dorizado (CNi C) troca automdtica de fer-
com de 50 troca automdtica de cabegotes com magazine
ide 4 posicGes, para usinagem de metais, dotados de 4 cabegotes, sendo um vertical com
rotagdo de ¢ a 8.000rpm com poténcia de 22/26kW, um cabegote angular indexvel de
gﬂg‘:ﬂ em grau com rotagio de 0 a 6.000rpm e poténcia de 15,5kW, um cabegote
an; lar
de com rotagdo de de 0 a 20.000rpm e 15/11kW e outro cabegote angular de 30 graus
e posicionamento no ¢ixo C de 1 em 1 grau, com rotagéio de 0 a 6.000rpm ¢ poténcia
de 15kW, composta de 4 eixos lineares (X, Y, is com p
de 0001mm € 2 eixos is com p
grau para os cab de mesa pona pegas de 2.500 x
14.800mm, capacndadc de acomodag;ao de pega de até 30.000kg, sendo possivel o ajuste
automdtico
da_cinemdtica do eixo X de acordo com peso sobre a mesa, equipada com fusos de
esferas recirculantes ¢ guias lineares, com curso de 5.000mm no eixo X, 3.700mm no
eixo Y, 1.000mm no eixo Z e 1.300mm no eixo W, posicionamento augular de 0 a 105
graus no eixo B ¢ de O a 360 graus no eixo C, possu.mdo sistema de gerenciamento de

de 1 em 1

25"} PIOBT

8457.10.00

Ex 299 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna tipo portal, com comando
numeérico (CNC), com curso no eixo X de 4.200mm, ¢ixo Y de 3.100mm e eixo Z de
1.300mm, distincia entre colunas de 3.030mm, com velocndadc de avango de ISm/mm
no eixo X 15m/min no eixo Y e 10m/min no eixo Z, do eixo X reali

por meio de 2 guias lineares de rolos e 2 guias lineares (totalizando 4 guias), mo-
'vimento do carro do eixo Y realizado por meio de 3 guias lineares de rolos sendo 2
guias no topo ¢ |

guia frontal, movimento do eixo Z realizado através de 4 guias lineares de rolos,
mandril com torque de 1. 127Nm em regime de tmbalho $6-40%, com cabegote uni-
versal ind dos dois eixos rotativos a cada 1°, com
rotagio méxima de 3. SOOrpm com trocador automdtico de ferramentas com 24 po-
sigties, com transportador de cavaco, com ar condicionado na cabine elétrica, com
refrigeragdo interna pelo centro da ferramenta com pressdo igual a 20bar, com ele-
tromandril para

montagem manual com rotagdo méxima de 24.000rpm, poténcia de 12kW e torque de
1INm, com sonda para "preset” da ferramenta.

8457.10.00

Ex 300 - Centros de usinagem vertical, com do numérico dorizado
(CNC) com tcla dupla de LCD 19" "touchscreen”, capazes de mandrilar, fresar, furar e
rosquear metais e nao-metais, superficie de trabalhio da mesa de 2.250 x 1. 020mm, com
rasgo de T de 20 x 7mm idi a 150mm, idade méxima sobre a mesa de
3.000kg, com transportadores de cavaco, com curso nominal de trabalho dos eixos X de
2.100mm, Y de 1.020mm e Z de 820mm, velocidade de avango de corte de
10.000mm/min nos eixos

X, Y ¢ Z, velocidade de avango ripido de 15.000mm/min nos eixos X, Y e Z, eixo
é.rvore com velocidade de 12.000rpm, sistema de rcﬁ-lgcras;ao centrahzado "CTS" de
20bar, com magazine de ferramenta para até 40 posig p do suportar fe

de até 20kg cada,

8457.10.00

Ex 301 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna, tipo portal, com comando
numérico computadorizado (CNC) com tela de LCD 19", capazes de mandnlar, fresar,
furar e rosquear metais ¢ ndo-metats, com mesa mével de 3.000x 1 400mm, com 7 rasgos
T de 22mm di a 180mm, idad méxnma sobre amesa de 10 000kg, com
transportadores de cavaco, dotados de cab manual,
com curso nominal de trabalho dos eixos X de 3. 250mm, Y de

1.500mm ¢ Z de 780mm, velocidade de avango de corte de 12.000mm/min nos eixos
X, Y ¢ Z, velocidade de avango rdpido de 20.000mm/min no ¢ixo X, 24.000mm/min no
eixo Y, 20.000mmymin no eixo Z, refrigeragdio pelo centro de ferramenta (CTS) de
20bar, com magazine de ferramenta para até 32 p p do suportar fer

de até 125mm dewﬂa

8458.11.99

Ex 156 - ara desbaste de i utilizados em motores de
pamda de veiculos automotores, dotados de 3 estagBes com sistema de compensagio da
de corte devido ao desgaste com tensdo de alimentago de 440V AC 3 fases,
com uma tensdo auxiliar de 220V AC, sendo uma frequéncia de 60Hz, uma tensio
auxiliar de 24V DC com uma forga total de 15kVA, garantindo rugosidade igual ou menor
que 5 micros, com comprimento de 2,1m, largura de 1,5m e altura de 2,2m, tempo
de ciclo menor ou igual a 15s/pega com grau de dlspombxhdade igual on acxma de
98%, o nivel de tuido menor que 80dB, LF, de
i clétrico, | de € portas para acesso a manutengdo € exaustor
de cavaco.

8460.39.00

Ex 030 - M icas de de serra circular pastilhada de "cermet”
¢ metal duro, para serras de didmetro_externo de 220 até 800mm, sistema de car-

descar através de tha de ago,
bicos de jateamento de 5 até 10mm de diametro, pressdo de 6 a 8bar, com 4 eixos

pneumdticos ¢ 1 motor na estagio de serra, com poténcia total de 2kVA.

pelo cédigo 00012017040300010

8460.39.00 |Ex 031 - Maquinas automdticas de afiago lateral de serra circular pastilhada de "cermet"
d;;"“;‘[ﬁ‘“;():ﬁ’;;“g: P:rm’;:‘glg:_lg‘:?:iigmmpcmgm:;lﬁ‘?:::cg: estrutura da e metal duro, para serras de didmetro externo de 220 até 800mm, dotadas de 10 eixos,
———H—a'——%%—“m espessura méxima de pastilha de 6mm, altura méxima de pastilha de 13mm e largura
8457.10.00  |Ex 294 - Centros de usinagem CNC com 4 eixos X, Y, Z ¢ B, para perfis de aluminio, PVC méxima de 12mm, com comando l6gico programavel (PLC), com servomotor para avan-
e metais, mov‘mmd'?a;ooda cabega e dzperﬁl sl.muhaneamente usinam perfis abmngendo o da serra, rebolo de 200mm com furo de 32mm, com moior de afiagio de 2,0kW
g:lzgﬂsq;;; :iul::mmle nu?ncnoo cc‘::]n mmorsda: ferramentas por sistema automético e dis- " com lversor de frequéncia, fngulo radial o 43 fraus até -1 grau e potéacia
tincias maximas dos eixos X=6.000mm; Y=1.550mm; Z=550mm, com poténcia de 7,5kW ¢ fotal de l‘l,k VA. s —
velocidade regulével até 24.000rpm, podendo usar 8460.90.19 1Ex 052 - aquinas, 4 ded finak tr(ab o Fied cadp bo ¥ de
componentes metdlicos, com 4 unidades de trabatho, sendo 2 para cada rob8, operadas por
dlsms d Com:i dout 200mm o dlameh'% magazme o posupao tg:m 221?:?“;“& cintas abrasivas montadas em rodas de contato, interligadas via sistema mfonnahzzdo de
Egm::as e lubrificagio_automatica. ’ mlegm;ab 0a2 rolﬁs com 6 eixos d::i mmétmcnta(;z:s ¢ capacidade de 10kg cada, montados
X pegas 180° de giro, com portas
8457.10.00 [Ex 295 - Centros de usinagem com 3 eixos de movimentagio, X, Y e Z por meio da poma base monoplaco, com mesa de nCeXagao com
[mesa giratbria, com usina de perfis de -90° a +90° ou angulos mtcrmedxanos com de acesso, jogo de ferramental para a fixaglo dos componentes
sistema manual, dotados de 4 morsas com do pelo metdlicos, controles preuméticos e elétricos, com ou sem snstema de controle por
controle numérico, troca de ferramentas por sistema manual, com capacidade dc tra- camera, painéis méveis de do e cabine encl interna,
balho X=2.500mm; Y=260mm; Z=200mm ¢ poténcia de 2,2kW e csteira de conduglo de safda das pegas.
de até 18.000rpm, magazine externo manual com posigio para 4 ferramentas ¢ lu- 8461.30.90 EX 006 - Méquinas para broct de esiria helicoidal e reta, de ¢o vertical
brificacio pneumdtica. trolador légico prog 1 (CLP) tipo "touct ", dotadas de: 2 estagbes de
8457.10.00 |{Ex 296 - Centros de usinagem CNC com 4 eixos X, Y, Z ¢ B, para perfis de aluminio, u-abal.ho, 1 mesa de vaivém, sistoma de resfriamento do Sleo, carga ¢ descarga au-
PVC ¢ metais, com movimentagio simultinea da cabe‘;a ¢ do perfil, usinam perfis tomitica; forga méxima de 100kNw, curso méximo do extrator de 1.250mm, velocidade
abrangendo angulos de -50 a +90°, com 4 morsas pneuméticas e posicionamento de brochamento de 2 a 10m/min, velocidade de retorno de 24m/min, didmetro externo
pelo control m,ménco troca de ferramentas por sistema au- méximo da pega a trabalhar de 155mm, altura méxima da pega a trabalhar de
tomatico, distincias maximas dos eixos X=4. OOOmm Y=1.550mm; Z=550mm, com 75mm, ciclo de 20s a cada 2 pegas, ruido miximo de 80dB, capacidade total instalada de
poténcia de 7,5kW e velocidade reguldvel de até 24. 000rpm. 22kW.
Este documento pode ser verificado no endercgo eletrdnico http://www.in.govl deiml do digitat conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.




N° 64, segunda-feira, 3 de abril de 2017

Diario Oficial da Uniao - secio 1

%)

SA Ny
P

i3

()
ISSN 1677-7042 11 2%

8462.10.90

Ex 114 - Prensas rotativas para confurmaqao € estampagem (gravagio) da cabega de
esto_los a serem utilizados em munigio tipo cartucho de calibre .22, com taxa de

¢do de até 50.000p: (850rpm), dotadas de sistema de allmentacao de
componentes com 2 silos, plataforma com 4 rodas duplas e seus transportadores,
unidade de classificagdo por diimetro, armério elétrico contendo CLP, console de
com monitor com iela de toque ¢ HMI,

8462.10.90

ferramentas de didmetro interno de 26,75mm.
8462.21.00 [Ex 208 - Méquinas conformad de idade de tubos com controlador numérico

Ex 115 - CombinagSes de méquinas, com comrole légloo pmgmmével para fabnca&;au de
tampas metélicas tipo corona, com de p

fcompostas de: prensa mecénica de duplo efeito, com idad de ate 192golpes/

- 27tampas/golpe -, detector de lamina dupla com "by pass" mecénico, detector de lamina
virada, kit de moldes mulnfezramemas para operagéio com liminas de 0,18 ¢ 0,22mm de
com silo ali elevador ¢ e

transportador de tampas; 2 i lai) de
vedante termopldstico no interior das tampas com 24 puns;oes tineis de resfnamcmo ¢

computadorizade (CNC), com capacidade de realizar no méximo 6 operagdes de con-
formagdo do tubo com poténcia de 8t, com ou sem ferramentas rotativas, poténcia do
cilindro formador de 8t, com capacidade de conformar tubos de didmetro méximo de

8462.21.00

42mm.

[Ex 209 - Méquinas curvadeiras de tubos com numérico izado
(CNC), com ciclo completamente automético, para tubos de didmetro " méximo de
25mm, com 9 ou mais eixos elétricos (Lecnologla "full electric"), possibilidade de
icurvar com Taios e mordentes diversos ¢ "sofiware” com gréfica trnidimensional.

8462.21.00

Ex 210 - Méquinas autométicas para endireitar ¢ cortar tubos com sistema de corte
orbxtal sem produgdo de Cavacos, a partir da bubma, com precisio de +/-0,2mm,

idade méxima de ali 1,5m/s, caf de jtar e cortar tubos de
cobre efou aluminio de no méximo 24 x 2,5mm de didmetro.

8462.21.00

Ex 211 - MAquinas curvadeiras de tubos com lador numérico izado
(CNC), com ciclo completamente automético, para tubos de difmetro méximo 20mm,
com 5 ou mais eixos elétricos, possibilidade de curvar com raios e mordentes diversos
e " com gréfica tridimensional.

8462.29.00

Ex 228 - Combinagdes de mdquinas com lador 16gico p 1 (CLP), para
fabricagdo de ﬁmdos metahcos de acrossol, com capacidade méxima de produgio igual ou
a 67 de: prensa com ferramenta miltipla, com forga de
prensagem de SOOkN com velocxdade maxima igual ou superior a 150golpes/min, com
ia de das folhas com troca automdtica dos "“pallet”, ali-

mentador zig-zag, alimentador de fothas com unidade de posicionamento, indexador

de alimentagdo das folhas com motor lmear, sistema de ejegdo do produto através de
de mass: com sistema duplo de cilindro
guiado por rolo; sistema de transporte dotado de um ou mais transportadores magnéticos
de ligagdo para transporte dos fundos metélicos de acrossol, com ou sem dispositivo
ivirador dos fundos; 2 curlingadeiras automdticas para curvar bordas dos fundos metAlicos
de aerossol, com capacidade méxima igual ou superior a 250pegas/min;
aplicador de vedantes para os fundos de aerossol com magazine separador e pistolas de
[puiverizagiio controladas por sistema eletrdnico; recipiente pressurizado para vedante
com capacidade de 60 litros, com unidade de agitagiio; estufa de secagem vertical 3 gis

ou elétrica, para cura do vedante, com dade méxima de produgdo de 800pe-
cas/min.
8462.29.00 [Bx 229 - Combinagdes de maquinas com lador 16gico 1 (CLP), para

fabricagdo de "doraus" metélicos de aerossol, com capacidade méxima de produgdo igual
ou superior a 340domus/min, compostas por: prensa com ferramenta multipla, com ca-
ipacidade méxima de processamento igual ou superior a 750 ‘componentes para do-
mus/min, com forga de prensagem de 800N, com velocidade méxima igual ou superior
a 150golpes/mm com unidade secundéria de alimentag@o das folhas com troca
automética dos "paliet”, ali dor zig-zag, ali dor de folhas com unidade de po-
ici indexador de alis 5 dasfulhas com motor lmear sistemna de ejegdo do
iprodute através de 4 de massa dinimico com sistema
duplo de cilindro guiado por rolo; sistema de transporte dotado de um ou mais trans-
iportadores magnéticos de ligagdo para transporte dos fundos metélicos de aerossol, com
ou sem dispositive virador dos fundos; prensa de conversdo de "domus”
com 9 ferramentas para formagfo dos "domus" metalicos de aerossol, com capacidade
de processamento 1gual ou superior a 340domus/min, com forga de prensagem de
BOOKN, com velocidade méxima igual ou superior a 200golpes/min; aplicador de
vedantes para os fundos de aerossol com magazine separador ¢ pistolas de pulverizagio
ladas por sistema eletrdnico; um ou mais recipt ) pressurizado para vedante
com capacidade de 60 litros com unidade de agitagio; estufa de secagem vertical & gis
ou elétrica, para

cura_do vedante, com capacidade méxima de produgio de 800pegas/min,

8462.39.10

Ex 001 - Méquinas de cisalhamento das rebarbas de pegas de metais ndo ferrosos
(aluminio), por prensagem tipo guilhotina, verticais, com for¢a de prensagem igual ou
inferior a 60 toneladas, distancia entre as colunas 1gual ou superior a 1.100mm, raio de
alcance do golpe de 1. 000mm velocidade nominal do golpe de 32mm/segundo, dotadas
de respectiva esteira transgonadora de safda_das pecas prontas.

8462.39.90

Ex 100 - Tesouras para corte a frio de barras de ago laminadas a quente, com
idade de 850t, com de corte de até 300°C ¢ frequéncia admissivel de
corte de até 18vezes/min, dotadas de: dispositivo para troca de navatha, aferidor de
comprimento de corte, mesa de rolos de saida do leito de resfriamento, mesa de rolos
de aproximagdo da tesoura, mesa de rolos de aproximagio da mesa de transferéncia,
pavalhas, mesa de transferéncia com comrentes, mesa de rolos com protegiio térmica.

8462.99.20

8462.99.90

Ex 039 - Méquinas para conformagio de pescogo de latas de aluminio, para latas de
aluminio de tamanhos variados, com capacidade nominal de produgao de 3.4001a-
tas/min, dotadas de: conjunto de matrizes para conformagéo do pescogo; conjunto de
malrlzcs para conformagio do flange do pescoco da lata; equipamentos de teste por
d0; sistema de i 30 por video; pamel de comando com controlador
16gico dvel (CLP) ¢ protocolo de comunicaciio Ethernet,
[Ex 063 - Prensas verticais Anicas de aci cletr ico, préprias para
produgdo de estojo de latdo a ser utilizado em mum(:ao tipo cartucho de calibre .22, a
|partir de tira de liga de latdo, por sistema p
com safda de 7 pegas por ciclo, com forc;a de fechamcnto de 80t (SOOkN) curso de
79mm, taxa tedrica de 150batidas/min, ajuste entre 80 e 200rpm, dotadas de: des-
[bobinador horizontal, puxador pneumdtico de fita, cortador de sucata por
cisalhamento apds prensagem, armdrio elétrico contendo CLP, console de comando
com_monitor com tela de togue ¢ HMI.

8462.99.90

[Ex 064 - Maquinas automaticas, propnas para producdo de mumqao tlpo cartucho
calibre .22, por meio de p n vertical de i estigios com

de de pélvom (carga média 200mg) © pren-
sagem, com capacidade de dugdo de 50.0 por: ali-
mentador de estojos, dlsposmvo de # mspc(;ao v15ual por camcm, dosador de pélvora,
alimentador de niicleo de chumbo, de para do
mitcleo transformando-

o em projetil com diametro de 5,6mm ¢ 36g de peso, montagem do projetil de chumbo
no estojo com poélvora, prensagem para fechamento do cartucho deixando-o com
comprimento de 24,00mm, armario elétrico contendo CLP, console de comando com
monitor com tela de toque ¢ HMI.

J

8463.30.00

Ex 104 - Mdquinas para a fabricagdo dc molas de tragao, cumpressau, tort;ao ¢ molas
com trole numérico izado (CNC), de

arames com didmetro compreendido de 0 3 a 2,3mm, espessura de 0,3mm e largura de

7,8mm, dotadas de 12 cixos movidos por servomotor, alimentador e desbobinador

automaticos.

8463.30.00

Ex 105 - Maquinas com do numérico izado (CNC) para enrolamento
de molas ¢ anéis com dismetros de arames de metal entre 1 ,5 ¢ 5,5mm ¢ com didmetro
externo da mola ou anéis de até 95mm; sistema multicorte com capamdade para até 4
tipos de corte; formador 3D para produgo de molas de torgdo bi e tridimensionais;
com dedo de enrolamento para produgdo de corpos de molas de tragio/torgdo e
compressdo, de 11 a 13 eixos CNC, com alimentador automdtico de arame com
velocidade maxima

i a0 de até 150m/mi

‘g

, com méxima de produgdo de 300 mo-

de
las/min ou 600 anéis/min.
8463.30.00 |Ex 106 - Maquinas para fabricagio de molas de compressdo ¢ torgdo de arame com

espessura entre 8,00 e 16,00mm, dotadas de motor de dobra inicial para pré formar a
ponta do  arame, 6 eixos ser
em 2 idades, com di; itivo de

para
detector de arame quebrado, con-
ladas cl i por "software” CNC, com produgo maxima igual ou superior
, € ipadas com desbobinador de arame com capacidade de

a 80peg:
4.000kg.

8464.20.10

Ex 008 - Geradores para corte de lentes oftdlmicas em formas livres, anasféricas e
esféncas, com 4 eixos de trabalho, sendo um oscnlatono bipolar (W1 ¢ W2) com

ial de corte (quand em Ao central rotatério) igual ou
superior a 11.000mm/s, com do numérico putadorizado (CNC) e tela sen-
sivel ao toque.

8465.20.00

Ex 009 - Maquinas fer dticas para furar, ranhurar, fresar, aplicar bordos ¢
executar contomos retos e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira com espessura
de 15mm ou superior, para produgiio de pegas de mobilirio, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), com cabegote de furagdo de 11 ou mats mandris verticais ¢ 2 ou mais
mandris horizontais, com grupo de fresagem através do motor principal com poténcia de
12kW ou superior, com 1 mesa de trabalho, curso do eixo (X)

de 4.000mm ou superior ¢ eixo (Z) de 340mm ou superior, eixo (¥) de 1.200mm ou
superior, com grupo colciro para aplicagdo de fitas ¢ bordas de PVC/ABS ou papel em
dngulo de 360° e espessuras compreendidas de 0,4 a 3mm, dotadas de trocador de
ferramentas ¢ magazine com 12 ou mais posi¢Bes, com software grifico ¢ sistema de

ia de energia,

8464.20.90

Ex 025 - Médquinas automdticas para tratamento de superficie de chapas de rochas or-
namentais, com largura méxima de 2200mm compostas de: 1 base com médulos in-
tercambidveis, 1 trave mével impul: por correias dentad com 20
mandris rotor com motores de 7,5kW cada que acionam 20 cabegas rotativas, painel
elétrico principal e painel de comando com tela de toque, 1 barra de leitura da entrada da
chapa com sensores ¢ sonar, controle de espessura do abrasivo com transonar, e escova

rotativa_para limpeza da chapa,

8465.91.90

Ex 044 - Maqumas-fmmcma para serrar ¢ aplainar madeira maciga, com 6 eixos
montados em um tnico chassi, com serras miltiplas circulares de até 300mm de
didmetro ¢ rotagio méxima de 4.500rpm, velocidade de avango de até 60m/min, largura
til da mesa de 230mm, com 6 cilindros pneuméticos laterais, na entrada das méaquinas,
de 80mm de didmetro para desmuear tibuas de até 200mm de largura,

8465.92.90

Ex 017 - Maqui Idureiras com indicadores digitais duplos e sistema
de meméria de perfis "touchscreen”, com 5 ou mais eixos e rotagdo dos motores maior
ou igual a 6.000rpm, para producio automatica de molduras e pegas estruturais de

8465.92.90

8465.94.00

articuldveis e painel de controle.

madeira.

Ex 018 - Maqui ids i com corpo inteirio, 4 ou mais eixos,
largura aplaindvel minima de 20mm e méxima de até 230mm, altura aplaindvel minima
de 8mm e maxima de até 160mm, vclumdade de rotagéio de até 6. OOOrpm, velocidade
de avango minima de 6m/min ¢ méaxima de até 32m/min, mesa pré encabegadora com
comprimento méximo de até 2.300mm, tracionamento superior de madeira pneumAtico,
mesas ¢ réguas tratadas termicamente, tracionamento da madeira na mesa inferior,

pressdo dos rolos de avango pneumdtico, sistema de lubrificagdo central das guias

Ex 034 - Miquinas-fe aticas de pegas de madeira, para pegas
de comprimento iniciais de 150 a 1.000mm, de largura minima de 40mm ¢ méxima de
205mm, com sistemna automatico de transferéncia da pega por meio de esteira a vicuo,
com slslcma de controle atmves de tela "touchscreen”, com sistema embarcado de
lizagdo de falhas em tempo real, com sistema de
lubnﬁca(;ao autométlco com prensa de 2 canais de alimentar ¢ prensar as pegas

com usinagem por meio de combinagio de cabegotes.

8465.99.00

8465.99.00

Ex 112 - Méquinas-ferramentas de furar, fresar painéis de madeira e fazer furos
Joscilantes, para usinar 2 ou mais faces da pega, com capacidade de trabalhar 1 ou mais
pegas, simultaneamente, com cursos no cixo X de 2.200mm ou superior, cixo Y de
200mm ou superior ¢ eixo Z de 100mm ou superior, com comando numérico com-

putadorizado (CNC).

Ex 113 - Centros de furagdo e fresagens de painéis de madeira, para trabalhar painéis
com largura minima de 80mm e méxima de 1.000mm, comprimento minimo de
250mm e maximo ilimitado, com sistema de painel passante, com cabegote de furagdo
com 10 mandris verticais e 3 mandris horizontais com dupla saida, independentes,
cquipado com motores brushless, com eixo de serra integrado no cabcg:ote, com ou sem
eletromandril, com sistema de movimentagio por fusos nos eixos X, Y e Z, com
velocidades de 25, 50

¢ 25m/min, respectivamente, com comando numérico computadorizado (CNC).

Este documento pode ser verificado no enderego eletrdnico http://www.in, govk

a st

pelo c6digo 00012017040300011

do diaital

conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8465.99.00 [Ex 127 - Maqui para trabalhar madeira, com comando numérico com- controladas por CLP e painel de interface tipo IHM individualizado com tefa tipo
putadorizado (CNC), capazes de cortar, fresar, fazer furos oscilantes em até 6 faces, por "touchscreen” colorida.
meio de 1 ou 2 cabegotes, com I ou mais motores, com 5 eixos ou superior, com 1 ou 2 8477.10.99 [Ex 060 - Méquinas injetoras verticais para moldar tiras planas bicolor de PVC, com
mesas que trabatham em concorddncia com o sxstcma, com ou sem grupo de furagdo, com capacidade para 2 moldes com dimensbes méximas de 380 x 420mm e altura de 60 a
ou sem troca de fi com ou sem tico de pegas, com o curso de 200mm; for¢a de fechamento de até 140 toneladas; curso de abertura de 340mm;
trabatho de igual ou superior a 750mm no eixo X, 1.000mm no eixo Y e 700mm volume méximo de injegdo de 1. 260cm®; com rosca de didmetro de 65mm; sistema de
0 eixo Z. injecéio horizontal com 4 injetores para uma ou 2 cores; pressio méxima de injegio
8466.94.20 [Ex 001 - Pildes de prensa, superiores, ago fundido € usinado, com buchas de bronze 625kgf/em?, dotadas de sistema de scrvo motor, bomba hidrdulica; placas de refri-
imontadas com interferéncia, fabricados em ago liga, dureza superficial 170HB com geragdo superior ¢
variagdo de 30 a 40HB, pesando entre 35 e 40 ladas, com forga de de inferior; painel elétrico com CLP e interface homem maquina com tela sensivel ao
8.000 toneladas, curso total 450mm, drea de contato 2.890.000mm?, ciclo 120gol- toque "touchscreen“ ara controle das funces do mcessu
pes/hora. .10. Ex 061 - Mé para a de ¢ solados em PU
8467.89.00 [Ex 008 - Fer hidrauli binadas, tipo tesoura multiuso para resgate, mono ¢ bidensidade, com sistema de moldagem por m_|c:;ao du'eta no cabedal pelo
[pressdo de trabalho méxima 720bar, forga méxima de corte 380kN, conector face plana, processo de derrame de p de de em bi-
sistema de iluminac8o integrado composto por 6 LED's, sem mangueira incorporada ao densidade, dotadas de: 40 estzcoes “0 pares de moldes - um par por estaqao) com sistema
seu corpo. de rotagdo automdtica das suas partes superiores dos porta-moldes, 4 tanques para ma-
8467.89.00 Ex 009 - Cilindros exp ‘hidréuli tipo macaco para resgate, pres- terial, com dispositivo para cores no cabegote, carro de derrame a 3 eixos (X, Y e
RED de trabalho maxu'na 720bar, comprimento retraido 533mm, conector face plana, Z) com 2 b bidensid: lada por CLP - Controlador Légico Pro-
cabega cruzada com rotagdo de 360° sem in-
20§ SEUS COTpOs. Ex 062 - Maquil aticas de mold: por injecdo de material termopléstico,
8474.10.00 (Ex 082 - Equi icos com idade nominal de até 100t/h para did i

separagio de ‘minérios por varredura de laser andlises t

com tecnologia de espectroscdpio de infravermelho préximo (NIR) e sensores visuais
de espectrometria (sistema RGB de cores admvas), largura nominal de separagio
compreendida enfre 20 ¢ 120mm, faixa de pressdo de alimentagio de ar comprimido
entre 8bar (800kPA) ¢ 10bar (1. OOOkPA), contendo 4 lasers (RGB, NIR), 6 tubos
fotomultiplicadores (PMTs), médulo de ejegdo dos objetos com sistema bindrio de
valvulas simples, alimentador vibratério, unidade de arrefecimento em circuito fechado

de dgua ¢ unidade de controle.
8474.10.00 |{Ex 083 - Ci di graviticos jcontil de d ga central, para o de

particulas de ouro por cenmﬁlgagao de rcjclw de mméno, com capacidade de pro-

até 400th, ia de minério méxima de 6mm, capacidade volu-
imétrica de 545m%h, motor de 75HP trifésico, dotados de cone cemml de alimentagdo,
idreno para fluxo de calha de d de ope-

racional, rotor de ago, cone de anéis espirais de poliuretano e defletor do
lalimentador.

, para fabricagdo de botas com altura acima de 30cm,
com 6 a 14 estac;oes com no minimo 2 injetores com relagéo L/D entre 15 e 23,
capacldade de injecdo de 1.500 a 4.000cm’, com prensa vertical dotada de forga de
minima de 1.400kN e prensa horizontal dotada de forga de fechamento
minima_de 800kN, com Controlador Légico Pro; el (CLP).
Ex 063 - Méquinas para moldagem por injegdo de bon-dcha, tipo vertical, com sistema de
injecdio FIFO, utilizadas na fabricagio de solados de sandalias, dotadas de 4 pistdes de
injegdo; com sistema de bloco de canal frio para economia do galho de injegao; recuo total
da trafila e do bico de injegHo; saida de mesa automatizada; sistema de abertura de moldes
autornatizada 2RT; placa fixa; sistema de seguranga com carenagem e cortina de luz, com
forga de fechamento de 350 toneladas, volume de injegdo entre 2.000 e
3.000cm?, tamanho de platd de 700 x 700mm, pressio de injegdo de 1.900kg/cm?, 2
zonas de controle de temperatura, motor de 25HP x 6P, viio livre entre 200 e 250mm,
abertura de 250mm, difmetro da rosca compreendido entre 40 ¢ 50 mm, dimensdo da
camara com difmetro entre 80 ¢ 100mm, comprimento/didmetro do fuso (L/D) de 15:1,
|controladas por CLP.

8474.20.10

Ex 029 - Moinhos modulares horizontais para moagem de matéria-prima para produgio
de pasta ica em ciclo com total para 60.000 litros, ¢ ca-
[pacidade efetiva de 54.500 litros, poténcia instalada 400kW, peso do cilindro 29.500kg,
comprimento da cémara 6955mm com difmetro externo do tambor de 3.605mm,
dotados de cdmara de com da barbotina através de 1 tubo

telescopico de ligacdo, com processamento via iimido com bolas.

8477.10.21

8474.90.00 |Ex 032 - Anéis de ago forjados monoliticos e beneficiados, brutos ou pré-usinad
com peso igual ou maior gge 241 e didmetro do rolo_até 2,7m
8474.90.00 [Ex 033 - Revesti de rolos de de alta presséo, com

capacidade de producdo entre 50 ¢ 500/t/h, dotados de corpo forjade de ago ¢ uma
camada externa com insertos metalicos mterllgados pelo processo de difuséo, diimetros
entre 1.000 ¢ 2.000mm, para moagem de cimentos, cscoria de alto forno ¢ insumos

Ex 192 - Extrusoras de dupla rosca corotantes e autolimpantes com diimetro de 71mm
lou superior, torque especifico de 11,3Nm/cm?, torque por ¢ixo de pelo menos 2.440Nm
dotadas de: sistema de acionamento com motor elétrico, acoplamento de seguranga,
caixa de engrenagem com velocidade méxima da rosca de 900pm, sistema de cu--
culagdo de lubrificagdo de dleo, seglio de processo dotada por pelo menos 11 bari:
sistema de refrigeragio 4 base de agua, sistema de vicuo, alimentador lateral dupla
rosca, painel

minerais diversos.
8477.10.19  |Ex 034 - Méquinas de moldar por mjecao horizontal, multicor, para produgéo de com-

ponentes farmacéuticos, com forga méxima de fechamento igual ou inferior a 1.750kN,
com sistema de lubnﬁcat;ao embutido, dotadas de: unidade de injeio de

dotado de C: lador Logico P dvel (CLP) e painel de operagdo com interface
[H -Méquina (THM).
Ex 193 - CombinagGes de méqui a0 de i para confecga

tubos
de bisnagas em resinas plésucas de LDPE LLDPE MDPE, I'DPE PP de controlador
logico programivel (CLP) tipo de: com didmetro de
rosca compreendido entre 30 ¢ 75mm, velocidade maxima de extrusio de 30m/mim,
comprimento do tubo compreendido entre 39 e 270mm; calibradores de espessura e de
didmetro do tubo; puxador ¢ méquina de corte com capacidade méxima de

corte de 300tubos/min ¢ comeia transportadora dupla,

dupla—denfada com velocidade méxima i injegéo 1gual ou inferior a 450mm/s, rosca de
injecdo temperada para pressio méxima de injegao igual ou inferior a 2.350bar e com
rotagio maxima igual ou inferior a 550rpm; sistema de ejegdo acionado por
servomotor; lador de temp butido de até 40 zonas (8 de 3 3kW ¢ 32 de
0,75kW) ¢ 2 zonas de i A do numérico putadorizado (CNC) com
pamel de interface capaz de monitorar a pressdo nas cavidades do molde, promover a

da de cor, sel pegas produzidas, informar falbas com até 4
pcnféncos esteira transportadora de velocid: de varidvel ¢ com sistema de
selecdo de 3 vias.

Ex 006 - Maquinas inj horizontais ) elétricas, tensdo 380V, para moldar
pegas plésticas com forga de fechamento de 550 toneladas ¢ unidade de fechamento
montada sobre guias lineares com acionamento por servomotor, por meio de joclheira de
S pontos com sistema de Iubrificagfio fechado; unidade de injegdio elétrica acionada por
servo-motor direto nos fusos de esferas encapsulados com lubrificagdo permanente, ve-
locidade de injegdo até 300mm/s; servo-motores refrigerades a dgua,

distancia entre colunas (H x V) de 915 x 915mm, curso de abertura de 970mm, painel
de comando "touchscreen” TFT, colorido, de 21,5", controle operacional intuitivo com

Ex 194 - CombinagGes de miquinas para fabricagfio de tubos corrugados de PVC (ele-
trodutos flexiveis), de parede simples mulncamada, de didmetro interno a pa.rtlr dc 4,8mm
¢ didmetro externo até 36mm (3 de: 1

comca, didmetro da rosca igual ou inferior a 120mm, rosca com camada protetora de
molibdénio de 1,5mm de espessura, torque de 12 000Nm, com capacidade méxima de
produgdo de 360kg/h, 1 extrusora simples-rosca paralela, didmetro da rosca

de 45mm, torque de 1.560Nm, com capacxdade méxnna de produgiio de SOkgh; 1
cormgador com cabegote de extrusiio om lateral, refri-
geragdo quidrupla (nos 4 lados do molde), com pmo-gula para deslocamento dos
moldes, sistema automético de ajuste de folga dos moldes por engrenagem mecénica,
com ferramentais de extrusio de didmetro externo nominal de 20, 25 ¢ 32mm, ca-
pacidade mdxima de produgdo de 60m/minuto e de 260kg/h (PVC), para tubos de
diimetro interno a pertir de 4,8mm (minimo) ¢ didmetro externo até 36mm (méximo);
1 bobinador automatico sxmples, para | tubos de dlametro cxtcmo de 12 a 32mm,
velocndade méxima de iva méxima de

7. /h, com unidade de apli de pelicula g]ashca (embal

Mcos
84771091 |Ex 013 - Combinagbes de méquinas para mold

1 de ombros e blCDS de bisnagas
plésticas, com ou sem rosca, ou mul dor logico pro-
gramével (CLP) tipo "touchscreen”, compostas por: esteira de alimentagdo de tubos,
gdes de do material fer plisti extrusora, prensa, unidade de resfria-
mento e témpera, esteira de d j de fer de 30, com ca-
para produgdo de até 150 b por minuto, didmetro entre 22 ¢ 63,5mm ¢

comprimento entre 60 e 240mm,

Ex 195 - CombinagSes de méquinas para fabricagdo dc tubos corrugados de PVC (ele-
trodutos flexiveis), de parede sxmples monocamada, de didmetro interno a partir de 4,8mm
(mmuno) ¢ didmetro externo até 36mm (méximo), compostas de: 1 extrusora dupla-rosca
conica, didmetro da rosca igual ou inferior a 120mm, rosca com camada protetora de
molibdénio de 1,5mm de espessura, torque de 12.000Nm, com capacidade méxima de
produgio de 360kg/h, 1 corrugador, com cabegote de extrusio monocemada,
com acionamento lateral, refrigeragio quadrupla (nos 4 lades do molde), com pino-guia
para deslocamcnw dos moldes sistema automdtico de ajuste de folga dos moldes por
com fi de G0 de didmetro externo nominal de 20,
25 ¢ 32mm, idade méxima de produgdo de 60m/mi

8477.10.91 |Ex 014 - Méquinas rotativas, verticais, de comando numérico, para moldar, por injeg3o, P e de 260kg/h (PVC), para
pegas cm PVC rigido, dotadas de mesa rotativa com didmetro de 1.520mm, com forga tubos de dxamc\:ro interno a partir de 4,8mm (minimo) ¢ didmetro exteno até 36mm
maxima de fechamento 1.500kN, peso maximo de injegdo de até 447g e volume simples, para tubos de didmetro extermo de 12 a
méximo de injeclio até 491cm3, altura de trabalho 1.065mm, distancia cntre colunas 32mrn, velocldadc maxima de enrol dad mixima
567mm, altura minima de molde 300mm, curso de abertura 300mm, maxima abertura de 7Shobinas/h, com unidade de aplicagio_de pelicula plistica (cmbalagem).
entre placas 600mm., ciclo em vazio_3.6s. Ex 196 - Maqumas para extrusao de chapas de pohesureno expandido (EPS), para
8477.10.99 [Ex 053 - Maquinas para moldagem por dupla injegdo vertical de materiais termo- fabricagdo de p com cap igual ou superior a 300kg/h, do-
plasticos de 1 ou 2 cores, para fabricagio de sandilias, dotadas de: mesas horizontais tadas de 1 extrusora priméria refrigerada a ar, com rosca de dimetro 100mm e razio
para deslocamento do molde para fora da méquina; unidade de feck com 2 L/D 34:1; 1 extrusora secunddria com resfriamento liquido, com didgmetro da rosca de
[pontos de injegdo individualizados, secador; sistema de troca de molde com ajuste 130mm e razdo L/D 32:1; cabegote anular com didmetro proprio para formagdo de um
[automitico da altura do molde; com sistema de 2 servomotores; equipadas com sistema tubo, acompanhadas de alimentador ¢ bobinador, com controle computadorizado com
de resfriamento nas placas superior ¢ inferior; rosca especial para operagio com controlador l6gico programdvel (CLP} "touchscreen”.
[matéria-prima PVC; [Ex 093 - Combinasdes de méquinas para coextrusdo, tipo baldo, com refrigeragio por
trava Al de 4o entre estagSes de trabalho; porta frontal pneu- 4gua e extrusdo de cima para baixo, compostas de: coextrusora para produgio de filmes
imética; com didmetro da rosca de 55mm, volume tebrico da injegdo de 593cm3, ca- de termoformagem de 9 camadas com callbrador e resﬁ'namento do baldo a 4gua,
ipacidade de inje¢do (PS) de 539g, pressio da i injecdo de 1.470MPa, capacidade de plas- garantia de tolerd da 3%, com capa-
txﬁca:;ao (PVC) de 33,1g/s, forga de fechamento de 180 toneladas, curso de abertura de cidade de 1.260kg/hora, largura maxxma do ﬁlme 1 300mm com sistema "blow" de
300mm, distanciamento entre colunas de 480 x 480 (HxV), molde miximo dc 250mm ¢ extrusdo ¢ bobinador duplo com vel miéximo da bobina
|minlmo de 100mm, acionadas por 2 motores com poténcia de 18,5kW cada, 1.200mm,
Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.govbr icidade.html, do digital conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo codigo 00012017040300012

Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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imatriz com 450mm de didmetro e poténcia instalada de 923kVA; e por bobinador com
locidade miaxima de 1 /min, lar; méxima do filme de 1.300mm, espessura do
filme de 20 a 250im, didmetro da bobina de 1.200mm e didmetro interior do mandril

8477.20.90

}Q 76 a 152mm.
Ex 094 - Extrusoras anelares multifusos, para produga: tinua de de bor-
racha com alto contetido de negro de fumo efou silica utilizados na fabrica¢o de pneus de

8477.30.90

8477.30.90

com Controle L(’)gxco Programével (CLP).

8479.50.00

instalado na cabine do veiculo, com ou sem dlsposmvo de adaptagio da bomba
hidraulica, com ou sem capa protetora, destinados 3 limpeza de ruas, espagos piiblicos
ou privados e trabalhos semethantes.

Ex 114 - Robds industriais com capacidade de carga igual ou superior a 100kg, dotados
de 2 bragos mecanicos de 4 ou mais graus de hberdade por brago, com fixagSes
distintas, painel de controle e painel portitil ds

[Ex 061 - Méquinas de moldar garrafas de PET (Politereftalato de etileno) por insuflagdo,
lpara garrafas com volume de 0,1 até 3,5 litros, com capacidade de produgio igual ou
superior a 6.000garrafas’h, dotadas de: cstas;oes "de io, sistema de

ipré-formas com através de lampadas mfm-
{vermelho em tinel fechado e sopro das pre-formas com ou sem sistemas de inspegdo de
{qualidade da garrafa moldada através de cimera, com ou sem alimentador de
Ipré-formas, com ou sem sistema de esterilizagio de pré-formas, com ou sem ali-

8477.59.11

dor de pré-formas, com ou sem dispositivo basculante de prcfonnas

Ex 018 - Prensas de vulcanizagdo tipo B.O.M (bag-o-matic) com sistema de pres-
surizagdo interna do pneu por meio de bexiga de 3 estgios de inflamento (bladder),
dotadas de: sistema de carregamento de pneus (VCL), 2 cavidades para molde, com
forga de fechamento da prensa de 1.360kN, capacidade de vulcanizar pneus de au-
tordveis de aros 13 a 17", com didmetro externo méximo de pneus vulcanizados de até
800mm e altura mixima de pneus vulcanizados de até 300mm, possuindo sistema
automatico para

retirada de pneu, PCI (Post Cunng Inflator) dotados de painéis € sistemas de controle
l6gico programével (CLP) e IHI

8477.55.90

8477.59.90

[Ex 102 - Comugadores para produgao de tubos de PVC con'ugados de parede simples,
com capacidade para produzir tubos com d.lametxo mtcmo minimo de 4,8mm e dlametro
lexterno maximo de 36mm, com vel de mfixima de 60m

cabeqotc de cxtrusao com torpedo i d

de preaqueck \midade de
para de matrizes de extrusio e moldes;

sisterna de movtmenta:;ao de moldes por pinos-guia; snstema de refrigerago por égua

nos quatro lados dos moldes; sistema de ica para ajuste

da folga dos moldes; e painel de controle mtegmdo com tela sensivel ao toque ¢

controlador 16gico programével (CLP).

8479.82.90

papel e alil ani com sep > automética de liquidos, dotadas de bolsa
de residuos solidos de 80 litros, tanque de residuos de 10 litros, com capacidade
méxima de 80bandejas/minuto e poténcia instalada de 1,1kW.

Ex 132 - Equip de triagem e classificagdo de tubos de coletas de
materiais biologicos com c4digos de barras, com plataforma de entrada e saida podendo
conter até 3 bandejas para racks com capacxdade para até 600 tubos, com velocidade de
triagem de até 900tubos/hora, com I d do "status” de funci

de 3 cores, paincl de cantrolc tipo computador com tela "touch screen”, podendo conter
ou ndo os seguintes acessérios: leitor de cédigos de barras externo, destampador de

alto desempenho "Ultra High Performance”, com 12 fusos de extrusio, didmetros dos 8479.81.90 [Ex 111 - Méquinas para envnlvu'nenm de fios e cabos elétncos com ﬁtas de papel, mica
fusos iguais a 70mm, relagao L/D igual a 36 (alta capacidade de mistura e dispersdo dos e poliéster de alta vell ara dela3 de 4 fitas
ingredientes), caixa de redugiio, unidade de lubrificagdo, duas portas para desgaseificagdo, sobre cada condutor, podendo ser de cobre e aluminio com largu.ra entre 8 a 15mm e
luma porta para alimentagdo lateral, sistema de refrigeragdio 4 dgua e espessura entre 1,4 até 3mm, sendo as fitas de papel com largura entre 16 2 28mm ¢
motor com_poténcia igual a 782kW com refrigeracio & manto d'dgua. | espessura entre 0,08 a 0,12mm, em material Kraft, Nomex ¢ Mica, dotadas de: 3 de-
Ex 060 - Maqui para mold de materiais termplésticos por insuflagdo senroladores, 5 suportes de direcionamento dos condutores MRM, 1 cabega de fitas
(sopro), para fabricagio de tanques de combustivel para veiculos automotivos e afins, em tangencial superposta de 400mm com 8 suportes de fita e 3 cabegas de fita tangencial
[processo de co- extmsao de3 Cﬂl‘ﬂadﬂs relagdo L/D 32:1, forga de fechamento de 2. 500KN de 400mm com 4 suportes de fita cada uma, 1 endireitador para os cabos, 1 caterpillar
corn idade nominal méxima de extruso igual ou com cintas de borracha, 1 bobinador motorizado tipo radial para bobinas de 1.600mm
superior a 5501(8/", com 3 canhdes extrusmts de fuso, 1 para cada camada, sendo 2 com , 1 bobinador motorizado para bobinas de 1.000mm e 1 cabine elétrica de comando de
rosca de 100mm difmetro, capacidade de plastificagio de 180kg, forga de toda a linha.
aquecimento de 35kW; 1 com rosca de 110mm de didmetro, idade de plastif 8479.82.90  [Ex 130 - Méquinas para triturar residuos sélidos, controladas por controle remoto de 10
de 190kg e forga de aquecimento de 40kW; todos com mowres € acmnamemos in- fungBes para acionamento e controle do eq dotadas de: de ali-
dividuais de 75kW de poténcia com inversor d? ia de acionamen mentagiio basculante principal e secundéria; recarregador de bateria; quadro com con-
por pinho e cremalheira, curso de 3.200mm; gote de GX“'“S&" trolador Légico Programavel (CLP) com interface grafica tipo "Touch screen”; motor a
com sistema distribuidor de mandril espiral para 3 camadas ¢ sistema gravimétrico para diesel 190HP/142kW; 2 eixos mturadorcs com diametro de 530mm e comprimento de
de unidade de com b;anas ) 1.400mm, dos com sistema de discos e ferramentas
de interligagdo com dispositivos de inter dos I porta- de triturar; barra quebradory; esteira retranl ded ima
moldes de dimensio méxima de 2.100mm de altura x 2.200mm de largura; 5 zonas de A esteira de d sendo a da com rodado
resfriamento; 6 zonas de aquecimento; plataforma ajustdvel na altura; sistema de Ju- retratil para locomocio, montada sobre rack.
brificagio centrdl unidade de sopro; unidade hidraulica; painel de controle operagio, 8479.82.90 |Ex 131 - Maqui 2 para 3o do residuos (pléstico, alumini

8479.82.90

tubos. MMMMMMM_
Ex 133 - aticos de triagem e classi de tubos de coletas de
materiais bmléglcos com c6dlgos de barras, com recipiente de entrade em forma de
funil de capacidade de até 2.000 tubos e produnvxdade de até 1.200 tubos por hora,
com ldmpadas indicadoras de “status" de funcionamento de trés cores, painel de
controle tipo computador com tela "touch screen”, com até 2 compartimentos de saidas
laterais para até 200 tubos cada, com 1, 2 ou 3 platafoxmas de entrada ¢ saida com até
3 bandcjas para

8479.82.90

"racks" com capacidade até 600 tubos_cada.
Ex 134 - i de triagem e classificagio de tubos de coletas de
materiais blologloos com cédigos de barras, com produtividade de até 1.200 tubos por
hora, com lampadas indicadoras de "staf de funcionamento de tés cores, painel de
tipo dor com tela ) , com 1, 2 ou 3 plataformas de entrada e
saida com até 3 bandejas para "racks" com capacxdade até 600 tubos cada, podendo conter
ou nio os segtun(es acessérios: leitor de c6digos de barras externo, destampador
de tubos, de tubos, fracionad ¢ carregador a granel para

[Ex 103 - M4quinas de compressio para fabnca&;io de tampas plasticas, com unidade de
plastificacio/extrusdo e unidade de compressio, molde com 18 a 48 cavidades, did-
imetro da tampa cntre i8e 43mm poténcia 1gu£1 ou superior a 30kW.

8477.80.90

residuos da borracha do metal,
8477.80.90 |Ex 408 - Cq de inas para p

[Ex 352 - Combi de para A fnua de chips de borrachas,
através dos tntumdores de facas, para pncus de carro € caminhdo, com produgdo de

e: car em massa, correjas transportadoras, tri-
turador com 2 motores de 150kW para a trituragdo do pneu inicial, trituradores com
motores 298kW para chips de 12 a 50mm e separadores magnéticos com exirator de

dugdo de tampas plésticas por 3
com capacidade maxima igual ou superior a 1. 200tampas/minuto, compostas de: 1 mé-
quina moldadora de tampas plasncas por comprcssao, dotada de mesa rotativa (carrossel)
com 48 ou m:us begotes port: Ides, fer 1 de pressdo para tampas, extrusor
ter di: itivo de ali Zo do " d", sistema de refrigeragdo,
sistena de inspegio da parte interna das tampas, elevador de tampas;
para detecgan de defeltos em tempo real, para 100% da produgio, com descarte au-

das tarnp: fe através de sopro de ar e velocidade de inspegio de até
1500peqas/mmutos elevador de tampas em ago inox, orientador centrifugo para po-
tampas, sportador de ar para; almhamenm de tampas, painel elétrico
e lad loglco 1 (CLP); 1 ma bradora e cortadora tipo rotativa,
com cixos verticais, para executar corie ¢ dobra de bordo para formagio do anel
do_lacre de garantia, com seu respectivo ferramental.

8477.90.00

8477.90.00

varidvel entre 30 ¢ 120microns por parede, com méxima de A
[400°C, dotadas de discos intercambiéveis com cdmaras de resfriamento, unidade de
controle e aferiiio de ressfo pneumdética e temperatura.

entre 20 e 22,5 polegadas.

Ex 394 - Cabegas de coextrusdo para uso em sistema triplo baldo, para produgdo de
filmes coextrudados com 9 camadas a base de polimeros de ehleno EVOH e po-

8479.89.11

de
entrada de materiais em forma de funil de capacidade de até 2.000 tubos.
Ex 089 - Maqui ) para fabricagio de comprimidos mono-
camada com controlador loglco programavel dotadas de: 1 torre com 1 sisterna mag-
nético rcta:dador do movimento das puncues mfenores de forma a obter uma dosagem
mais | do pb, id de dida entre 24.000 a
270.000comprimidos/h com difmetro méximo de’ 13mm, forga méxima de pré-com-
prcssao de 40kN e forca méxima de compressdio principal de 80kN, sistema de
de pé com funil de enchimento com vilvula borboleta ¢ controle au-
tomético de nivel, sapatas de distribuigdo de pb com velocidade varidvel, bomba para
sistema automatico de lubrificagdo das guias de pungdes, sistema automatico de con-
trole e scparagio de produtos fora da especificagéo, sistema desempoeirador com
|unidade detetora de metal, _IHM "touch screen” de 19 polegadas para visualizagio
grafica de dados de ¢do e com pacote de qualificagdo
CRF 21 Part
11 com acesso diferenciado por niveis de senha, pamel elétrico hermeticamente fe-
chado, carcaca externa fabricada em aco inox AITSI 304

8479.89.12

Ex 092 - Combinagdes de inas para d lada em mualti; fluxos de
diferentes pmdutos quimicos utilizados na produgéo de solugdo aquosa estabilizada de
clorato de sédio e peréxido de hidrogénio, utilizadas no processo de purificagio de
diéxido de cloro para o tratamento de 4gua, montadas em forma de “skid”, com
capacidade nominal de produgio de 32.640kg/h, compostas de tubulagies em ago
inoxidavel, valvulas de controle, issores de pressdo ¢ de vazio para
cada componente da mistura; 1 umdade de mistura em hnha 1 bomba de drenagem;
painel de controle com Ci 1 Légico Progr (CLP) ¢ tela colorida tipo
"touchscreen” para controle do funcionamento e monitoramento do processo.

liamidas, fabricadas em ago com variagio de didmetro entre 150 ¢ 700mm e

Ex 395 - Tambores construtores para montagem de carcagas internas de pneus de
lcaminhSes/dnibus (tambores de primeira fase), préprios para uso no processo de fa-
[bricagdo de pneus verdes (carcagas de pneus nio vulcanizadas) com didmetros de taldo

8477.90.00

Ex 396 - Tambores construtores para junio dos conjuntos de banda de rodagem sobre
icarcagas internas de pneus de caminhdes/onibus {tambores de segunda fase), propncs
para uso no processo de fabricagdo de pneus verdes (carcagas de pneus nao vul-

8479.10.90

canizadas) com difmetro de taldo igual a 22 5 polegadas.

Ex 061 - varredores para posterior montagem em veiculo
com cagamba coletora basculante, dotados de duas vassouras giratérias laterais com
didmetro de 1.000mm cada uma, vassoura traseira horizontal com 2.050mm de com-
primento ¢ 700mm de difimetro para coleta de residuos, esteira transportadora ele-
vatéria hidréulica com partes substituiveis de borracha, 3 barras para espargimento de
dgua, tanque de dgua de 1.500 litros, bomba d'dgua por membrana ¢ bragos para

8479.85.99

Ex 019 - Obturad de produga pa.ra' 1 de zonas prod de petrleo em
pogos rcvestxdos, utilizados em operagbes de complctas;ao de pogos de petrdleo ¢

, de didmetro externo méximo de 10,750 po-
legadas, resisténcia minima do material de 80.000 libras por polegada quadxada faixa
de temperatura de trabalho de 100 a 325° F (37,8 a 162,8°C), classe de servigo
H28/CO;, elemento de vedagdo em miltiplas partes com sistema anti-extrusio, pas-
sagem interna de

miltiplas linhas de controle, constituidos de ago inoxidével ou ligas de niquel.
8479.89.99 (Ex 223 - M4quinas para renm colocar rctxﬁcar e ba.lancear todos os tipos e medidas
de

de cilindros de de couro até 3.600mm, com
srupo motonzado para o acionamento dos cilindros, cabegote mével com martelo
para colocagio de facas carro movel para retifica; com aparelbagem ele-
trénica para o bal dmico dos cilindros,

montagem, painel de controle

8479.89.99

[Ex 224 - Méquinas automdticas para resfriamento de baterias chumbo-4cido por banho
de dgua, utilizadas no processo de formagfio de baterias automotivas tipo "“flooded",
dotadas de mesa de formagéo com 2 linhas distintas com capacidade para 224 baterias
cada, transportadores motorizados de entrada ¢ saida de baterias para mesa de for-
magdo, painéis elétricos de controle do ciclo de formacdo.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrdnico http:/www.in.gov}

pelo codigo 00012017040300013

do digital conforme MP n? 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8479.89.99 [Ex 225 - Dispositivos de aplicagdo de d 1d lados via CLP e lad 8481.80.39 [Ex 004 - Kits para uso do gés natural veicular (GNV), dotados de vélvula redutora de
eletrostatico contido no painel de controle, com conjunto de valvulas pneumaticas para pressio na saida do cilindro que reduz a pressdo de 220bar para a pressie da linha,
atomizagdo do Sleo 0,5bar, padronizagdo das particulas e spray de ar com Sbar, gerador permitindo variagio de 1.600 a 2.500mbar e fluxo de GNV para alimentagdo de
de voltagem 24Vdc, voltagem 380 volts, 60Hz, temperatura de superficie para apli- motores de até 230kW, agregand: 6 findicador de pressio e nivel, variador de
cacdo entre 150 ¢ 430°C. avango, flauta com os bicos inj g iais e de p e de
8479.89.99 |Ex 226 - Méqui Aticas para selar munigdo acabada tipo cartucho de 9mrm, por pressdo para gés ¢ sensor de para dgua, gerenciador el do sistema
meio de dosagem e aplicagdo de selante (por gotejamento) e cura por feixe luminoso - com micro
UV, com velocidade mixima de 200p dotadss de: 1 transportador metélico lador, chave d bulagdes, filtro de baixa pressdo, cabos elétricos, e
coin posicionamento individual (bergo) de cada 3 dispositivos de ; e conexdes de interligacfo.
aplicacio de selante, 2 cAmeras LED para inspegdo visual, 2 dispositivos de cura, | s o - ) S
dispositivo de rejeigdo, 2 reservatbrios de material, controle ¢ comando por controlador 8483.40.10 |Ex 152 - I de planetérios comy de2 estégl:;)s, P?.m aplxcaclalo
i 5erico programavel (CLP) ¢ HML ::_n ¢ par e por motores_hidraulicos ou elé-
N = - — icos, com torque miximo de saida de 5.500Nm ¢ torque transmissivel entre 2.020 e
8479.89.99 {Ex 227 - Equipamentos para manutengdo do sistema de ar condicionado de veiculos 3.580Nm nas condigdes de n2.h=10.000 ciclos conforme norma ISO 6336, relagio de
jautorotores, carregados com fluidos refrigerantes R134a e/ou R1234yf, com sistema para redugio entre 12,84 ¢ 50,40 ¢ rotagiio maxima de entrada de 3.500rpm.
recuperacio ¢ reutiizagio do fluido refrigerante, sistema de verificagdo de € o S - N -
sistema de recolocagio do fluido refrigerante no sistema de ar condicionado, dotados de: 8483.40.10 |Bx 153 - | de planetérios comp de 2 estigios, para aplicacdo
1 ou 2 compressores de 220 a 240V - 50Hz, 1 ou 2 filtros desumidificadores, 1 ou 2 crm © D ¢ por motores hidriulicos ou elé-
1 ou 2 reservatérios (cilindros) de gds com tricos, com torque méximo de saida de 7.000Nm c torque transmissivel entre 3.650 ¢
idades entre 10 ¢ 30kg, 1 ou 2 bombas de vécuo de simples ou duplo estégio, 1 6A44()I‘1m nas condigSes de n24h=10:_000 gquos conforme norma ISO 6336, relagdo de
lou mais sensores de pressio, mandmetros e eletrovilvulas, reservatérios com ca- reducfio entre 13,60 ¢ 49.00 ¢ rotacio méxima de entrada de 3.500rpm.
{pacidade entre 250 e 500ml, para imp dleos e i 3 8483.40.10 (Ex 154 - Reversores com redugdo real & frente e a ré 3.0:1 e relagdo nominal 2.81:1,
corm ou sem impressora. para acoplamento em motores diesel com poténcia maxima 176kW (0,088kW/(r-min-
8479.89.99 |Ex 228 - Equipamentos autométicos para furagio profunda em pegas metalicas, com 1)), capacidade de propulsio de 25.000N, rotagio varidvel entre 750 ¢ 2.000rpm,
{medidas de furagéio de 2 2 6mm de didmetro com toleréincia de +0,1mm, de 450mm de acoplado por anel eldstico emborrachado, de aci hidréulico, desti 80 uso
profundidade com tol ia de +0,4mm, com concentricidade méaxima de 0,35mm de | icontinuo em embarcagdes.
wgie‘;?%wog;;‘ugosidade méxima do furo de Rz10, com 4 cixos com velocidade de 1.000 8483.40.10 |Ex 155 - Reversores com redugio real 4 frente ¢ a 1é 4.0:1 ¢ relagdo nominal 3.73:1,
2 3 ara acoplamento em motores diesel com poténcia méxima 140kW (0,070kW/(r-min-~
8479.89.99 [Ex 229 - Méquinas para aplicagio de antirreflexo e/ou espelhamento em l1’)). capzli)cidade de propulsio de 25.000N? rotagiio varidvel entre (750 € 2.0%0}1)111,
lentes oftalmicas orgénicas e de vidro mineral com até 80mm de didmetro, através de lacoplado por anel eléstico embc hado, de aci hidraulico, destinados ao uso
ev.iapomqgo {isica por meio de feixe de elétrons efetuada em cdmara de vdcuo com continuo em embarcacdes,
ivolume de 1.240 litros, bombeamento da cimara de vAcuo feito por 3 bombas de P .
[vacuo, sensores para baixo, médio ¢ alto vicuo, unidade crio génli)ca com poténcia 8501.51.90 |Ex 001 - Motores e‘liemcgé ded corrente ahemada,fgohfgsmos,_ de n‘nitur externo, ele-
iméxima gissipada de 860W a -130°C, entrada para até 2 gases usados no proccsso com g:rr:camint‘e z‘;izmusa o8 (, ), de imd ggxrnm gﬁe:et;; p:l:s?biﬁdg%flﬁzo;&;%:;ggs?rm
pressao de ; L v h PV
f’g‘}?:i’horge 1 aé‘llgbar por meio de valvulas reguladoras de fluxo de massa, controle 32—3;;g:1$a;ggd£°ﬁiﬁg:xe$% ?ggﬁodzuf;?ﬁrgﬁiiixfumcacao RS 485, LED
8479.89.99 |Ex 230 - Méquinas para limpeza a seco de painéis, dotadas de jogo de 4 rolotes de 8501.52.90 Ex 003 - Servomotores de corrente alternada, tri_fésicos, sipcronos, com poténcia na
elastdmeros pgra colgta das plf:rticulas contamli,nantes das 2 faces fiogpai.nel, 2 rolos de faixa de 5,5 2 69kW, de 30 polos, de torque nominal na faixa de 310 a 2.030Nm, de
lpapel adesivado com didmetro interno de 76mm para retengéio definitiva das particulas torque maximo na faixa de 790 2 4.450Nm, rotagio pominal na feixa de 150 a
contaminantes, ¢ 2 barras neutralizadoras de cletricidade estitica de 7kVA; operagdo 1.000rpm, corrente nominal na faixa de 13.5 a 144amp, otores com imé permanente,
lpor esteira com largura til de 650, 762, 1.000 ou 1.200mm; alimentagio 115 ou rofri 2 4gua, para operar em tenso de 365V ¢ frequéncia de 37,5 a 250Hz, com
230Volts monofisico. lopcdes de eixos nos tipos sélido, vazado ou com rolamento axial.
8479.89.99 |Ex 231 - i de 1 de espuma de poliuretano rigido para 8501.52.90 [Ex 004 - Ser de corrente alf da, trifésicos, com poténcia na
fabricagio de indutivos, com robé i com 3 eixos de alta velocidade, faixa de 20 a 75kW, de 40 polos, de torque nominal na faixa de 1.160 a 4.760Nm, de
com estrutura de base, quadro elétrico, tanque em ago com tratamento superficial torque méximo na faixa de 2.410 2 9.800Nm, rotagdio nominal na faixa de 150 a
lespecial, 3 eixos cartesianos controlados por unidades digitais com rolamentos de 600rpm, corrente nominal na faixa de 45.5 a 160amp, rotores com fma permanente,
lesferas, dimensdes X: 800mm, Y: 400mm, Z: 200mm, com comando numérico com- refri dos a dgua, para operar em tensdo nominal de 365V ¢ frequéncia de 50 a
putadorizado integrado, sistema de mistura contendo sistema de vélvula cerdmi 200Hz, com opg¢des de eixos nos tipos sélido, vazade ou com rolamento axial,
para fluxo dos diferentes materiais, cabega do misturador dotada de componente de 8501.52.90 |Ex 006 - Servomotores de corrente alternada, frifésicos, sincronos, com poténcia na
recirculagdo do p A, fluido de lavagem e ar comprimido, tanque de ago faixa de 16 a 73kW, de 50 polos, de torque nominal na faixa de 1.200 a 7.000Nm, de
inoxiddvel de parede dupla, volume 40 litros (comp. A) ¢ 40 litros (comp. B), com torque maximo na faixa de 3.330 a 18.400Nm, rotagio nominal na faixa de 100 a
ligagfio a0 circnito de controle de temperatura, 500rpm, corrente nominal na faixa de 35.5 a 160amp, rotores com imé permanente,
8479.89.99 |Ex 232 - Combinagbes de das em "skid", préprias para suprimento e refrigerados a agua, para operar em tensfio nominal de 365V e frequéncia de 41,7 a
‘lxlmé‘;osll: \flAe combustivel (gds na.lurald ), usadas em grupos elet:rogt‘amaofsﬂ com poténcia de 208 3Hz, com opebes de eixos nos tipos sélido, vazado ou com rolamento axial,
K . das por motor de bustdo interna, p de: filtro de gas natural . er s
om capacidade de llragem 0.5ym © pressio, mixima o operagdo. 10bar; medidor de B et somes i coe. e, corcente alternads, polifésicos, do Totar extermo, cle;
vazdo méssica do gés natural, capacidade méxima de 70.000kg/h; vélvulas de seguranga 6,00kW, com controle de velocidade integrado e possibilidade de comunicagio serial
de foicha_mento mg{do com d.lanftm'de 80mm, vilvulas autométicas para . através de modulo eletrdnico de expansiog‘(;al':iintc?face de comunicagio Rsazss, LED
Vel!‘ﬂa‘i‘agccglg glgﬂ(;g:'& de V; vélvula reguladora do gés natural com pressio ope- de sinalizaco de funcionamento e status de falha incorporados.
8479.89.99 |Ex 233 - Maquinas automaticas para limpezz o acab de baterias n 8501.52.90 six 010 - Motores de torque de corrente alternada (AC), trifésic?s, ‘sﬁ}cmnos ¢ dotados
tipo VLRA, com capacidade méxima para até 7baterias/minuto, dotadas de: estagio de 672";%;5 com 1mas per Bi com p nominal ou lada na faixa de 2,8
Ipré-lavag: agio, lavagem e gem com ilador centrifugo, com unidade a sl torque estatico nell 1x? de 2&1,2 a 5.100Nm, torque nominal na faixa de 22,3
ide pré-1 com nebulizad unidade de escovagio com 3 escovas motorizadas, 2 3 169?;, rolagdo r:;:mm.la na afuga 338 a 1.450rpm, corrente qomna] na faixa de
idade de lavagem co T dos & bomba centrifuga para aspirar 2 ’fria " num;rode pélos na faixa de 14 a 98, refrigerados a dgua ou por liq\:xdo
igua ¢ consumo de dgua nominal de 1SL/min, tanque de recolha de 4gua, com rem%cmnte ¢ podendo conter eixos nos tipos sdlido, eixo de encaixe ("plug-on") e
transportador de v 0.
ipolipropileno motorizado com estrutura de suporte em ago inoxiddvel AISI 316L, 8501.53.10  |Ex 003 - Motores de torque de corrente alternada (AC), trifdsicos, sincronos e dotados
dotadas de sopradores para secagem do fundo da bateria, com sincronizador e guias de rotores com imds per tes, com poté nominal ou calculada na faixa de 75,4
com ajuste manual, gabincte elétrico com controlador Iégico programével (CLP), painel 2 435kW, torque estitico na faixa de 730 a 7.150Nm, torque nominal na faixa de 580
de interface do operador, painel de botdes para comandos mannais. 2 7.000Nm, rotagdo nominel na faixa de 68 a 1.450rpm, corente nominal na faixa de
8480.71.00 [Ex 118 - Moldes de 72 a 144 cavidades (cold half), confeccionados em ago cspecial o1 2 7134, nimero de pélos na faixa de 14 2 98, reftigerados a 4gua ou por liquido
Ipara injegdo de preformas de politerefalato de etileno (PET) de 5 a 94g, com variagio refrigerante e podendo conter eixos nos tipos sélido, eixo de encaixe ("plug-on”) e
ide peso de até +/- 0,60g, com capacidade de injegio de 72'a 144 pegas/ciclo, dotados vazado.
de: placa de machos, placa extratora, placa de cavidades ¢ placa "coolpik” para re- 8501.53.10 |Ex 004 - Ser de corrente al da, trifssicos com na
———}MMﬂ—M—ﬂmw- _ _ ___ faixa de 76 a 280kW, de 50 polos, de torque nominal na faixa de 1.660 a 8.600Nm, de
8480.71.00 [Ex 119 - Moldes de 72 a 144 cavidades, confeccionados em ago especial para injegio torque maximo na faixa de 3.330 a 18.400Nm, rotagio nominal na faixa de 100 a
de. Pf":f"fmas de politereflalato de etileno (PET) de 5 a 94g, com variagdo ‘.ie peso de 500rpm, corrente nominal na faixa de 160 a S65amp, rotores com imd permanente,
até -+/- 0,60g, com capacidade de injegdo de "7'2 a 144 pegas/eiclo, dotados: de: placa refri dos a 4gua, para operar em tensio nominal de 365V ¢ frequéncia de 41,7 a
:i’;?:n‘famagtﬁaim;egnmtga de preformas, "coolpik" para extragiio de calor ¢ com ou sem 208.3Hz, com opebes de eixos nos tipos sdlido, vazado ou com rolamento axial.
—_'—_-p_'u, P Ty F TSR n — 8501.53.10 [Ex 007 - Servomotores de corrente alternada, trifdsicos, sincronos, com poténcia na
8481.20.90 |[Ex 037 - Unidades ara méveis, com flange N A 2o > P
especial para fixagéio em contrapeso de empghadcir'as,rformando um “b’olt circle” ge galxa de 94 a 320kW, de 60 polos, de torque nominal na.falxa de 9.000 a 19.300Nm,
82mm de raio, ligadas a0 volante da méquina por meio de uma coluna de direcéo, com e torque mdximo na faixa de 15.400 a 32.900Nm, rotagéo nominal na f_zuxa de 100 a
12 dentes a um angulo de 30° ¢ diametro de entalhe de 19,5mm, com passo de 16/32; 300rpm, corvente nominal na faixa de 205 a 670amp, rotores com imé permanente,
com sistema de sensibilidade a carga sem reagiio, capacidade hidraulica 400cm3, fluido refrigerados a dgua, para operar em tensdo nominal de 365V ¢ frequéncia de 50 a
:‘0;’ lico 40L/min, pressio mixima da diregdo 210bar, contrapressio méxima de = 150Hz, com opgdes de eixos nos tipos sélido, vazado ou com rolamento axial,
ar, 02.40.90 |Ex 002 - Sistemas conversores de energia cinética em energia elétrica, do tipo inin-
8481.40.00 [Ex 009 - Valvulas de alivio de 30 do tipo di a, para protegio do sisterna de terrupto e rotativo (UPS ROTATIVO), com poténcia entre 300 até 1.200kVA, rotagio
secagem de HPMC (hidroxi-propil-metil celulose); didmetro interno de 1.000mm na tipica de 7.700rpm, constituidos de volante acumulador de energia e IGBT
descarga de ventilagao, 4rea efetiva de ventilagdo: 0,785m2, velocidade méxima de bidirecional, montados em painel modular ¢ompacto.
é‘:“‘ia"l 1310’"/:& ﬂ!g(: com desvio de 150° do interior para o exterjor, pressio méxima 8504.34.00 |[Ex 001 - Transformadores monofésicos resfriados por dgua e 6leo, de média voltagem,
‘ad[:zél;issi“’d; ‘mb &amil.()bar,s%i%ssao e:;@uca g"ogréspﬂsw de 0,02bar, }emp;ramra 2.800kVA, frequéncia 1.000Hz, dotados de trocadores de calor, bombas de 6leo e
e ambtente minima. - € maxima » temperatura méxima do tanque de expansdo de Sleo, utilizados nas unidades de geragdo de energia (PSU -
processo 115°C, vécuo maximo do processo -150mbar, superficie . galvanizada por Power Supply Unit) de uma planta produtora de até 500kg/h de 0zdnio na concentragio
:imersao.a %Jeéﬂe, portinhola fabricada em ago inoxidavel 316 Ti, equipadas com sensor nllinima de 12% em peso a partir de oxigénio gasoso ¢ descarga de corrente elétrica em
le proximidade. alta tensdo.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrdnico http:/Awww.in.gov.brmtenticidade.hirml,
pelo codigo 00012017040300014

conforme MP n* 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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8504.40.90

Ex 007 - de frequéncia bidireci para ar de energia em ba-
terias de litio-ion, com poténcia 88.6kVA @ + - 30C méxima tensdo nominal, ¢ 132.9kVA
@ + - 30C méxima para 1 minuto de sobrecarga na tensdo nominal, 400Vac +- 5%,
trifdsico, com frequéncia de 50/60Hz +- 5%, corrente AC nominal 128A, harménicas de
3%, contator AC para desconexdo, faixa de tensfo de operagdo de 600-850DC, com
corrente DC nominal de 122A, ¢ méxima corrente DC 228A para pico de

corrente, com fusivel DC de 250A >30kVA interrupgdio, com saida para poténcia
auxiliar de 120Vac 750VA, e poténcia auxiliar interna de 120Vac 120W para 0,6 do
fator de poténcia, com portas de comunicagdo disponiveis, sendo USB, Modbus TCP
CAT 5, 2 d: l6gi 1 saida analégica, 3 digitais com LEDs de
indicacgo, comunicagdo remota Modbus TCP, dimensional de 483 x 1.054 x 215, 1P21,
instalagdo SU 19" Rack per EIA-310, atendendo &s normas EMC EN61800-3, har-
ménicas IEEE

1547, protecio gabinete EN 60529 IP21, UL UL1741, CE 2006/95/EC LVD,
2004/108/EC EMC, temperatura de operagdo de 10 a 40°C e armazenamento de 0 a
40°C, ocupando categoria II fator 1.0 importéncia, projetado para categoria E, classe D
para abalos sismi itando de prote¢dio externa para aterramento, realizando a
conversdo da alimentagio CA da rede para DC, carregando baterias com energia da
rede ou utilizando energia armazenada nas baterias para a rede, em sistema modular
¢

compacto utilizado em rack, com sistema de arrefecimento integrado, usados em:
regulagdo de frequéncia, suportc a fontes renovéveis, suporte a0 "microgrid” e auxilio
a le VAR, reserva girante.,

8514.10.10

[Ex 076 - Fornos dosad ati ara fundigdo de pegas de al

9019.20.10

Ex 014 - Ventiladores pulmonares para ventilagdo invasiva e nio invasiva de pacientes
neonatos a partir de 400g até paciente adultos com obesidade mérbida, dotados de: tela
h de 13,3 polegad: bulizaggo incorporada, sincronizada na fase inspiratéria
ou fase expiratéria, entrada de energia AC entre 100 a 240VAC, bateria interna de reserva
com autonomia entre 4 horas de uso, gerador intemo de ar, utilizagio com sistemas de
baixa ou alta pressdo até 100PSI de oxigénio, monitorizagio de dados
do paciente através de sensor de fluxo proximal e ou distal, contador de horas de
i p gdo barométrica 1 ico ao ligar o
dispositivo, funcéio AVM e protocolos de comunicagio.

9022.90.90

Ex 025 - Sistemas de radiografia digital (CR/DR), de alta resolugéo para adaptagio em
equipamentos de raio x fixos ou méveis, dotados de: escaner ¢ placas de fosféro (chassis)
de tamanhos diversos, conexdo de op para putador de p dados
para geragdo de imagens no padrio "Dicom” 3.0, "Dicom Worklist" para listagem de

i ar p de imagens, visualizacdo, impressi -
missdo dos arquivos com possibilidade de conversio para o padrio tiff ou jpeg;
qualidade para apresentagdo de imagens com resolugdo de 16Bits, para tonalidades de
cinza, com velocidade de aquisicio média de 1 a 200 segundos, velocidade de pro-
cessamento de 1 a 200 dos, nimero de /t de 0 a 100 e poténcia de
consumo a partir de 90 a 250W em "stand by" e méxima de 200 a 2.500W; acom-
panhado por cabos, conectores e suporte de mesa ou parede.

9022.90.90

Ex 026 - Modulos detectores de raios X dotados de placa de circuito impresso montada
com p letrdni fotodiodos e cintil solidos, sendo analdgica ou
digital; dimensdo do pixel entre 0,2 e 9,2mm e nimero de pixels entre 16 e 256 canais,
para dupla, Unica, baixa ou alta energia.

[por resisténcias elétricas de carbeto de silicio, industriais, com capacidade ignal ou
inferior a 2.300kg, com dor légico avel (CLP), pressio maxima de
trabalho igual ou inferior a 250mbar, temperatura méxima de trabalho igual ou inferior
a_780°C.

8514.90.00

Ex 002 - Painéis el letrSni de € nitrocarb

9022.90.90

Ex 027 - Fontes de raios-X de baixa energia para sistemas fixos e méveis de inspegio

ndo intrusiva de volumes por maios X, com poténcia consumida entre 20 e 7.000W,

tensdo de alimentagdo entre 85VAC e 264VAC ou 24VDC, tensio nominal de saida

entre 10 ¢ 300kV, corrente nominal de saida entre 0 ¢ 500mA, dotadas de fonte efou
erador de alta tensdo, tubo de rios X e médulo de controle.

para p ¢
[plasma pulsado, para produtos ferrosos, dotados de pulsador com voltagem de até 600V
e frequéncia de até 10kHz, conectado a CLP, que supervisiona ¢ administra os controles
de vazdo de gases especiais, pressdo interma no vaso de pressio, corrente clétrica,
interna e velocidades de i ¢ resfriamento; equipados com com-
|putador e impressora.

8515.80.90

Ex 089 - Méquinas automiticas para soldar por indugéio, pastilhas de metal duro,
lcermet ou diamante policristalino (PCD) em serras circul de didmetro p
endido de 30 a 2.200mm, com idade de solda dida de 12 a 14den-
tes/min, dotadas de gerador de frequéncia com poténcia 5,6kW e esteira transportadora
dos dentes.

8607.19.90

Ex 004 - Dispositivos de em "X" (“frame-braces") para sob

truque de vagdo

9024.80.90

Ex 032 - Méquinas para ensaio de flexdo e tragio de placas, chapas, painéis ¢ telhas

planas, onduladas e estruturais de materiais a base de fibrocimento, com vio livre de

ensaio ajustdvel de até 4.000mm de comprimento e até 1.200mm de largura, capacidade

de carga de 20.000N, resolucdio de deformagio de 0,0100mm, velocidade méxima de
do por A m soft

de operacéio em temperaturas entre 5 e S0°C.
9027.10.00 |[Ex 105 - Analisad de gds oxigénio dotados de

ensaio com carga de até 100mm/min, co! de-
dicado.
9027.10.00 |Ex 081 - ara dicio da G0 de oxigénio em

P
ventiladores de UTI, incubad sistema de entrega de anes-
tésicos e dreas de monitoragdo, sem necessidade de calibragio diaria, para operagio
com concentragio de oxigénio entre 0 ¢ 100% de O, com precisio, linearidade e
repetibilidade de oxigénio menores que +0,2%, tempo de resposta entre 8 e 20s e faixa

com tela colorida de 15,4" ("wid ") com il 30 por "led", 1 de
1.280 x 800 pixels, conectividade intema Wi-Fi e "bluetooth”, 1 processador de niicleo
iduplo e 1 processador de niicleo simples, 1 entrada de video composto NTSC ou PAL,
1 entrada NMEA 0183, entrada dupla para cartio de meméria tipo micro SD, co-
nectividade em

rede de até 6 unidades de visualizagio do mesmo tipo, com ou sem cartografia basica
lembutida na memdria intema.
9014.80.10 [Ex 010 - Unidades de visualizagio (displays) com sistema de tecuologia de alta

definigdo_para localizagio de peixes, para uso em embarcagbes de pesca, militares,
comerciais, de recreio e iates, com tela colorida de 4,3 ou 5" com resolugdes de 480 x
272 pixels ou de 800 x 480 pixels, completas com antena interna de GPS com 72
canais, com tecnologia "CHIRP" e sonda "Down Vision", com ou sem conectividade
interna "Wi-Fish", incluindo cartio de meméria tipo micro SD com cartografia acom-

8607.21.00  [Ex 012 - Atadores pneumdticos de freio, dotados de: 1 cilindro de freio a diafragma Py Isacon tad ! sonda, detector € sensor
de forga em kN para 3,8bar de pressdo, alavancas de ajuste ¢ suporte de pastilhas em de 6xido de zirconio com range de medicGio de 0 a 50vol% de oxigénio, tempo de
ferro fundido. p de4a?7 dos, saida \f de 4 a 20mA ou 0 a 1V, voltagem de 120

8607.21.00 |[Ex 013 - Atuadores pneumaticos de freio, dotados de: 1 cilindro de freio a diafy ou 240V, " P . P
de forga em kN para 3,8bar de pressdo, com acumulador a mola de 50kN de forga, 9027.30.19 [Ex 021 - Analisadores "online” de teor de elementos quimicos em polpa d¢ minério,
alavancas de ajuste e su'norte de Dasﬁu,a's em ferro fundido. ’ por_espectroscopia a laser - "LIBS", dotados de: amostradores primérios, sonda de

9011.80.90 |Ex 001 - Mi ios bpticos, bi N Jorizados, com suporte moto andlises, painéis de controle, multiplexador e demultiplexador.
rizado, sistema de iluminagio com ajuste em LED, cimera de alta resolugdo da imagem 9027.30.20 |Ex 041 - Espectrofotd por is para medigdo de cores, com 3 angulos de
e foco automatico, medigio de S a 7 pontos em até 30s e precisio de £0,05 mi- medigo simultineos (25, 45, ¢ 75, com 11 fipos de iluminantes (A, C, D50, D65, F2,
crons/0,00002". F6, F7, F8, Fl0, _Fll, F12), com desvio padrdo glo valor de cromaticidade dentro de

9014.80.10 |Ex 009 - Unidades de visualizagio ("displays”) com sistema multifuncio de pl 0,05, e com desvio padrio do valor de reflectancia espectral de até 0,3%.

s erafica avangada, para uso em emb Ses militares jais, de recreio e jates, 9027.30.20 |Ex 042 - Espectrometros de absor¢do atémica com design 6ptico com geometria

"Littrow", grade de difragio com 1.800linhas/mm, distincia focal de 267mm, éptica
com duplo feixe empregando fibras dpticas para transmissiio de radiagio e detector de
estado sélido segmentado.

9027.30.20

Ex 043 - Analisadores portiteis, diretos, de merctrio por decomposigdo térmica, amal-
gamacio e absorgdo atdmica, com p por determinagio total de mercirio
di sem idade de digestio 4cida on de amostra por via
imida, capazes de analisar amostras solidas e aquosas ¢ processar amostras organicas
¢ inorgénicas, com tempo de andlise de 5 minutos, dotados de: forno catalitico, amal-
e espectr capaz de d: de até 1,5 gramas,
automdtico com idade para 40 idade para 80 andlises
utilizando bandeja removivel, espectrofotémetro com 3 células de diferentes caminhos
Opticos para quantificagio de mercirio com um limite de detecgio de 0,0015ng,
compativeis com os métodos US EPA 7473 e ASTM D-6722-01, operados através de

4

$027.50.10

terminal préprio, com tela sensivel ao togue ou utilizando um computador comum.
Ex 036 - Colorimetros para medigdo de luminanci denad: ati p

c do de cor ¢ de p retro ¢ displays, dotados de
cmera com sensor de 1.370 x 1.020 pixels com capacidade de medigdo de 0.1mcd/m?

priire

ipanhada de sensor
transdutor de sonar de popa com cabo.
9015.80.90 |[Ex 035 - Equi letrdnicos para medigdo de posici fori 3o de
hos de sond: dequados para i de perfuragdo da em
G i 30 ¢ exploragio mineral com comprimento de 300 até
440mm, didmetro variando de 42 até 73mm cm fungdo do ferramental de sondagem,
faixa de temperatura de -30°C até +80°C (operacional), suportam pressio de até
6.000psi, medida de orientagio com precisdo de +/-5°RMS, faixa 0 a +-85°dip, dotados
de sisterna
de Tuzes de LED para determinagéio correta do alink do furo e lador de
mo com comunicacio via "wireless” com o aparefho.
9018.11.00 |(Ex 001 - Eletrocardidgrafos portateis com medicio ¢ in =1 de

resultados pela tecnologia algoritmica SEMIP, aquisigdo simultinea de 12 derivagdes,
safda USB para expansio de meméria, impressora térmica e visor com inclinagio
ajustivel embutido,

9027.50.20

reagentes com funcdo refrigeradora.
9027.50.90 |Ex 108 - Contadores de particul o1

até 100.000cd/m? e lentes objetivas intercambidveis.
[Ex 089 - Analisad; icos de acesso randd para medir em fluidos bio-
l6gicos os teores de substratos, enzimas, protefnas e eletrolitos, por leitura fotométrica,
absorbancia e turbidimetria, com velocidade de 200 a 400 /t nimero de cu-

betas de reagdo de 60 2 90, 18 a 94 posigdes de amostras e no minimo 26 posicdes de

P is pelo método de dispersdo de luz,
com 6 canais para contagem de particulas, taxa de fluxo podendo variar de 28,3L/min
+/-5% até 100L/min +/-5% para atender aplicagbes em i ineiro, re-
moto e mével da sala limpa, com monitor tictil colorido integrado de 8,4 polegadas ¢
impressora térmica embutida, com fonte de alimentagio de 100-264V, 50/60Hz, 150W,
bateria de litio, 4 entradas de sensores ambientais de 4 a 20mA, bomba e filtro inteno

P! ¢
("sidestream"), com capacidade de fomecer a leitura em tempo real da concentragdo de
CO2, taxa de respiragio, tempos de inspiragdo ¢ expiragio; ¢ com protocolo de
icomunicaco compativel.

9018.19.80  (Ex 034 - Monitores de sinais vitais, com uma tela plana transparente de cristal liquido de saida de
(LCD) colorida de 12,1 a 19", resistiva e sensivel ao toque, resolugéo de 1.024 x 768, amostra, comunicagdo Ethernet ou RS-232 e download dos dados via USB, Facility Net
com 2 ou 4 portas de conexdo USB, modo de economia de energia, luzes de alarmes c Data Analyst, com softy b ivo em gs ¢ exibi¢do em demais idio-
;] £ ¢ estagdo de acop! com g0 de leito a leito, sem a idad mas.
e central, conexdo com outros tipos de ip como aparelh i . i 5 3i i 5
ventiladores de UTI conexdo a central de monitoragdo por meio do protocolo HL7 9027.50.90 E: 113? co&*ﬂﬁ;ﬁ‘ﬂfﬁéﬂ?‘éﬂ?&g,p(ﬂc%s cdg,ggoix:rgnl:\gf :g;adged;ls\fxe;s S‘c)
(Health Life Seven, prontuirio eletrénico), sistema expansivel por meio de modulos, 1,0pé*/min (28,3L/min), dois LEDs de status e atividade, bomba integrada com exaus-
capacidade de gravagfip de dados de 96 horas. tao com filtros, poténcia 100-240VAC, 1A, 50/60Hz - UPS (fonte de alimentagio
9018.19.90 |Ex 002 - Médulos biomédi ara mediciio da fia por método de fluxo lateral universal), interface com Ethernet, Modbus TCP, comunicagdes OPC, saida opcional de

4 2 20mA (2 canais de dados ¢ 1 canal de status), S safdas de estado sélide opcionais
¢ 3 entradas

de 4 a 20mA.

Este documento pode ser verificado no ends

http:/fwww.in icidadehtml,

pelo cédigo 00012017040300015

do digital conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - JCP-Brasil.
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9027.50.90 Ex 110 - Equip de i para exame ial em soro 9031.10.00 |Ex 093 - Méaquinas para do desbal dinfmico de - eixo ¢
com logia de )| e particulas magnéticas, com bragos roda lmpulsora do rotor - ja montados, com peso miximo de trabalho de 600g,
ind di para © reativos; carga continua de reativos, amostras e con- didmetro externo do rotor de 45 a 95mm com mcc}'tcza de medigio entre 0,05 ¢
sumxvexs dotados de unidade de separagio magnética, unidade de agitagfio e ho- 0,10gr.mm, incluindo painel de controle frontal, monitor e teclado, com umdade_ de
30 de lavagem e area de leifura com até 150 posicbes de reacdo. balanceamento dindmico na posigdo vertical suspenso por molas, mancal pneumitico,
9027.80.99 Ex 159 - Dlspcsmvos de localizagéio automética de células para contagem diferencial cabegote para determinar e marcar a posigio angular do desbalanceamento, acio-
de lencécitos, caractenzacao da morfologia dos eritrdcitos e contagem estimada de namento rotativo por
com id de car de até 96 liminas de uma s6 vez; o mexo de bicos de ar, equlpadas com sistema de determma&;ao e calculo dos valures de
instrumento localiza ¢ mostra gens de células com de controle elétrico e légico prog
lem esfregagos de sangue periférico corados com corante “Romanowsky", crgamza ¢ (CLP).
sugere uma classificagdo celular (pré-classificagio) para os leucdeitos, pe-rmmndo 9031.2090 |Ex 155 - das de testes hidrauticos em de veiculos fora-de-estrada com
lidentificar, confirmar ou difi a classificaga € propc ca- pacidede para testar tr 5 s de torque, bombas hidréulicas, bombas
racteristicas morfolégi izagio) numa 1magem de perspectiva geral dos hidrostdticas, motores cilindros hidréulicos e vilvulas, dotadas de um sistema
leritréeitos e possibilita a confirmagdo ou mochﬁcagao dessa pré-caracterizagdo; apre- de acionamento hidrostitico de circuito fechado com capacidade de torque de 1.232li-
senta uma imagem de p geral e prop o cdleulo estimado de pla- bras/pé (1.670Nm); velocidade variavel de saida maxima de 3.200rpm em qualquer sen-
uctas. tido de rotagdo (horério ou anti-horério); sistema de acionamento contendo
9027.80.99 |Ex 293 - i d de ar microbiolégi com tela de motor elétrico trifésico de poténcia igual ou superior a 250HP (187kW); velocidade de
leitura téctil sensivel a0 toque VGA 4,3 das para 5o de de ar, torque igual ou inferior a 1.760rpm; reservatério principal com capacidade de 300 galges
com fonte de alimentagdo de 100 - 240VCA 50/60Hz, ISA bateria de jons de lmo (1.135 litros); reservatério hidrostatico com capacidade para 100 galSes (378 litros);
dor, filtros de 30 do ar, comp: Pm uso cm amostragem do sistema de clevagdio; mesa de trabalho com trilhos; isolamento actistico intemo; painéis
gas_comprimido, i de isolador, fo remota para 0 com tomadas de pressio e indicadores de pressio para monitoramento de pressées in-
equipamento, com taxa de fluxo de amostragem podendo vanar de 25L/min até ternas de p com cinco circuitos de for de fluido
100L/min, comunicagdo Modbus TCP; USB para download de dados ¢ porta USB para hidréulico, sendo um circuito de fluxo auxiliar principal (0-84GPM - 318L/min até
com imp com em portugués ¢ exibigio em demais 6.090psi/420bar), um circuito de fluxo sobrealimentador (0-31GPM - 117L/min até
idiomas. 800psi/SSbar), um circuite de fluxo de lubrificagio (0-8GPM - 30L/min até
9027.80.99 |Ex 294 - Reatores quimicos de bancada para laboratério, com pressdo maxima (MAWP) 65psi/4.5bar), um circuito de fluxe piloto (0-3,6GPM - 13LV/min até 800psi/55 bar) e
entre 775 ¢ 1.900psi, temperatura méxima entre 300 ¢ 350°C, vaso com volume de um circuito de fluxo de alta pressdo (0-3 6G 'M - 13L/min até 7.200psi/496bar);
1.000ml, didmetro interno igual ou superior a 4 polegadas, profundidade igual ou superior equipadas com 3 ciclos de diagnosticos de recuculag:ao, sendo dois de ciclo carmregavel
a 5,4 polegadas e partes internas fabricadas em liga de ago de titénio Ti2, cabegote mével de 0-
com agitador magnético fabricado em Ti2 com eixo de agitagio ¢ impelidor tipo fturbina, 200GPM (757L/min) e de 0-100GPM (378L/min) ¢ um de ciclo ndo carregével de 0-
manta de aquecimento para poténcia igual ou superior a 1.000W, 100GPM (378L/min) para componentes de testes; sistema de filtragem de 3um; e
lador com médulos de p 40 e trole, e bureta com volume de 1.000ml sistema de controle e aquisi¢io de dados.
e pressio até 700psi. 9031.49.90 1Ex 330 - Equipamentos para inspegio visual de frascos/garrafas vazias, modulares de
9027.80.99 |[Ex 295 - Di digitais e izados de andlise de imagens de pamculas de alta or dor légico 1 (CLP), podendo conter
urina para uso e dlagnéshco in vitro, com a_|uste do foco, das modulo de inspecdio capazes de detecm as seguintes caracteristicas: altu.m, didmetro,
células e captura das imagens por meio de cimera mével, com capacidade analitica de cor, desgastes laterais, filmes icos e corpos hos dentro dos fr: Tafas,
modo automético de 1,6ml ¢ modo de emergéncia de 0, 6ml com diferenciagdo de até 8 inspego do bocal, base/ﬁ.lndo pescogo ¢ parede lateral do frasco/garrafa, trincas,
classes de particulas, com parimetro entre 40 a 80 imagens por amostra, velocidade de sujeiras, detritos ¢ residuos liquxdos de qualquer espécie dentro do frasco/garrafa, por
prc entre 30 a 50 amostras por hora, com volume de aspiragdo de 0,3ml ¢ meio de cameras, de cor, de alta frequéncia e infravermelho,
volume requerido_entre 0,6 a 1,6ml; poténcia de 100 a 240V AC (50/60hz). com sistema de iluminagdo por meio de LED, com seus respectivos rejeitores para
9027.80.99 [Ex 296 - Analisadores de particulas de urina de diagnéstico in vitro para a de- garrafas ndo-conformes, com capacidade méxima de 72.000frascos ou garrafas/hora,
Iter do de até 17 p clinicos na urina e de até 9 parimetros em outros para frascos/garrafas com altura minima igual ou superior a 48mm ¢ méxima igual ou
liquidos bwloglcos usando citometria de fluxo fluorescente por meio de um laser inferior a 400mm ¢ didmetro minimo igual ou superior 2 45mm e méximo igual ou
da amostra a,é o envio do Itad vn- inferior a 110mm, com monitor touch screen.
sualizados atraves de tela embutida no i 9031.49.90 (Ex 331 - Equipamentos para inspegdo ¢ visualizagdo de peliculas flexiveis (rétulos de
locidade de andlise de até 105 amostras por hora e uso de l1qu|dos bwléglcos (rea- embalagens diversas) recém 1mpressas com visualizacdo em tempo real (sem retardo
gentes) de até 20 por hora, de poténcia da imagem) de toda banda de impressio em monitor de 32" 4K Ulira HD, imagens de
100 a 240V (50/60 Hz). vlsuahmgao cap!adas por cimera d.lgnal colorida de 5,8 Megapixel el"zoom" Sptico
" - N y N 5 de i d; or duas ca co! orldas lineares
9027.80.99 |Ex 297 - Analisad q de urina, dos, de di 6 in vitro por meio motorizado de 16x, lmagergs g s I
e fotometria por roflootinei ia para a determinacio de até 16 po de 4.096 pixel, fontes | em LED, " de sineron de
clinicos na urina, com dewcqao autom4tica dc reagdo das tiras de teste apds alteragdo de d nirole com tela sensivel ao toque, PCs industriais com softwares de-
cor, com asplm;ao da amosu‘a 31é o envlo de resul'ados, wsua.hzados em uma tela dicados, velogidade de inspegfio mdxima maior ou igual 2 600my/min,

2 e p 9031.49.90 |Ex 332 - Equipamentos para medir, de forma continua ¢ sem contato, a espessura de
de 276 amostrds por hora, com volumc dc aspiragio de 0,23mi ¢ volume chapas ¢ painéis de madeira, cimento, espuma rigida de isolagéio ¢ gesso, por meio de
requerido de 1.0ml: poténcia de 100 a 240V AC (50/60hz). tasers classe 2, com faixa de medigdo de 0,1 a 200mm, precisiio de +0,03mm,

0027.80.99 |Ex 298 - Analisad 1 180 dos para e dife iacio de resolugdo de 0,0lmm, ¢ frequéncia de amostragem de 2.000Hz, com dispositivo de
células sanguineas com anilise de ate 55 pamnetros novo diffmrbe, PTL opnco Ret resfriamento e limpeza e dispositivo de calibragdo dos sensores lasers encoder, caixa
lo liquidos biol6 ) carregadér . g de juncao de sinsis, controlados por unidade de cpu, com software dedicado.
lcatério de 4 lados, baixo volume de amostmgem de 100|1_1 9031.49.90 |Ex 333 - Unidades para inspeio de superficie com capacidade méxima de 100m/min

9027.80.99 [Ex 299 - Di; de locali ica de células para contagem diferencial para identificagdo de defeitos em fitas de poliéster em processo de fabricagdo de cinto
lde leucécitos, caracterizagio da morfologia dos eritrécitos ¢ contagem estimada de de seguranga a““’m"_,“‘m’ por meio de captura ¢ de i imagens em video ¢ por sensores
lplaquetas, o sistema localiza e apresenta automaticamente imagens de células san- laser de superficie de fil < ¢ a andlise e
guiness em esfregagos de sangue periférico, com capacidade de carregamento de até 12 classificagio dos defeitos por meio de dotadas de:
laminas por vez; com armazenamento dos resultados de até 4.000 laminas (20GB) no cimera com conjunto de lentes; 3 mdédulos de LED com poténcia de W para ilu-

local e velocidade de p de até 20 ldminas por hora; poténcia minagio, e sensores
de 100 a d de fil (laser) d em quadro suporte com umdade de con-
240VAC (50/60Hz). dici do ar; eti dora com vel de ; gerador de

9027.80.99 |Ex 300 - Di 4o localizach 3o células " i 1 smals elétricos "encoder” com tensdo de allmentacao de 0 a 24V; estagio de operagio

o d: leucécitos, caractenz:x o da morfologia dos :nfré;talospearZOi(;: aeﬁn;st:r:;edgc?e industrial) via rede, 2 placas de intertace de v1dco, smals
com 9" de car 8 das laminas %ntegra do com o dlgltaxs ¢ alarme, com sistema supervisério de para
L oy e gistro de fathas e classificagio das imagens; montadas cm painel com conh’olador
P ¢ corador de ldminas de 30la- Togico
para pedidos 1 eritréeitos, pl de até 5 ., . .
100 células; com armazenamento dos resultados de até 4.000 lammas (ZOGB) no programével (CLP) e sespectivos cabos de interface.
dor local ¢ velocidade de de até 15 laminas por hora para 9031.49.90 (Ex 334 - Equi dul para insp ," visual de garrafas chexas ¢ tampadas,
diferencial (100WBCs + 10x) ¢ de até 3 laminas por hora para diferencial (100WBCs lados por lador 16gico p 1 (CLP), com cap méxima igual
+ 10x + 50x] ) poténcia de 100 a 240VAC (50/60HZ). ou inferior a 72.000garrafas/hora, para garrafas com altura igual ou mfcrwr"a 400mm

9027.80.99 |Ex 301 - Tend, de ho de p “online", aptos a retirar amostras Zdlsamet}'o‘lgudal ou inferior aull‘()mlin cscm monitor §en151:/el lagat%queg: 15", ;laomgus
au!omatxcamente de 1 até 3 fluxos de processo para pamculas de tamanho entre 25 ¢ dc detectar ; ad articul & b para atera ase ¢a garrata a g‘
1.600pm, dotados de painel com tela de interface com o ususrio tipo "touchscreen”, de] etectar suji e particulas nio v ou p mo-
sistema de déria e cab do sensor; um ou mais sensores pri- ulos 2 5
mérios ¢ uma ou mais valvulas de descarga. g 5 pargadetec;;ao de %Tcuélas 230 P s ou ;aro

entro da garrafa; modulos 3 ¢ 4 para inspegdio de campo ¢! e%curo, respactlvameme

9030.84.50 dE: c%gmgﬂ?ffms para Eesr.e de m?fgor:l;adores de mﬁg‘gé?:g é:ﬁ:ﬁgg‘ggg_fx a fim de detectar su_udade ¢ presenca de particulas retas na base das garrafas; i inspegBes

©a 120V 1 6a 400}_]2) 3 commte eletnca ©as A-16a 400Hz) tendo como ajuste de geuas por | meijo de cimeras, com sisterna de iluminagiio em LED; podendo conter sistema

e fir rraves das ron.nas de teste o medu;ao e rejeigio automdtico para garrafas fora do padrdo, sistema de inspegfo de altura e

de sinais analégicos de retorno com filtros de fiv s por garrafas caidas na entrada da méquina, e sistema de inspegdo de

meio de "software” interno ou em computador capaz de realizar testes de 'vazamento de CO2.

relagdo de transformagdo, resisténcia de enrolamento, carga (burden), classe de exa- 9031.80.20 (Ex 150 - Equipamentos por rastreio de laser para de pontos tridi

udao dngulo de fase, detennmacao da caractcnsuca de magnetizacdo, reaIam:la de com refletor (SMR) de 80m, com faixa de medigfo linear (didmetro) de 160m, ope-
4o e curva de través de do USB 2.0; rados por bateria ou fonte de energia externa, dotados de cabegote de emissio do’ laser,

por tensio monofésica de 100 - 240VAC, 50/60Hz com conector IEC 60320 acom- sensor de temperatura, cabo de energia e fonte, mala de transporte, aleance de azimute

panha cabos de conexdo e cabo de ali e capa do ou ndo de +320°, alcance de elevagio de +799/-59°, resolugio angular de +0.018 arco-se-

"booster”_de amplificacdo ¢ contendo ou niig caixa de transporte rigida. gundos, precisdo angular do sistema de 3,5um/m,

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http:/www.in.go icidade htmi
pelo codigo 00012017040300016

digital conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
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9031.80.2¢ {Ex 165 - Equip para medig3o tridi 1 (3D), portéteis, com aquisigdo de
idados por melo de "scanner" a laser, terrcstre, dotado de um espelho giratério mul-
tifacetado ¢ com sistema para digitalizagdo do eco, com alcance de até 4.000m e taxa
di¢do de até 500.000p e varredura de até 360° na horizontal e até 100° na
vertical, utilizados em topograﬁa, dotados de "scanner a lascr, bateria recarregavel,
carregador ico, mala de p para de GPS, base
antxchuquc para adaptacio em automéveis, cabos e base para inclinagio manual do
"scanner" em até 90°.

9031.80.20 |Ex 166 - Analisadores de volume sem contato, de bancada, com "scanner” 2D e 3D,
lpara medigdo automética de pdes e¢ produtos de panificagdo sem contato com os
alimentos com peso de até 3kg e dimensdes méximas de 600mm de comprimento a.
389mm de didmetro, com resolugdo de +/- 1<:m3 e premsao de +/-5g, com calibragdo e
de 10 a 40°C, com cntrada universal ¢
conccuvndadc USB, com modo de comparagdo de produtos em 2D ¢ 3D ¢ com

de

comprimento, largura, altura, volume especifico ¢ rendimento de volume por 100g de
arinha.

9031.80.20 |Ex 167 - iticos de medigdo di 1 de vidro a quente, incluindo
com registro ¢ andlise estatistica de dados, com micrémetro a laser, controle
cromético da espessura do v‘ldro com coleta automtica das garrafas, com tempo médio
de medigéio <1 minuto e ica; alcance de medigdo da altura entre 10
e 410mm (com precisdo <0.1mm), medi¢o de didmetro entre 10 e 118mm (com precisio
de <0.05mm), ¢ medigdo da espessura do vidro de até 6mm (com
de +/-0.03mm); medxgao em mmgeratum de ar.é 350°C.

9031.80.99 |[Ex 247 - Sistemas controlad de de parede ¢
didmetro, para produtos cxtrudados, com tecnologxa digital capaz  de medir mulnplas

8431.31.10 |Ex 024 - Maquinas de tragiio sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico

imds per de corrente alternada trifasica com tensGes de 380 a
513V, poténcias variando de 3 a 46,7kW, grau de protegio IP21 ou IP41, regime de
servigo S4 ou S5 de 100 a 240c/h ED 10 a 60% e frequéncia de 10 a 63, 7Hz 4,6¢
10 polos c 1selamento classe F para aplicagio em elevadores onds a polia de tragio do
no eixo do motor elétrico (tipo "gear less™), com
velocxdade de tracionamento entre 0,5 ¢ 10m/s, com capacidade estdtica igual ou
superior a 3.000kg, com sistema de freio de seguranga integrado e contador de pulsos
eletrdnicos (“encoder").

Art. 4° Alterar os Ex-Tarifirios n° 009 da NCM 8443.32.99 ¢ n° 001 da NCM 9032.89.30,
constantes da Resolugio CAMEX n° 116, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Didrio Oficial da
Unido de 18 de dezembro de 2015, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

84433299 |Ex 009 - Méquinas de termo transferéncia utilizadas para impressio de cartes plas-

ticos (PVC ou revestidos com PVC), utilizando transferéncia térmica de cera sélida

("dye sublimation”), podendo receber médulo de atualizaghio para leitura e/ou gravagdo

de "chip” com ou sem contato, podendo operar com embaralhamento dos dados im-

pressos por meio das fitas tintadas doadoras de cor a0 cartio, com velocidade mixima

igual ou superior a 150cartdes/h (impressdo uma face).

9032.89.30 {Ex 001 - Unidades de controle ¢ sistema de gerenci 4tico de trem p

de comumdor 1P, u.mdade de controle de veiculo (VCU), de 400MHz, com plugue de
do na frente da unidade, com a marca de identificagio ele-

lmmca., dimenséo 200,2 - 224 x 172 - 182 x 126,5 - 163,5mm, unidade de display do

condutor com dimensdo 259 - 275 x 197 - 212 x 51 - 90mm, repeudor de rede do

barramento mulufuncxonal de veiculo (MVB) com 6 pontos de conexdio MVB ¢

uma de 40, com d0 60 - 70 x 195 - 205 x 120 - 130mm,

camat
9031.80.99 |(Ex 444 - Equipamentos modulares para detectar vazamento em tampas de al io, por
imeio de pressunzagao de ar, constitiidos de até 4 cabegas de inje¢do de ar comprimido
le capacidade de até¢ 20 tampas por minuto
9031.80.99 Ex 810 Méquinas para teste de estanqueidade de rubulacnes utilizadas em ar con-
partir da detecgdo da p ¢a de gas hélio, com capacidade de
testar até 7Speqas/hora (por cabme), dotadas de: 2 camaras de vécno; sistema de
bor sistema de de gés hélio; sistema de anilise (espectrdmetro
de massa); sistema de automagao e oom:mle, armérios ¢létricos; quadro pneumdtico.
9031.80.99 [Bx 811 - Sistemas distribuidos de aquisi¢io de imagem, gerenciamento e andlise de
dados por meio de cAmeras de video, para a indistria de papel/celulose e produtos
correlatos, dotados de: 1 ou até 80 cameras digitais, reﬂetores, suportes para mon-
tagem, gabinete/rack com servidor e interface para ligagdo das cAmeras, softwarc para
rocessamento das jmagens e cabos ara o perfeito funcionamento.

9031.80.99 |Ex 812 - Di para de sinais e de vi-
brac;oes utilizados para medigio de ruidos ¢ andlise de sinais de vibragdio em pegas
mecénicas, dotados de: dispositivo para recepgdo e processamento de sinais com 6
canais LAN-XI; emissor de sinal (Wireless); fone binaural e monitor.

9031.80.99 [Ex 813 - Sistemas de andlises de espuma gerada em sistemas de flotagdo de minérios
compostos por estagdo de operagio, painel de conexdo para ¢ anéllse dc imagens dotado
de unidade de processamento de dados, fonte de

galvanizado e com rodas; sistema de central dorizado e
capacxdadc méxima de cura igual ou superior a 154.000kg de folhas de tabaco seco/
li P Imés.

médulos digitais e analdgicos, redes IP simples ¢ MVB de comunicacio.

Art. 5° Alterar o Ex-Tarifario n° 006 da NCM 8419.31.00, constante da Resolugio CAMEX n®
117, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Diério Oficial da Unidio de 18 de dezembro de 2015, que
passa a vigorar com a seguinte redagdio:

8419.31.00 |Ex 006 - ds dul idos por médulos ("barns") construidos em ago
galvamudn cm painéis duplos tipo sanduiche e sisterna de chio furado, dimenses de
cada médulo igual 14m de comprimento x 3,10m de largura x 2, 9m de altu.ra, dispostos
em conjuntos interligados de 20 a 30 méd i por unidade p lados por
d ara cura e de folhas de tabaco, ali d r Sleo ou t

ltrocadores de calor de 4gua quente com 3 fileiras de tubos e vélvulas de abertura ¢
fech gressivo; painéis de controle individuais em cada médu]o para controle
de cura; gerador de ar quente com ilador axial com e 35.000m3/h;
motor clemcu de potencxa entre 8,6 ¢ 8,8kW, resi a altas

de 3 sistema de reumidificagdo ‘com bicos de alta
lpressio, com ou sem gaiolas para armazenamento de folhas de tabaco verde, em ago

de video, e _um ou mais médulos contendo cameras de video.
9031.80.99 |[Ex 815 - de_refletanci para dicdo de leitura de indice de
vegetagio normalizada (NDVI - Normalized leerence Vegetation Index), com emissor
e receptor de luz nas bandas vermelho (comprimento de onda de 656nm) ¢ infra-
vermetho (comprimento de onda de 770nm), altura de operagdio entra 60 ¢ 76cm em
relagio ao alvo, e campo de visdo do sensor de 38¢m de comprimento por 1,3cm de
largura, tensdo nominal de 12VDC e corrente elétrica nominal de 160mA, estrutura
externa produzida
em nylon com fibra de vidro,
9031.80.99 |Ex 816 - Rodas fénicas para mediges tipo "encoder”, eletromecanicas, com trans-
missor de sinal elétrico para envio de sinais dc uma estrutura em movimento para outra
estrutura em repouso, utilizadas para verificagfio da rotagdo de vefculos, fixadas em
cada roda do veiculo, com alimentagio individual de 8-24DC (corrente minima de
peragio de 40mA), medindo até 1.000 pulsos/giro, atuando na faixa de 10 a 85°C de
terr i ai d smals do npo TTL (digital) a2 um
aqulsntor de dados para liagdo de velocid de veiculos auto-

Imoveis.

Art. 2° Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2017, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidente sobre o seguinte Bem de Capital, na condigdo de Ex-Tarifrios:

NCM DESCRICAO
8457.10.00 [Ex 292 - Centros de usinagem universal de 5 eixos para torneamento ¢ fresamento de
gens através do de geragdo de dentes “skiving", com comando nu-
Imérico computadorizado  CNC, cursos nos eixos X, Y e Z de 800 x 1.050 x 850mm
respectivamente, avango rapldo de 60m/min nos elxos X YeZ fon;a de avango nos

eixos X, ¥ ¢ Z de 13, 13 e kN 1 de fr
lcom eixo B, cone de fixagdo de ferramenta HSK A100 4ngulo de giro de 210°
Imiximo,

rotagiio de até 12.000rpm, poténcia de 52kW, com mesa giratéria NC de 800 x 630mm,
rotaco de 800rpm e capacidade de peso de 1.200kg sobre a mesa para pegas com
;dxmensoes de até @900 x 1450mm, trocador de paletes rotativo, com magazine de
fer tipo disco de 123 posigdes HSK A100, trocador de ferramentas com garra
dupla, com tanque de refrigeragiio, com unidade de controle de temperatura do tanque
ide refrigeracdo, com transportador de cavacos, com unidade hidrdulica ¢ unidade de
{resfriamento.

Art. 3° Alterar para 2% % ois por cento), até 31 de dezembro de 2017, as aliquotas ad valorem
do Imposto de Importagio incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, pa condigio de Ex-Ta-
OS]

NCM DESCRICAQ
8431.31.10 |Ex 023 - Maqumas de tragdio sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico
de imis de corrente al da trifisica com tensSes de 380 a

513V, poténcias variando de 3 a 20,6kW, grau de protegio IPS2, regime de servigo S4
ou SS de 100 a 240c/h ED 10 a 50% ¢ frequéncia de 10 a 70Hz, 4, 6 ¢ 10 polos ¢

classe F para aplicagdo em elevad onde a polia de tragdo do elevador é
montada diretamente no eixo do motor elétrico (tipo "gear less"), com velocidade de

tracionamento entre 0,5 ¢ 10m/s, com capacidade esttica de até 6.000kg, com sistema

de freio de seguranga integrado e contador de pulsos eletrénicos ("encoder™).

Art. 6° Alterar o Ex-Tarifério n° 002 da NCM 8543.70.19, constante da Resolugio CAMEX n°
8, de 18 de fevereiro de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 19 de fevereiro de 2016, que
passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8543.70.19  {Ex 002 - Aparcthos amplificadores de sinais de banda larga para micro-onda, podendo
conter faixas de frequéncia de 0,7 a 6GHz e poténcia de saida de 15 até 400W, para
modulaco de amplitude, frequéncia, fase e pulso.

Art. 7° Alterar o Ex-Tarifario n° 781 da NCM 8479.89.99, constante da Resolugio CAMEX n°
34, de 20 de abril de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 22 de abril de 2016, que passa a
vigorar com a seguinte redacao

8479.89.99 Ex 781 - E para de: atuador eletromecanico, in-
tegrado com d de forca pi létrico ou "strain gage" para medigdo de esforgo
de compressdo e/ ou tragio a 100% de capacidade de forga, com 1 ou 2 escalas de

medigdo, servo-controlador e por uma indradrve C com encoder absolutu, indicador

digital XY com painel ¢ CLP lad 16glco do, com ca-
pacidade de medicdo entre 0,05 e 600kN e velocidade méxima de desl de até
300mm/s.

Art. 8° Alterar os Ex-Tarifirios n° 077, n° 102, n° 103 ¢ n° 104 da NCM 8408.10.90 e n® 297
da NCM 9031.49.90, constantes da Resolugdo 'CAMEX 1° 55, de 23 de junho de 2016, publicada no
Didrio Oficial da Unido de 24 de Jjunho de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8408.10.90 (Ex 077 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo (ciclo diesel), 4
tempos, refrigerados a 4gua, com 6 cilindros em linha, injecdo direta, com didmetro de
pistdo de 106mm e curso de pistio de 110mm, com capacidade volumétrica de 5,813
’li»tms com turbo-compressor, com ou sem transmisséio do tipo reversor.

8408.10.90 [Ex 102 - Motores maritimos de pistfio, de ignigdo por compressio (ciclo diesel), 4
tempos, sistema de refrigeragio 4 4gua com trocador de calor, com 6 cilindros em
linha, injegdio direta, com didmetro de pistio de 132,9mm e curso de pistdo de 165mm,
com capacidade volumétrica de 13,733 litros, com turbo-compressor, com ou sem
transmissdo do tipo reversor.
8408.10.90 |Ex 103 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢fio por compressdo (ciclo diesel), 4
tempos, sistema de refrigeragio 4 dgua com trocador de calor, com 6 cilindros em
linha, injegdo direta, com didmetro de pistdo de 110mm e curso de pistio de 130mm,
com capacidade volumétrica de 7,413 litros, com turbo-compressor, com ou sem trans-
missdo do tipo reversor.
Ex 104 - Motores maritimos de plstao, de ignigdo por compressio (ciclo diesel), 4
tempos, sistema de refrigeragdo a dgua com trocador de calor, com 6 cilindros em
linha, injegdo direta, com didmetro de pistio de 155mm ¢ curso de pistio de 180mm,
com capacidade volumétrica de 20,379 litros, com turbo-compressor, com ou sem
transmissdo do tipo reversor.
Ex 297 - Gpticos de itica (em rede) e
em linha de produgfo de tubos de vidro borosilicato tipo I transparente e ambar, com
velocidade de extruso de até 160tubos/min, capazes de medir o didmetro externo dos
tubos compreendidos entre 5 e 45mm e/ou a espessura de parede dos tubos com-
reendidos entre 0,30 ¢ 2,30mm,

8408.10.90

9031.49.90

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in icidade himl
pelo cédigo 00012017040300017

conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.
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Art. 9° Alterar o Ex-Tarifario n° 033 da NCM 8462.99.20, constante da Resolugio CAMEX n°
91, de 28 de setembro de 2016, publicada no Diério Oficial da Unido de 29 de setembro de 2016, que
passa a vigorar com a seguinte redago:

8483.40.90

[Ex 015 - Fusos de esferas recirculantes, com rosca retificada, com didmetro minimo na
rosca de 14mm ou superior, passo da rosca minimo de Smm ou superior, comprimento
total do fuso minimo de 200mm ou superior, para aplicagio em méquinas-ferra-

8462.99.20

Ex 033 - Maquinas para conformagdo do pescogo de lata de aluminio, com ou sem
dor (waxer), com ou sem conjunto de matrizes para formagdo do pescogo, com
jou sem conjunto de matrizes para conformagdo do flange do pescogo da lata, com ou
sem equipamentos de teste por fotodetecgdo e sistema de inspegdo por video, para latas
de aluminio de tamanhos variados, com capacidade igual ou superior a 1.550latas/mi

9031.80.99

de estojos, p

- Combinagdes: de inas para inspe¢do da qualidad e
de icdo, através de le di ional a laser 360°, sistema de visio

artificial com uma ou mais cdmeras digitais de alta luga pacidade de inspegé

de até 300 pegas por minuto, com out sem unidade de alimentagdo centrifuga, com ou

sem plataforma metilica,

e controlador l6gico programével (CLP) e protocolo de comunicagiio Ethernet.

CAMEX n° 10’;, de 31 de outubro de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 1° de
de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

Alterar os Ex-Tariférios n° 007 e n° 008 da NCM 8471.80.00, constantes da Resolugio

Art. 15,
24 de novembro

Revogar o Ex-Tarifirio abaixo i d da Resolugdo CAMEX n° 112, de
de 2015, publicada no Didrio Oficial da Unifio de 25 de novembro de 2015:

8471.80.00

Ex 007 - Unidades para méquinas de processamento de dados industriais, para aqui-
sicio e/ou geragio de sinais de baixa tensio, de impulsos digitais ou de temporizagio,
para conversdo desses sinais de analbgico para digital ou de digital para analégico,
[podendo ter entre 8 e 208 d. 16gicas com lugdo entre 14 a 18 bits ¢ uma
taxa de amostragem entre 250kS/s ¢ 10MS/s, entre 0 a 4 saidas analdgicas com taxa
méxima de atualizagio entre 250kS/s ¢ 4MS/s, entre 4 a 48 entradas/saidas digitais, ¢
entre 2 a 4

contadores de 24 ou 32 bits para aplicacGes de medi¢do grandezas fisicas ¢ elétricas.

8471.80.00

entradas/saidas digitais TTL/CMOS, e 1 contador de 32 bits.

Art. 11. Alterar os Ex-Tariférios n° 010 da NCM 8433.20.10 ¢ n° 014 da NCM 8439.91.00,
constantes da Resolugdo CAMEX n° 108, de 31 de outubro de 2016, publicada no Didrio Oficial da
Unidio de 1° de novembro de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

Ex 008 - Unidades para méquinas de processamento de dados industriais, para aqui-
sicdo e/ou geragdio de sinais com 8 a 12 d: I6gicas com lugdo entre 12 a
16 bits ¢ uma taxa de amostragem entre 10kS/s a 100kS/s, entre 0 a 2 saidas analégi

8428.39.90

Ex 138 - Unidades funcionais para movimentagdio horizontal e vertical, dotadas de:

tadores aéreos modul por monotrithos elétricos, com 485m de comprimento

em circulo fechado, préprios para a movi do de p i radiais semia-
cabados, para veiculos de passeio ¢ caminhonete com didmetro interno compreendido
entre 12 € 24", em bandejas sobre el entre 4 subestagBes de car e4
b Ges de descar idade de vencer desnivel igual ou maior

G com
que 5,20m,
ituidos por 135 retos com motor elétrico de 1,1kW com

P

esteiras laterais dupla, 12 médulos de transferéncia (cross transfer), equipados com 3
motores de 1,1kW com 2 esteiras laterais duplas; 2 estagdes elevatdrias com 2 modulos
clevadores (VTU), equipados cada um com 1 motor de 11kW; 80 bandejas de pléstico,
com sensores (chip tipo RFID), préprios para pneus; dispositivo de seguranga com
protecdio perimetral; painéis elétrico-eletrénicos com PLC.

de resolugdo entre 12 a 16 bits cronometradas por software, entre 4 ¢ 12 linhas de

8433.20.10

Ex 010 - Segadeiras para engate traseiro, ou duplas de engate trasciro ou de engate
frontal em tratores utilizadas para corte de forragens, com 7 ou 14 discos de corte
contendo um total de 14 ou 28 liminas (duas laminas por disco), com velocidade de
corte de 3.200rpm, com condicionador com dedos de ago que giram com velocidades
de 700 efou 1.000rpm, sistema de pressdo constante sobre o solo, sistema de suspensio
ng 3 dimensdes com possibilidade de movimentagéo para frente € para trds com angulo
até
25°, transversalmente com angulo de até 30°, e para cima e para baixo para as
sagadeiras de engate traseiro, ¢ sistema de suspensdo independetemente do engate
frontal do trator, com movimentagio transversal e para cima ¢ para baixo para as
sagadeiras de engate frontal, permitindo o acompanhamento mudangas de relevo do
terreno durante o trabalho de corte ou em caso de colisio da barra de corte com
obsticulos.

8439.91.00

Ex 015 - Discos segmentados para filtragem de massa celulésica ou recuperagio de
ibras e de aguas; confeccionados em placas onduladas ¢ perfuradas de ago

inox; os discos podem ser compostos de 12 a 28 segmentos ¢ estdo disponiveis nos

tarnanhos de 2,0 a 5,7 metros de didmetro, incluindo el de fixagdo e fe

de

12. Alterar o Ex-Tarifério n° 010 da NCM 8471.80.00, constante da Resolugio CAMEX n°

Art.
113, de 23 de novembro de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de novembro de 2016, que
passa a vigorar com a scguinte redagdo:

8471.80.00

Ex 010 - Unidades para méquinas de processamento de dados industriais, para aqui-
sicio de dados efou geragdo de sinais, podendo ter entre 16 a 96 linhas de entradas/
saidas digitais com compatibilidade para dispositives SV TTL/CMOS, ¢ 0 a 1 contador
ded32 bits para aplicagdes de mediges, testes de fabricagio automatizado ¢ controle
industrial.

Art. 13. Alterar o Ex-Tarifério n° 081 da NCM 8479.89.11, constante da Resolugio CAMEX n°®
114, de 23 de novembro de 2016, publicada no Diario Oficial da Unifio de 28 de novembro de 2016, que
passa a vigorar com a seguinte redagiio:

8479.89.11

Ex 081 - Méquinas automdticas para fabricagdo de comprimidos de didmetro maximo de
até 34mm, espessura méxima de 8,5Smm ¢ profundidade méxima de 26mm, por com-
I et lad: T lador 16gico avel (CLP), com sistema intercam-
bidvel de rotores com rotor de até 110 estagSes, com capacidade de p G0 de até
1.584.000 comprimidos/hora, com forpa méxima de compressdo de 100kN e rotagio
compreendida entre 15 ¢ 120rpm, dotadas de sistema de “torque drive" com motor
elétrico acoplado di no eixo da dispositivo para abastecimento
de comprimidos, sistema de retirada automatica de amostras de comprimidos, sisterna
de rejeicio A alta velocidade, gabi de compressdo selado, painel de operagdo "touch
screen”, sistema de dispers3o de poeira, exaustor de pé com vazdo de 1.600m3h e
fil final classe H13 (filtragem absoluta), inspetor automatico programéavel em
dugdo, com idade de inspeci os h paré dos comprimidos:

peso (faixa de atuacio entre 0,01 a 50g; resolugdo de 0,000lg e precisio de +/-
0,0003g); dureza (faixa de atuagdo de 10 a 400N; resolugfio de IN ¢ precisdo de +/-1N)
e altura (faixa de atwagdo de 1 a 20mm; resolugdo de 0,0lmm ¢ precisio média de
0,1mm.

Art. 14. Alterar os Ex-Tarifarios n® 007 da NCM 8466.93.20, n° 015 da NCM 8483.40.90 e n°

Art. 16.

Revogar, a partir de 1° de maio de 2017, o Ex-Tarifario abaixo relacionado, constante

da Resolugio CAMEX n° 117, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Dirio Oficial da Unido de 18

de dezembro de

2015:

8514.10.10

Ex 056 - Equipamentos de cocgdo de alta eficiéncia, elétricos, tipo industrial, dotados
de si inteli liziveis por pendrive ou conexdo remota, capazes de

heci ico do tipo, ho ¢ carga dos alimentos, com: autorre-
gulaqég de varidveis como temperatura, umidade, tempo e fluxo dindmico do ar, sem
necessidade de supervisdo h ; medighes e Tach lizad: d

a cada
na cabine de cocgao através de sistemas precisos de controle de umidade relativa a cada
1%; controle
ativo de d idificagdo; controle ¢ preciso de temp com méxima
constante e garantida de 300°C e possibilidade de cacgdo precisa com controle de delta
T (diferenga entre a temperatura da cabine de cocgo e o miicleo do alimento); desvio
maximo de 1°C para cozimentos lentos; alto fluxo de geragio de vapor; controle

e idade e modo de ¢do do fluxo de ar; ventilador com $ niveis
de velocidade multidirecional para distribui¢do de calor com homogeneidade de
resultados em todos os niveis da cabine interna em cocgdes de cargas completas;
sistema de autolimpeza e descalcificagdo totalmente automético com pré-diagnéstico
orientativo do nivel de limpeza necessério; painel de controle policromdtico de alta
resolugdo customizével, com sistema autodidata e adaptativo nos pardmetros de re-
sultado em cada processo de cocglio, de acordo com a usual escotha do operador
(default autoajustivel) e fungdes de ajuda automatizadas, interativas e ilustrativas;
sistema de diagnéstico

1, &am trole de pard para. altitud

de ]

P p

diferentes do nivel do mar propiciando eficiéncia na cocglio e economia de energia;
possibilidade de impressdo de relatérios gerenciais, APPCC e diagnéstico técnico para

manutencgo.

7.

Revogar, a partir de 1° de maio de 2017, o Ex-Tarifério abaixo relacionado, constante

Art. 1
da Resolugio CAMEX n° 34, de 20 de abril de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 22 de

abril de 2016:

8479.89.99

Ex 090 - Méquinas para fabricagdo de fraldas geriétricas descartdveis com oito es-
tégios, com capacidade de produgéio nominal dida entre 220 a 300fraldas/min

para os tamanhos P, M, G e EG, com eixo de alimentagéio para bobinas com carga de

lulose de 600kg, filme de 150kg, tissue de 100kg, "acquidry" de 100kg, nfo tecido
barreira de 150kg, ndo tecido de cobertura 250kg, no tecido de laminagdo de 250kg,
eldstico de 40kg, voluta para dosagem de polimero super absorvente com uma roda
formadora; com
esteiras P ispositi licad de adesivos; conj de rolos com-
pactadores; facas de corte rotativo; modulo de dobra; dispositivos de rejeigdo; com sis-
temas de servo motor; sensorizagdo e detecgdo inteli de viso; ali 30 de ma-
teriais; dobras; desbobinamento de elésticos e de materiais especiais, selagem lateral;
S, 8 o extincs 9 SEUm ST

Jorase d

p e aq de adesivo; p 4 0 & sis-
temas pneumaticos; com tubulagdes de vacuo, com controlador Iégico programavel de
interface, lador logico avel de i a e painel de co-
mando computadorizado,

Art. 18. Revogar, a partir de 1° de maio de 2017, os Ex-Tarifirios abaixo relacionados,
constantes da Resolugio CAMEX n° 55, de 23 de junho de 2016, publicada no Diario Oficial da Unido

de 24 de junho

de 2016:

8413.91.90

Ex 002 - Pistdo em liga especial de ago, proprio para bombas hidraulicas de pistdes
axiais, composto por mancal esférico provido de patim fabricado em liga especial de
cobre e bronze ¢ integrado ao pistdo por conformagfio mecénica, com canal passante

para lubrificacdo, para pressdo nominal de trabalho de até 290bar.

682 da NCM 9031.80.99, constantes da Resolugdo CAMEX n° 134, de 22 de dezembro de 2016, 8413.91.90 |Ex 003 - Placa de distribuicio em liga especial de ago, revestida por liga especial de
publicada no Diério Oficial da Unido de 23 de dezembro de 2016, que passam a vigorar com as cobre e bronze, propria para bombas hidréulicas de pistes axiais, provida de: um canal
seguintes redagdes: para i to de éleo pi ente do p{)rt}co de sucglio da bomba e de trés ou
mais canais para direcionamento do 6leo ao pértico de pressio da bomba, dois rasgos
— P de transi¢io de Gleo entre os lados de pressdo e sucgdo para redugdo de cavitagdo,
8466.93.20 ‘E'x 007 -‘C‘S!Itl‘lcl;gxsndgseugo awmeb‘ﬁ’q‘?o'/‘;‘:rg“é Xm[gmnﬁmrftiggor::xgﬁng assento para pino estabilizador. para pressio nominal de trabalho de até 290bar.
10.000rpm ou superior, grau de balanceamento G1 conforme ISO1940, sistema de
fixagio da ferramenta incorporado com forga de travamento minima de 650kgf ou Art. 19. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.
superior, sistema de detecgdo de ferramenta, corpo com aletas em espiral, acoplamento
direto (direct drive), preparado para sistema de refrigeragdo pelo centro da ferramenta ALOYSIO NUNES FERREIRA FILIIO
le/ou na face do cartucho do eixo drvore. Presidente do Comi coutivo de Gestiu
Este documento pode ser verificado no end letrnico http:/fwww.in.gov. icidadehtol, D do d conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, que institui a

pelo cédigo 00012017040300018

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.



